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ESITTELY

Arskametalli Oy:n tuotantotilat sijaitsevat Somerolla Varsinais-Suomessa. Perheyrityksemme on
valmistanut laitteita viljankuivaukseen ja -varastointiin jo vuodesta 1958. Kaikki Arska-tuotteet
suunnitellaan ja valmistetaan Suomessa.

Arskametalli Oy:lle on mydnnetty CE-merkinté rakenteellisille hitsatuille terdskokoonpanoille ja
tuotejarjestelmille seké siséiselle laadunvalvonnalle. Toimintamme perustuu SFS-EN 1SO 9001
-laatujarjestelméén ja kantavien rakenteiden osalta SFS-EN ISO 3834-3 -hitsausvaatimusten
tayttdmiseen. Toiminnassa on huomioitu SFS-EN ISO 14001 ympéarist6- ja OHSAS 18001
-ty6turvallisuusjarjestelman oleelliset vaatimukset.

Tasséa ohjeessa kuvataan Arska-viljankuivurin kokoaminen ja kayttdohje. Lue tdma ohje
kokonaisuudessaan ennen tuotteen asennuksen aloittamista. Tutustu toimintaohjeisiin ja
tarvittaviin turvatoimenpiteisiin. Onnistunut asennus ja etukateen harjoiteltu kayttdé varmistavat
toimivan kokonaisuuden.

Sailyta tAma ohje saatavilla tietojen mybhempé&a tarkistamista varten. Kay ohje 1api uusien
tyontekijoiden kanssa.

Jos tarvitset lisatietoa tai apua, ota yhteytta jélleenmyyjaasi tai meihin (www.arskametalli.fi).
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TOIMITUSTIEDOT

Tavaran tarkastus
Tarkista, etta kollien maara tdsmaa kuormakirjan kanssa ja etta pakkaus ja tavara ovat ehjia.

Merkitse mahdolliset vauriot ja puuttuva materiaali kuormakirjaan ja tee ilmoitus kuljetusyhtidlle
ja Arskametalli Oy:lle. Vaaraa tai virheellistd materiaalia ei saa asentaa.

Takuu

Kaikille Arskametalli Oy:n valmistamille viljankuivureille myénnetéaan 5 vuoden tehdastakuu
toimituspaivasta alkaen. Sahkdosille mydénnetdan 1 vuoden tehdastakuu toimituspéivasta alkaen.

Takuun edellytyksena on, etté tuotteen omistaja tekee viipymatta ilmoituksen ja takuu-
anomuksen arvellusta rikkoutumisesta suoraan valmistajalle. Ellei vioittunutta osaa ja takuu-
anomusta ole toimitettu takuutarkastukseen tehtaalle kahden viikon kuluessa rikkoutumisesta,
ei asiaa kasitella takuuasiana. Valmistaja ei vastaa jalleenmyyjan antamasta lisdtakuusta.

Takuu edellyttad, ettd asennuksissa on noudatettu voimassa olevia maarayksia ja valmistajan
ohjeita. Takuu koskee rakenne- tai valmistusvirheen takia vahingoittuneita tai rikkoutuneita osia.
Takuu ei kata vaarasta asennuksesta, vaarasta kaytosta tai kunnossapidon puutteesta johtuvia
vikoja ja vaurioita.

Tyyppikilpi
Kuivurin tyyppikilpi

Ce YARSKA [

Kilpi osoittaa, etté tuote '
on valmistettu EU:n

konedirektiivin mukaan Plantaasi-kuivurikoneisto / Plantaasi dryer.column
ja tayttaa turvallisuudelle Malli Plantaasi Valmistusvuosi  XXXX
asetetut vaatimukset. Model Production year
Tyyppikilvessa on Moottorin teho  0.55 kW Valmistus n:o. - XXPXXX
mallimerkinta, tieto Motor power Production no.
moot.torltehosta ja . Rakenteelliset hitsatut terdskokoonpanot ja tuotejarjestelmat
valmistusvuodesta seka Structural' welded steel components and kits
valmistusnumero. limoita EN 1090-1:2009+A1:2011 0416-CPR-7835-01
aina valmistusnumero

reklamaation tai varaosien Valmistaja ARSKAMETALLI OY

. v Manufacturer Saarentaantie 33, 31400 Somero, Finland
tilauksen yhteydessa.
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EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Valmistaja:
Arskametalli Oy
Saarentaantie 33
FI-31400 Somero

Tuote: Arska-viljankuivuri

Mallimerkinta: Plantaasi-kuivurikoneisto, Special-kuivurikoneisto, Magnum-kuivurikoneisto,
Farmi-kuivurikoneisto, Tandem-kaksoiskuivuri, Compact-kuivuri,

SW-vaunukuivuri, MW-vaunukuivuri

Vakuutamme, etta tuote tayttda seuraavien direktiivien vaatimukset:

e 2006/42/EY Konedirektiivi

* 2006/95/EY Pienjannitedirektiivi

e 2004/108/EY Sahkémagneettisen yhteensopivuuden direktiivi (EMC)

Seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on sovellettu:
e SFS-EN 349 + A1

e SFS-ENISO 12100

* SFS-EN ISO 13857

e SFS-EN 60204-1:2018

Somerolla 1.10.2019
2

i

s tand

O/

Janne Kakonen, toimitusjohtaja
Arskametalli Oy
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TURVALLISUUS

Tuotteen saa asentaa vain riittavan patevyyden omaava henkild. Noudata asennustydssa
voimassa olevia tyoturvallisuusmaarayksia.

Tuotetta ei saa kayttad muuhun kuin suunniteltuun kayttotarkoitukseen. Tuotteeseen tehdyt
luvattomat muutokset tai vaarat osat voivat heikentaa tuotteen toimintaa ja turvallisuutta seka
vaikuttaa tuotteen kayttéikaan. Kaikenlainen tuotteen muuttaminen mitatoi takuun.

Vaara asennustapa voi johtaa henkildvahinkoihin tai aiheuttaa tuotteen vaurioitumisen.
Virheellisesti asennettu laite ei valttamatta toimi oikein ja sen kapasiteetti voi laskea. Lue tama
ohjekirja huolellisesti ennen asennuksen, huollon tai kayton aloittamista.

Yleista

¢ Pysayta laite ja katkaise virta ennen minkaan tyyppisen asennus- tai kunnossapitotyon
suorittamista.

* |aitetta ei saa kaynnistaa ilman etta kaikki luukut, yhteet, kannet ja suojat on asennettu siten,
ettd ne voidaan avata vain tyokaluilla.

* Laite on varustettu suoijilla ja varoitustarroilla EU:n konedirektiivin mukaan. Huomioi kaikki
varoitustarrat ennen laitteen kayttdonottoa.

o Kayta toissa aina asianmukaisia tydkaluja, luokiteltuja nostolaitteita ja nostureita.

* Varmista, etta kaiteet on asennettu kunnolla ja ettd ne ovat hyvéassa kunnossa.

* Jos laite asennetaan ulos, on moottorit ja vaihteistot suojattava sdasuojalla. Suosittelemme
my0s kaikkien saumojen tiivistamista, esimerkiksi polymeeriliimalla.

 Ala kayta, kokoa tai huolla tuotetta yksin.

* Pida hataensiapupakkaus aina hyvin saatavilla.

* Varmista etta tydskentelyalue on siisti, kuiva ja hyvin valaistu.

¢ Varmista ettd tuotteen kaytosta kulloinkin vastaava henkild on hyvin perehtynyt sen
toimintaan ja turvallisuusméaarayksiin.

* Tuotteiden pakkausmateriaalit on havitettava asianmukaisesti.

Sahkotyoturvallisuus

* Sahkdlaitteiden kytkennéat saa asentaa vain ammattitaitoinen ja pateva sahkbasentaja.

¢ Turvakytkimen tulee olla kiinteasti asennettu ja sijoitettu siten, etta se on helposti ulottuvilla
kunnossapitotoita tehtaessa.

¢ Varmista, ettd moottorisuojakytkin on asetettu moottorille tarkoitettuun ampeerilukemaan.

* Varmista, ettd sahkolaitteissa ei ole likaa, pOlya, kosteutta ja sahkostaattista varausta.
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Henkilokohtainen turvallisuus

Kéayta asianmukaista suojavarustusta laitteen asennuksen ja késittelyn aikana:

R &
N
LI

Suojakypéara Tybkasineet

Haalarit

K. W =

Turvakengat Kuulosuojaimet Suojalasit

Huomiosanat

@ HUOMIO!
Huomautusteksti siséltada asennustyota helpottavaa tietoa.

A\ TARKEAA!
Jos tarkeda-tekstin ohjeita ei noudateta, laite voi vaurioitua. Noudattamatta jattdminen voi

johtaa myds virheelliseen toimintaan tai kapasiteetin laskuun.

A VAROITUS!
Jos varoitustekstin ohjeita ei noudateta, seurauksena voi olla vakavia tai hengenvaarallisia

henkilévahinkoja.
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1. YLEISKATSAUS
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1.1. Mittapiirustus: Plantaasi

C [mm]
Plantaasi A [mm] B [mm] Elevaattori / Elevator
A68 A92/A118
12,8 m3 (2,5 + 2) 3 460 5800 10 260 10 550
15,7 m3 (2,5 + 3) 3 460 6 720 11 260 11 550
17,9 m3 (3,5 + 3) 4 380 7 640 11 760 12 550
20,8 m3 (3,5 + 4) 4 380 8 560 12 760 13 550
23,0 m* (4,5 + 4) 5300 9 480 13 760 14 550
A
A SI

0

o

] —

A

C
B
20
2730

[P
-

< o -  S—
1670

min. 1500

-
€

1800 705
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1.2. Mittapiirustus: Special

C [mm]
Special A [mm] B [mm] Elevaattori / Elevator
A68 A92/A118

15,7 m3 (2,5 + 2) 3 460 5800 10 260 11 050
19,3 m3 (2,5 + 3) 3 460 6720 11 260 11 550
22,0 m* (3,5 + 3) 4 380 7 640 12 260 12 550
25,6 m* (3,5 + 4) 4 380 8 560 13 260 13 550
28,3 m*® (4,5 + 4) 5300 9 480 14 260 14 550
31,9 m* (4,5 + 5) 5 300 10 400 15 260 15 550

A
Sisaan alhaalta
/ Inlet from below
2070
) " |
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A 3
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(@) o] ™
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(&)
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(@)
m ol—
A S Sis&aan sivulta
] / Inlet from side
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g >
< | |
— —
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Arskametalli Oy | A10-1001-FI-202105 | 11




1.3. Mittapiirustus: Magnum

C [mm]
Magnum A [mm] B [mm] Elevaattori / Elevator
A68 A92/A118

14,4 m3 (1,5 + 1,5) 2 540 4 380 9 760 10 050
16,9 m3 (1,5 + 2) 2 540 4 880 10 260 10 550
20,5 m*® (2,5 + 2) 3 460 5800 11 260 11 550
22,5 m*® (2,5 + 2,5) 3 460 6 220 11 760 11 550
24,1 m*® (3,5 + 2) 4 380 6720 12 260 12 050
26,1 m*® (3,5 + 2,5) 4 380 7 140 12 760 12 550
28,6 m* (3,5 + 3) 4 380 7 640 13 260 13 050
33,1 m3 (3,5 + 4) 4 380 8 560 13 760 14 050
36,7 m*® (4,5 + 4) 5300 9 480 14 760 15 050
41,2 m? (4,5 + 5) 5300 10 400 15 760 16 050

-
<

min.
2050 (AB8)

2110
(A92/A118)

1200
-
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1.4. Mittapiirustus: Tandem-kaksoiskuivuri

Elevaattori 3 x A68 A [mm] B [mm] C [mm]
2xS - 38,6 m? (2,5 + 3) 7 700 10 760 11 760
2xS - 44,0 m3 (3,5 + 3) 9 540 12 760 13 760
2xS - 56,6 m* (4,5 + 4) 11 380 14 760 15 760

A A i
o ( ' \] A A
(e}
e S \
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£
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1.5. Mittapiirustus: Compact-kuivuri (malli S / M)

C min. [mm]
Compact A [mm] B [mm] Elevaattori / Elevator
A68 A92/A118
S11,1m3*(1,5+1,5) 4 690 6 530 9 760 10 050
S15,7m3 (2,5 + 2) 5610 7 950 11 260 11 550
$19,3m? (2,5 + 3) 5610 8 870 12 260 13 050
S$22,0m3(3,5+3) 6 530 9790 13 260 13 050
S 25,6 m® (3,5 + 4) 6 530 10710 13 760 14 050
M 24,1 m3 (3,5 + 2) 6 530 8 870 12 260 12 550
M 28,6 m3 (3,5 + 3) 6 530 9790 13 260 13 050
M 33,1 m3 (3,5 + 4) 6 530 10710 13760 14 050
M 36,7 m3 (4,5 + 4) 7 450 11 630 14 760 15050
M 41,2 m3 (4,5 + 5) 7 450 12 550 15760 16 050
1 mill |
Jil5s I
_ i ,»j
/
— [ 2070 (S)
995
i 1 |‘—251(M—’) [
|| A FK ‘
— o 8 o
o | e FLr | | B
A || l!—‘.l. -
| v — RNE
m m —7
/ |
< fj l 1l
] .
L N4 3 ™
: @ L 2 j? 2
Y VY || =] I| ﬂl ]Tﬂ. gi o
| 2180 | |:4ooo (S) / 4500 (M);|
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1.6. Mittapiirustus: SW-vaunukuivuri
1.6.1. Pohjakuljettimella

C min. [mm]
sSWwW A [mm] B [mm] Elevaattori / Elevator
A68 A92/A118
M 14,4 m® (1,5 + 1,5) 3610 5450 8 760 9 050
M 16,9 m® (1,5 + 2) 3610 5950 9 260 9 550
M 20,5 m® (2,5 + 2) 4 530 6 870 10 260 10 550
M 22,5 m® (2,5 + 2,5) 4 530 7 290 10 760 11 050
M 24,1 m3 (3,5 + 2) 5450 7 790 11 260 11 550
M 26,1 m® (3,5 + 2,5) 5450 8210 11 760 12 050
M 28,6 m3 (3,5 + 3) 5450 8710 12 260 12 550
M 33,1 m3 (3,5 + 4) 5450 9 630 12 760 13 050
M 36,7 m® (4,5 + 4) 6 370 10 550 13 760 14 050
M 41,2 m® (4,5 + 5) 6 370 11 470 14 760 15 050
= X
1 il
2750
awf=n A
A | | ¢
g o U
is A 3
- (e)]
H m ¥
40005 . < Y
" ° ?: lc\> §
AN -~
.5 ....... — N .
l — @ 7 Y VY VY
080| 2000 | 2310 | 2150
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1.6.2. Iiman pohjakuljetinta

C min. [mm]
sSWwW A [mm] B [mm] Elevaattori / Elevator
A68 A92/A118
M 14,4 m* (1,5 + 1,5) 4 640 6 480 9760 10 050
M 16,9 m*® (1,5 + 2) 4 640 6 980 10 260 10 550
M 20,5 m® (2,5 + 2) 5560 7 900 11 260 11 550
M 22,5 m? (2,5 + 2,5) 5560 8 320 11 760 12 050
M 24,1 m?® (3,5 + 2) 6 480 8 820 12 260 12 550
M 26,1 m® (3,5 + 2,5) 6 480 9 240 12 760 13 050
M 28,6 m* (3,5 + 3) 6 480 9740 13 260 13 550
M 33,1 m*® (3,5 + 4) 6 480 10 660 14 260 14 550
M 36,7 m® (4,5 + 4) 7 400 11 580 14 760 15 050
M 41,2 m?® (4,5 + 5) 7 400 12 500 15 760 16 050
HI V Nl 4
I u Q]]j_J‘
< L
TE .
2680
=g = . ;ﬂp
T ; A J |
T s U
| . © :
i j / B A §
H : = N
. / .
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SW-vaunukuivurin kokoonpanojarjestys:
Pohjakuljetin tai kiertoputkisto

Kaatoallas

Kuivurikoneisto

Kuivurin kansi ja kaiteet

Elevaattori

Esipuhdistin

I

Ulos asennettaessa suosittelemme kaikkien putkisaumojen tiivistamista.

Tarkista kaikkien moottorien py6érimissuunnat.
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1.7. Mittapiirustus: Esipuhdistin A200 / A250

Malli / Model A[mm] | B[mm] | C[@ mm] | D[@ mm] | E[mm] | F[@ mm] | G [mm]

A200/ 1,5 kW 1370 910 550 160 790 450 225
A250/ 2,2 kW 1 600 1125 700 200 900 600 280
ﬂ' B 1 A
O]

200
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1.10. Mittapiirustus: Ylipaineuuni (A-katisyys)

Malli / Model 3000S | 4000S | 6000S | 6500S
A [mm] 1120 | 1235 | 1235 | 1570
B [mm] 1440 | 1600 | 1600 | 2000 3
C [mm] 1390 | 1640 | 1640 | 1820
: [m]
1100/ | 1245/ o
D [mm] 1060 | " oue | 1500 | 1435 6| o
E [mm] 710 830 830 830 e |
B S —
F [mm] 1180 | 1425 | 1425 | 1580 K B
G [mm] 960 | 1005 | 1160 | 1250 10
H [mm] 400 455 490 540 =
I [mm] 680 785 865 940
J [mm] 1125 | 1250 | 1400 | 1530 [ @
K [mm] 400 400 400 550 N
L [mm] 380 400 460 480 = _
M [@ mm] 500 630 630 630 [it 2[
2liekkipoltin | 5 o6 | kp-26H | KP-26H | KP-50H ¥
/ 2-stage burner O
1.11. Mittapiirustus: Alipaineuuni
1750 | 2
2x @630 / -
1x @800 / ,; \ _
1x @ 1000 — :
5 a
g iy I i
180 | | 2000 677
< 570 2860
B - ”—"P—P’-’—"
F_ | | @/. |
| - ‘—‘_‘\_‘h"‘
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1.12. Mittapiirustus: Etu-uuni
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2. ASENNUS

2.1. Jalusta

Asenna kuivurin jalusta tukevalle alustalle tolppien tai palkkien paalle. Huomioi asennusasentoa
valittaessa, ettd humautinta paasee kayttamaan. Humauttimen kayttvipu sijaitsee syottolaitteen
vaihdemoottorin vastakkaisella puolella.

Nostopisteet sijaitsevat jalustan sisalla ja ne on merkitty tarralla. Huomioi jalustaa
asennettaessa, etta pohjakartion ja elevaattorin valiseen kierratysputkistoon tulee vahintaan 45°
kulma. Tarkista minimimitta alla olevasta taulukosta.

T 1 B KUIVURI | ELEVAATTORI | MIN. A [mm]
[ | A68 2 700
Y Plantaasi
— A92 / A118 2 740
o
< _ AG8 2 865
= : Special
S A92 / A118 2920
& BN
o A68 3260
R Magnum
v = A92 / A118 3310
A4 ][ KUIVURI | ELEVAATTORI | MIN. A [mm]
R | A68 3 140
) _E:_ Plantaasi
[ l A92 / A118 3280
2 _ A68 3300
<] S Special
3 A92 / A118 3 460
N
. A68 3690
Magnum
Nl A92 / A118 3 850
Q.
<]
M N
@ HUOMIO!

Farmi-kuivuri tai MW-vaunukuivuri: Katso jalustan asennusohje erillisesta ohjekirjasta (A10-1015).
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2.1.1. Syottolaite L1 L2 L3

Kytkenté taajuusmuuttajakaytolla: Kun kytket
moottorin johdot kiinni, tarkista, etta olet asentanut
liuskat oikein pain (moottori kytkettava kolmioon).

Ohjeellinen syétténopeus 15Hz, jaadhdytyksessa
kiinted arvo 22Hz (ei sdadettavissa).

A TARKEAA!
Tarkista syo6ttélaitteen pydrimissuuntal

2.1.2. Pohjaimuri

Pohjaimuria kaytetaan ylipaineisissa kuivureissa.

Asenna puhallin toiseen jalustan pohjakartiossa {I
olevaan liitososaan @200 sidevyélla. Suuntaa ‘
puhaltimen ulosotto roskaputken mukaisesti. /

Saatolappa
A TARKEAA!

Tarkista moottorin pyérimissuunta!
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2.2. Kuivauskennot Hikoilukennd
Hikoilukenno| oy Ylakenno
Ylakenno ] Vilikenno
Hikoilukenno Dy
— Ylakenno ] Yldkenno Ylakenno
Hikoilukenno| ™. My L ~ [~
Yldkenno | Vélikenno Viélikenno Vélikenno
o Y
’ Alakenno | Alakenno [ Alakenno | Alakenno
O l L] =] O
=] =] =] =]
| \ I \
[ e [ ™ e E e [ ™ Al
U N’ | YR YA |

A\ TARKEAA!
Tarkista kennojen asennussuunta ja -jarjestys ennen tyén aloittamista!

Kuivauskennoston osat
B OSA | NIMITYS
ta _ = 1 Alasulkulevy

5 Piensiemenluukun
kahva + lukitus

Piensiemenluukku

|
%W

Sulkuluukun kahva
+ lukitus

Vajaaera-
kuivauksen
sulkuluukku

®

Umpipaatylevy
(tulopéaaty)

Paatylevy 3 x
3200 (poistopaaty)

©

Paatylevy 4 x
(3200 (poistopaaty)

Sisdanmeno
sivulta

Paatylevy 2 x
9 | @200+ 1x@630
(poistopaaty)

10 | Levikelevy

Hikoilukennon

11 .
Vaihtoehtoinen levikelevy
sisdanmeno w
alakautta 12 | Ylasulkulevy

=

24 | A10-1001-FI-202105 | Arskametalli Oy




Kiinnita tiivistenauha reikarivien sisdpuolelle edellisen sivun kuvan mukaan (punaisella
merkittyyn tiiviste).

Nosta alakenno jalustan pé&élle. Tarkista, ettd piensiemenluukku on tulopuolella. Laita
kokoamispultit 8x16mm reikiinsd, mutta jata mutterit |dyséalle. Asenna alasulkulevyt jalustan ja
alakennon véliin nostamalla hieman alakennoa. Kirista pultit.

Asenna loput kennot. Nostopisteet sijaitsevat kennojen sisélla ja ne on merkitty tarralla. Kennoja
saa nostaa kaksi kerrallaan.

@ HUOMIO!
Farmi-kuivuri tai MW-vaunukuivuri: Katso kuivauskennojen asennusohije erillisesta ohjekirjasta
(A10-1015).

2.2.1. limakanavat

Voit asentaa ilmakanavat joko kennojen paikoilleen nostamisen yhteydessa tai jalkeenpain.
Tiivista ilmakanavat edellisen sivun kuvan mukaan (punaisella merkittyyn tiivistenauha).

Poistopuolen paatylevyissa on @240mm puhdistusluukut poistosolien kohdalla. Poisto-
puolen alimmat sivulevyt on varustettu puhdistusluukuilla.

Asenna vajaaerakuivauksen sulkuluukut
tulopdatyyn kuivauskennojen levikelevyihin.
Alimpaan levikelevyyn ei tule sulkuluukkua,

silld alimmassa kuivauskennossa on {1 Aukd
piensiemenluukku. Asenna sulkuluukku |
siten, ettd akseli jaa sen ylapuolelle. Kiinnita L
lukitusosa ja kahva levikelevyn ulkopuolelle. i
@ ) Kiinni

@ HUOMIO!
Farmi-kuivuri tai MW-vaunukuivuri: Katso T
iimakanavien asennusohje erillisesta
ohjekirjasta (A10-1015).

__________\

- &) Kiinni
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2.2.2. Poistoputki

N/

Kuivurin sijaitessa sisatiloissa tulee poistopuolelle
ylimpaan kuivauskennoon asentaa poistoputkisto SW 330mm »
ulos rakennuksesta. Suunnittele poistoputkisto asennuslevy
mahdollisimman lyhyeksi ja suoraksi. Putken pdahan

on suositeltavaa asentaa kayra, ettei sadevesi paase

sisélle putkeen.

@ HUOMIO!
SW-vaunukuivuri: asenna asennuslevy poistoputken
ylareunaan.

Asenna poistolampétilatermostaatti poistoputken 95-1m 4

sisélle (sivulle tai alle) 0,5 — 1m paahan ilmakanavan
reunasta. Poraa putkeen @16mm reiké, tydénna ‘
spiraali sen sisalle ja kiinnita kahdella poraruuvilla.

Spiraali toimitetaan ohjauskeskuksen sisélla. W\
Tydénna anturi spiraalin karkeen asti ja lukitse sen AN
johto paikolleen spiraalin mukana toimitettavan \ Poistolampétila-
muovikiinnikkeen avulla. termostaatti
Anturin paa Spiraali Johdon kiinnike
/ Anturin johto
A20AAAAAAAHAAAAAAAAAAAAAAAAAAR ./ (

ﬁb'ubw1&h:u1&"b1&:‘u‘:‘nb‘éB%%%%BHEEE%EEEBHBE%HEHHW !

2.2.3. Hikoilukenno

Asenna hikoilukenno yl&dkennon paalle.
Asenna ylasulkulevyt paikoilleen
hikoilukennon ja varastosailion valiin
ennen varastosailididen asentamista.
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Kokoa varastosailiét ennen niiden asentamista
hikoilukennon pé&élle. Levysta tehty ristituenta kiinnitetaan
varastosailibkerrosten vaakasauman kohdalle. Tuen pitka
osa asennetaan kennojen solien suuntaisesti ja lyhyemmat \t
\

2.3. Varastosailiot \E \
N

(2kpl) solien kanssa ristikkain. Tukien kiinnityspisteet
vahvistetaan séilién ulkopuolelle asennettavalla
vahvikkeella (C-profiili L=335mm). K&yté kiinnittdmiseen
M10x30 kuusioruuveja ja muttereita seka neliomaisia M10
aluslevyja (aluslevyt mutterin ja ruuvin kannan alle).

Alimman varastoséilion alareunan ristituenta tehdaan
kierretangoista. Kierretangot kiinnitetdan M10 muttereilla.
Asenna ulkopuolelle vahvike ja nelidméinen aluslevy.

Kansi korvaa ylimman varastosailién ylareunan

ristituennan.
@ HUOMIO!
Alimman varastosailién osat ovat paksumpaa materiaalia,
kun varastosaili6itd on nelja tai useampi paallekkain. Ristitukien vahvikkeet
@ HUOMIO!
Farmi-kuivuri tai MW-vaunukuivuri: Katso varastoséilididen OSA | NIMITYS
asennusohije erillisesta ohjekirjasta (A10-1015). 1 Ristituki, lyhyt
2 Ristituki, pitka
3 Nelidaluslaatta
4 Mutteri M12
Ristituenta, keskikohta: Ristituenta, paat: 5 Kuusioruuvi
M12x30
C ' 6 | Vahvike

(o | ¢
| E ~ Hﬂﬂ---- (-
| e

Ristituki
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2.3.1. Tayttohalytin

Ohjauskeskuksessa syttyy merkkivalo, kun kuivuri on tayttynyt. Merkkivalo sijaitsee
Tayttdautomatiikka Start-painikkeessa. Tayttbautomatiikka-toiminnossa hélytin ohjaa
elevaattorin sulkuluukun karamoottoria (lisdvaruste) kaatoaltaassa.

1. Kiinnita tayttdhalytin (1) kiinnityslevyyn
(2) 1%" muttereilla.

2. Tee ylimpé&éan varastosailioon 60 x 60mm
aukko kuvan mukaan.

3. Pujota tayttdhalytin paikoilleen ja kiinnita
kiinnityslevy poraruuveilla.

-
>

500

916

\

oO—
- 600 - |\
D ” 60 x 60mm aukko

2000

28 | A10-1001-FI-202105 | Arskametalli Oy




2.4. Kansi

Kuivurin kansi koostuu viidesta osasta. Kokoa kansi
8 x 16mm pulteilla ja asenna se varastosailion
paalle. Huomioi tarkistusluukun suunta.

@ HUOMIO!
Farmi-kuivuri tai MW-vaunukuivuri: Katso kannen ja
kaiteiden asennusohje erillisesta ohjekirjasta (A10-1015). Tarkistusluukku

2.4.1. Compact / SW-vaunukuivuri: kansi, kaiteet ja nousutikkaat

Kannessa on valmiina Kiinnityspisteet
(4kpl) kaiteiden kulmatolppia varten.
Lisakiinnityspisteet (2kpl) asennetaan
pitkille sivuille ja lyhyelle sivulle (1kpl)
tikasnousun kohdalle.

Kiinnité 2kpl lisakiinnityspisteet (1)
kannen vaaka- ja pystysaumoihin
M8-ruuveilla ja muttereilla. Kiinnita
lisékiinnityspiste (2) kannen
vaakasauman ruuveilla ja 6,3x19
poraruuvilla kanteen. Tiivista
kiinnityskohdat tiivistysmassalla.

@ HUOMIO!

Tikkaiden paikkaa valittaessa on
otettava huomioon vajaaerakuivauksen
sulkuluukkujen sijainti.

Asenna tikasnousu miesluukun Miesluukku
vastakkaiselle puolelle, lyhyen sivun
vasemmalle tai oikealle puolelle. Tassa
ohjeessa esitetdan oikeanpuoleinen
nousu. Vasemmanpuoleinen nousu
tehdaan asentamalla lyhyen sivun
lis&kiinnityspiste peilikuvana ohjeeseen
nahden.

Kiinnit4 kaiteiden tolpat kiinnikeisiin
M8-ruuveilla ja muttereilla. Asenna
kaideputket ja potkulistat paikoilleen ja
kiinnitd ne poraruuveilla.
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Kiinnita kasijohteet (2kpl) tikasnousun tolppiin kiinnityslevyilla (4kpl). Kasijohteiden ylapaéa
jaé 50mm kaidetolppien paiden alapuolelle. Kiinnitd poraruuveilla.

. 50

1000

1

. Taivuta kiinnike tikkaan pystyjohteen ympaérille.

Kiinnita kiinnike tikkaaseen M8x40 ruuvilla ja mutterilla.
Kiinnita kiinnike M8x20 ruuvilla ja mutterilla tai 2kpl
6,3x12 poraruuveilla.

© N

Kiinnita tikkaat kuivurikoneistoon poraruuveilla
tikaskiinnikkeiden avulla (yksi pari / kerros). Liita
tikaselementit toisiinsa ja kiinnita ne ké&sijohteisiin. Wgx40
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Asenna tikkaiden ylin selké&kaari tikkaan kasijohteen
ylatasolle ja loput 825mm jaolla alaspain. Taivuta
selkakaarien paate tikkaan pystyjohteen ymparille
ja kiinnitd ne M8x40 ruuveilla ja muttereilla.

Asenna M8x20-ruuvit muttereilla selk&kaarien
reikiin siten, etta ruuvin kanta jaa kaaren
sisdpuolelle. Asenna seuraavaksi selkéjohteet
selkédkaarien ulkopuolelle M8 muttereilla (ensin
asennetut mutterit jadvat kaarien ja johteiden
valiin).

Selkasuojan tulee ulottua 2,2 — 3 metrin korkeudelle
siitd tasosta, josta tikkaat l1&ahtevat yl6s. Voit
tarvittaessa katkaista selk&johteista ylimaaraisen
pituuden pois. Lakaise poratessa syntyvat lastut
sinkityn pellin paalta ruostumisen estamiseksi.

Selkédjohde
Selkakaari CH
o
[3Y)
® / Kasijohde
=T b 2
o~ /"":.jl
= /""f
! N
[y . .
= Tik
0 Q / ikaselementti Q§
0 . N
fry \‘\
tf\l) =
0 \ L @
I R © ® J\
N @ \
i A I \'* \
C i |
o N \
(=]
o [~
c? | "\. \
g R |
N \ h]\
Y \
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vaunukuivuri: kaatoallas

2.5. Compact / SW-

Jos kaytossa on A92 tai A118-elevaattori. Poista elevaattorin paatylevy. Kiinnita sovitelevy

kaatoaltaaseen. Kiinnitd kaatoallas elevaattoriin.

Paatylevy

Sovitelevy 11492
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2.6. Esipuhdistin

Moottori Roskaputki

Esipuhdistimet A200 ja A250 asennetaan kuivurin Puhaltimen
kannen paalle. Puhdistimen ja kannen reunan valiin roottori
jaa n. 50mm korvausilma-aukko, jota ei saa tukkia.

Viljan
Roskaputkena kaytetaan kierresaumaputkea. RN
Puhaltimien ulostulot voi suunnata vapaasti
roskaputkiston mukaan. Suunnittele putkisto siten, ﬁ
ettd siind on mahdollisimman vahan mutkia. ™

ﬁ Viljan§u.ihku-
e A200: Kiinnita puhallin @200 sidevy6lla alaosan paalle. ohjain
¢ A250: Puhaltimen ja kartio-osan liitosta ei tehda

siteelld, vaan osat menevat sisakkain.

Korvausilma L
Hajoitus-

A TARKEAA! siivikko
Al yhdista pohjaimurin ja esipuhdistimen roskaputkistoja.

@ HUOMIO!
Farmi-kuivuri tai MW-vaunukuivuri: Katso A300-esipuhdistimen
asennusohje erillisesta ohjekirjasta (A10-1015).

2.6.1. Esipuhdistimen
sadesuojat (lisavaruste)

Kiinnitad puhaltimen sadesuoja
moottorin puhallinsuojan
paalle. Kayta kiinnittamisessa
M8x40 kuusioruuvia ja
mutteria.

Esipuhdistimen alaosan
sadesuoja kootaan kahdesta
puolikkaasta M6x40
kuusioruuveilla ja muttereilla.
Liitd ensin suojien osien
toiset paat yhteen. Jata
ruuveihin kiristysvaraa.
Taivuta osat esipuhdistimen
alaosan ymparille ja liitd ne
ruuveilla ja muttereilla. Kirista
suoja paikoilleen siten, etta
suojan helman ja kuivurin
kannen valiin jd& noin 75mm
rako korvausilmaa varten.
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2.7. Elevaattori /_\

Katso elevaattorin asennusohjeet erillisesta T -
ohjekirjasta (A30-1001). [ &

2.7.1. Elevaattorin putkitus

45°

Asenna 15° kayra esipuhdistimen
tuloliitantaéan, jotta kayraan kiinnitetty
putki tulee 45° kulmaan.

Asenna vilja- tai teleskooppiputki kayraan. —
Asenna vilja- tai teleskooppiputki 1%
elevaattorin jakajan keskimmaiseen
ulostuloon. Putken tulee osoittaa suoraan
alaspain.

Yhdista putket 45° kayralla. Tama kayra
kuluu helposti, joten suosittelemme
valurautaisia osia (kayra ja putki).

Suunnittele putkitus siiloille
kauimmaisesta tyhjennyspaikasta alkaen.
Na&in varmistat riittdvan laskukulman
putkistolle ilman, ettd lahempana olevien
siilojen putkistot ovat tiella.
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2.8. Ohjauskeskus

D |
Q
i

Q) @)

bl o
g88" || 888" || o |r—n
PEAKYTKIN il 88.8| o -

'1 q
S

O ® O OO0 6

7

Termostaattien asettelu: Paina nappainta : pohjassa, jolloin naytéssa nakyy asetteluarvo.
Samalla kun painat nappainta : voit sdataa arvoa ndppaimilla ¥ ja A . Kun paastat irti :
-nappaimesta, valitsemasi arvo ja&a voimaan.
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Paakytkin

Hata-seis -kytkin
Katkaisee laitteiston toiminnan. Vapauta kiertamalla painiketta myotapaivaan.

Hata-seis -kytkimen vapautuspainike
Kuittauspainike, joka sallii automaattitoiminnon haté-seis -kytkimen kayton jalkeen.

Moottorien merkkivalot

Moottorien kayttokytkimet

Syétidlaitteen portaaton saadin

N o o |b

Syétidlaitteen moottorin taajuuden naytté
norm. 15 - 17Hz, jAdhdytyksessa 22Hz (ei sdadettavissa).

Elevaattorin sulkuluukun kéayttokytkin (lisédvaruste)
Kayttad sulkuluukun karamoottoria (lisdvaruste). Karamoottori sulkee luukun
automaattisesti, kun tayttdbautomatiikka on valittuna.

Tayttoautomatiikka
Start-painike, toimii myds tayttéhalyttimen merkkivalona.

10

Termostaatti A1: Poistoilman lampaétila: kaynnistaa jaahdytyksen
Termostaatissa on 0,1° hystereesi. Esim. asetuksella 39° (SP1) jadhdytys alkaa 39,1°
asteessa.

11

Termostaatti A2: Kuivausilman lampétila: ohjaa 6ljypolttimen 2-suutinta
Termostaatissa on 2° hystereesi. Esim. asetuksella 70° (SP1) éljypolttimen 2-suutin
sulkeutuu 72 asteessa ja avautuu 70 asteessa.

12

Termostaatti A3: Uunin ylilampoétermostaatti

Tehdasasetukset (ei sdadettavissa): Oljypoltin sammuu, mikéli kuivausilman lampétila
nousee yli 90°. Uunin puhallin ja& kayntiin. Poltin k&ynnistyy uudelleen, kun lampétila
laskee alle 50°.

13

Kayttétuntimittari: Laskee uunin puhaltimen kayttétunnit.

14

Toiminnan valintakytkin

KASI = kasikéayttd

TAYT = kuivaustoiminta (tayttd / kuivaus / jaéhdytys)
0 = seis

AUTO: = kuivaustoiminta (kuivaus / jadhdytys)

15

Mekaaninen aikakello

16

Elevaattorin moottorin virtanaytté
Moottorien virta-arvot 100% kuormalla:
4kW = 8,5A

55kW =11,3A

7.5kW  =152A
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2.9. Kuivuriuuni

A\ TARKEAA!
Asenna uuni ja puhallin tukevalle alustalle estaaksesi niitd resonoimasta. Tulipalon vaara
kasvaa, mikali uunin imuilmaan joutuu roskia.

Kuivuriuuni on sijoitettava rakennuspiirustusten mukaisesti palonkestavasta aineesta
valmistettuun huoneeseen. Jos uunihuonetta ei tehda muuraamalla tiilesta tai valamalla
betonista, on syyta selvittda paikalliselta paloviranomaiselta, minkalainen rakenne tayttaa
maaraykset.

Oljypolttimen edessa tulee olla vahintdan 80cm vapaata tilaa huoltotoimenpiteitd varten.
Kuivuriuuni voidaan myds sijoittaa tehdasvalmisteiseen uunihuoneeseen.

Kuivuriuuni tulisi sijoittaa siten, ettéd paastaisiin mahdollisimman lyhyella putkella
kuivurikoneistoon.

Alipaine / biouunit: korvausilma-aukkojen tulee olla riittdvan suuria, jotta uunihuoneeseen ei
muodostu alipainetta.

Ylipaine: korvausilma johdetaan puhaltimen imuaukkoon ulkoilmasta, mahdollisimman
polyttdmasta paikasta.

Putken alareunan tulee olla vahintddn 100cm
korkeudella maan pinnasta ulkopuolelta mitattuna.
Asenna verkko putken paahan.

Polttimen korvausilma: Uunihuoneen seinassa
tulee olla kaksi ilmaventtiilid, toinen lattianrajassa,
toinen seinan ylareunassa, joiden koot ovat
vahintdan 25 x 25cm / 2 x 600cm?,

A TARKEAA!
Tarkista puhaltimen py6rimissuunta!
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2.9.1. Polttimen suuttimet

UUNIMALLI OLJYMAARA SUUTTIMET OLJYNPAINE
(max. kg / h) (gal) (max. bar)

3000S (178kW) 17,1 2,75+ 1,75 10

40008 (254kW) 24,3 4+2 11

6000S (310kW) 30 5+3 11,5

65008 (412kW) 40,1 6+4 11

55008 (556kW / alipaine) 55 8+6 11

7000S (712kW / alipaine) 70 10+7 11

8000S (819kW / alipaine) 80 12+ 8 11

HUOM! Polttimet toimitetaan pienimman tehon mukaisilla suuttimilla varustettuna. Tarkista

oikea suutinkoko asennuksen yhteydessa.

Kaytettava oljy: 3,9 mm? /s (cSt) 0,84g/cm?® 15°C

SUUTIN OLJYMAARA ERI SUMUTUSPAINEILLA (sumutuskulma 80°)
USgal/h 9 bar (kg / h) 10 bar (kg / h) 12 bar (kg / h)
1,00 3,60 3,80 4,16
1,10 3,97 4,18 4,58
1,25 4,50 4,75 5,20
1,35 4,87 5,13 5,62
1,50 5,41 5,70 6,24
1,75 6,31 6,65 7,28
2,00 7,21 7,60 8,32
2,25 8,11 8,55 9,37
2,50 9,01 9,50 10,40
2,80 10,10 10,60 11,70
3,00 10,84 11,40 12,50
3,75 13,50 14,20 15,60
4,50 16,20 17,10 18,70
5,00 18,00 19,00 20,80
5,50 19,80 20,90 22,90
6,00 21,60 22,80 25,00
6,50 23,40 24,70 27,10
7,50 27,00 28,50 31,20
8,50 30,60 32,30 35,40
10,00 36,00 38,00 41,60
11,00 39,70 41,80 45,80
12,00 43,30 45,60 50,00
13,50 38,70 51,30 56,20
15,00 54,10 57,00 62,40
17,00 61,30 64,60 70,80
19,50 70,30 74,10 81,80
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2.9.2. Savuputkisto

Asenna savuputkisto vasta kun kuivuriuuni on paikoillaan, eika sita enaa siirreta.
Asenna putken p&&hén sadehattu. Jos savuhormi on vahintdan 150cm etaisyydella
kuivaamorakennuksen seinast4, tulee savuputken korkeuden olla vahintdan 400cm
kuivuriuunin paaltd mitattuna.

Jos savupiippu lapaisee kuivaamorakennuksen vesikaton tai on [Ehempéana kuin 100cm
seinan ulkopinnan ja 70cm raystaén syttyvid rakenteita, se on huolellisesti eristettava
tdssé annettujen ohjeiden mukaan. Jos savuputki lapaisee kuivaamon vesikaton tai on alle
150cm rakennuksen seinastd, tulee sen ulottua vahintdan 80cm katon tai sen jatkeen yli.

Jos savuputki viedd&an kuivaamorakennuksen tai muun rakenteen l&pi, se tulee huolellisesti
eristaa koko pituudeltaan niiltd osin. Kéayta vahintdan 100mm paksua, palamatonta ja
kuumuutta kestdvaa mineraalivillaa, jonka tilavuuspaino on vahintaan

100kg / m? ja sintraantumislampétila vahintdan +900°C tai vastaavaa materiaalia.

Eristys tulee suojata vahintddn 0,5mm sinkitysta teréaslevystéa tehdylla suojaputkella.
Savuputken tulee olla valmistettu vahintddn 3mm vahvuisesta seostamattomasta
teraslevysta tai vastata sita.

. A

A < 1.5m A_=>1.5m
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3. KAYTTO

3.1. Toimenpiteet ennen kaytt6onottoa

3.1.1. Viljankuivuri

Avaa huoltoluukut. Tarkasta, ettei laitteisiin ole jaanyt sinne kuulumattomia esineita, esim.
pultteja ja muttereita.

Tarkista, etta kaikki luukut, kannet ja putkiyhteet on suljettu asianmukaisesti. Putkiyhteet
eivat saa olla avoimina. Kiinnité niihin tarvittaessa metrin pituinen putki.

Tarkista, ettd moottorit pyorivat oikein pain.
Tarkista, ettd sahkokytkennat on tehty asianmukaisesti.

Kuivaamoa kayttdonotettaessa on tarkkailtava elevaattorin toimintaa ja saadettava
syoOttolaitteen tehoa, jotta valtytdan elevaattorin tukkeutumiselta.

3.1.2. Kuivuriuuni

Tarkista puhaltimen py6rimissuunta.

Varmista, ettei savukaasuputkistossa, ilmaputkistossa tai polttoaineliitinndissa ole vuotoja.
Sulje kaikki luukut ja kannet. Tarkista, ettd nuohousluukut ovat tiiviit.

Tilaa éljypoltinasentaja suorittamaan polttimen saatdé (muista takuuasiat).

Tarkista ylilampotermostaatin toiminta sulkemalla ilmanséatolappa ja kaynnistamalla uuni.

Oljypolttimen on sammuttava, kun l&mpé nousee yli asetetun rajan. Poltin saa kéynnistya
uudelleen vasta, kun lampdétila on laskeutunut asetetun arvon alle.

3.1.3. Elevaattori

Katso elevaattorin kdyttdohjeet erillisesta ohjekirjasta (A30-1001).
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3.2. Toimenpiteet ennen kayttokautta

3.2.1.Viljankuivuri

Tarkista, etta kuivuri on tyhja. Tarkista, etta kuivauskennojen sulkuluukut ja
piensiemenluukku ovat auki. Tarkista, etta syodttokaukalot ovat kiinni. Voitele laakerit ja
ketjut.

3.2.2. Kuivuriuuni
Tarkista, ettd uuni on puhdas. Sulje kaikki luukut ja kannet.

Tarkista, etta poltin palaa puhtaasti. Tilaa tarvittaessa 6ljypoltinasentaja suorittamaan
polttimen saato.

Tarkista, ettd nuohousluukut ovat tiiviit (vaihda tiiviste tarvittaessa).
Tarkista ylilampotermostaatin toiminta sulkemalla ilmansééatélappa ja kaynnistamalla uuni.

Oljypolttimen on sammuttava, kun Iampé nousee yli asetetun rajan. Poltin saa kéynnistya
uudelleen vasta, kun lampétila on laskeutunut asetetun arvon alle.

3.2.3. Esipuhdistin

Tarkista, etta esipuhdistin on tyhja. Voitele laakerit.

3.2.4. Elevaattori

Katso elevaattorin kayttdohjeet erillisesta ohjekirjasta (A30-1001).
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3.4. Viljankuivurin tayttaminen

3.4.1. Tayttaminen manuaalisesti

Kaanna ohjelmavalitsin KASI-asentoon.

Kaynnista elevaattori ja esipuhdistin.

Avaa elevaattorin kaatoaltaan puoleinen sulkuluukku.

Kun kuivuri on taynna, Téyttéautomatiikka Start-painikkeeseen syttyy valo.

Sulje kaatoaltaan puoleinen sulkuluukku.

Sammuta elevaattori ja esipuhdistin.

Kuivuri voidaan tayttaa aivan kannen ylareunaan asti, koska Arska-viljankuivurissa ei
tapahdu viljan turpoamista.

NOoOO~WN =

3.4.2. Compact-kuivurin tayttaminen

Kaynnista elevaattori.

Avaa kaatoaltaan luukku.

Kippaa viljaa varovasti kaatoaltaaseen.

Kaynnista kaatoaltaan pohjakuljetin vasta, kun vilja ei en&é valu itsestaan elevaattoriin.

o=
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3.5. Viljankuivurin kaytto

OHJAUSTYYPPI

TAYTTAMINEN

KUIVAUS

JAAHDYTYS

Vakio-ohjaus

manuaalinen

automaattinen

automaattinen

Tayttdautomatiikka

automaattinen

automaattinen

automaattinen

__A TARKEAA!
Oljypoltin ei kaynnisty, ellei syéttdlaitteen moottori ole kdynnissa!

3.5.1. Kaytté manuaalisesti

1. K&anna ohjelmavalitsin KASI-asentoon.
2. K&anna puhaltimen, elevaattorin, syéttblaitteen, esipuhdistimen, pohjaimurin ja
Oljypolttimen kytkimet 1-asentoon.

Kun vilja on kuivunut haluttuun kosteuteen, sammuta 6ljypoltin (kytkin 0-asentoon).
Jaahdyta viljaa n. 2h riippuen ulkoilman lampétilasta. Sammuta laitteet.

3.5.2. Kaytt6 automaattitoiminnolla
Automatiikka ohjaa kuivausta varustetasosta riippuen.

1. K&&nna ohjelmavalitsimen kytkin 0-asentoon.

2. Saada jaahdytysaika (1 - 3 tuntia).

3. K&anna puhaltimen, elevaattorin, syéttblaitteen, esipuhdistimen, pohjaimurin ja
Oljypolttimen kytkimet 1-asentoon.

4. Kaanna ohjelmavalitsin AUTO-asentoon.

3.5.3. Kaytto tayttoautomatiikalla

1. K&&nna ohjelmavalitsimen kytkin 0-asentoon.

2. Saada jaahdytysaika (1 - 3 tuntia).

3. K&anna puhaltimen, elevaattorin, syéttblaitteen, esipuhdistimen, pohjaimurin ja
Oljypolttimen kytkimet 1-asentoon.

4. Kaanna ohjelmavalitsin TAYTTO-asentoon.

Kun vilja on saavuttanut ylarajan, karamoottori sulkeutuu ja n. 30 sekunnin kuluttua kuivuri
aloittaa normaalin automaattikuivauksen. Karamoottoria voi ohjata kasin kytkimell&.
Se aukeaa vain, kun elevaattori on kaynnissa.

Arskametalli Oy | A10-1001-FI-202105 | 45




4. HUOLTO

A VAROITUS!
Kytke pé&évirta pois ennen huoltotoimenpiteiden toteuttamista.

4.1.Yleiset huoltotoimenpiteet

4.1.1. Viljankuivuri

Tarkista vuosittain, ettd ruuvit ovat kunnolla paikallaan, ettd mitdan osia ei puutu ja etta
koneissa ei ole ruostetta. Vaihda vaurioituneet osat.

Puhdista jalustan tarkastusaukosta pohjasuppiloon mahdollisesti kerdantyneet
epapuhtaudet. Avaa kuivurin kannen puhdistusluukku ja puhdista kansi ja ylasaili6t polysta.

Mikali viimeiseksi on kuivattu rypsia, kierrata viljaa kuivurissa, jotta mahdollisesti
suomulevyrakenteisiin tarttuneet siemenet irtoaisivat.

4.1.2. Esipuhdistin

Puhdista epdpuhtaudet hajoitussiivikon paalta ja imuriosan sisalta.

4.1.3. Kuivuriuuni

Puhdista Iampdlaite aina kayttbkauden paatyttya ja aina tarpeen vaatiessa. Tulipeséan
puhdistamisen voi suorittaa polttimen irroittamisen jalkeen. LaAmmd&nvaihtimien
puhdistamista varten uunin paalla on kaksi puhdistusluukkua ja yksi savuputken [Ahddssa.

Tarkista ja puhdista 6ljysuodatin riittdvan usein kayttbkauden aikana.

Jos lampétila putoaa liian alhaiseksi, uunin ilmanottoaukon imuverkko saattaa jaatya
umpeen. Puhdista verkko tarvittaessa.

4.1.4. Elevaattori

Katso elevaattorin huolto-ohjeet erillisestéa ohjekirjasta (A30-1001).
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5. VIANETSINTA

5.1. Syéttolaite

Epatasainen syotto

e Esineita syoéttdtelojen paalla (esim. oksa tai kivi)
¢ Ketju katkennut

* Ketjupyoéran kiinnitys irti / katkennut

Syoéttdlaite pysahtynyt tai ei kaynnisty
* Moottorin lampdsuojarele lauennut tai sulake palanut

Syéttolaite ei jaksa syottaa

e Moottori kytketty vaarin (kytketd&n kolmioon)
¢ Kiihdytysparametri vaarin taajuusmuuttajassa

5.2. Kuivuriuuni

Poltin sammuu hetken kuluttua syttymisesta tai kayton aikana

¢ Liekinvartija likaantunut tai virheellisessa asennossa
e Suutin tukkeutunut tai irronnut

* Sakkakuppi likainen

« Oljyletkussa ilmavuoto tai 6ljyletku litistynyt

* Sytytyskarjet likaantuneet tai niiden asento on virheellinen

* Tulipesassa dljya tai vetta
* Oljyhanat kiinni tai 6ljy loppunut
* Nuohousluukun tiivisteet vuotavat

Sahkoverkossa ollut sahkokatko

* Uuni jadhdyttdd automaattisesti kuivausilman 40°C -asteeseen, jonka jalkeen sallitaan

Oljypolttimen kaynnistyminen

* Jos jadhdytys ollut kdynnissa sahkdkatkon aikana, salpalohkorele (K21) pitdéd jadhdytyksen

kaynnissa

Oljypoltm ei kaynnisty
« Oljypolttimen moottorin lampdsuojarele lauennut

e Poistolampétilatermostaatti (A1) toiminut, jadhdytys kdynnissa

* Huoltokytkin pois paalta
* Oljypoltin irronnut Kiinnityslaipasta

* Ylikuumenemisen saatétermostaatin (A3) ylaraja-asetus liian alhainen tai lampétila noussut

lilan korkealle

* Puhaltimen sdatétermostaatin (A3) alaraja-asetus liian alhainen, automatiikan asetus estéa

polttimen kaynnistymisen

e Vanhat mallit: mekaaninen ylarajatermostaatti kuoleentunut (lampétilavaara)
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