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ESITTELY

Onnittelut suomalaisen Arska-tuotteen hankinnasta! Taman tuotteen valmistus on tydllistanyt
Someron tehtaallamme Varsinais-Suomessa yli 20 tydntekijaa. Myds me haluamme omilla
valinnoillamme vaikuttaa positiivisesti yhteiskuntaan tukemalla tahollamme kotimaisia
yrityksid. Kotimaisuusasteemme onkin yli 90%.

Arskametalli Oy:lle on myonnetty CE-merkinta rakenteellisille hitsatuille terdaskokoonpanoille ja
tuotejarjestelmille seka sisdiselle laadunvalvonnalle. Toimintamme perustuu SFS-EN ISO 9001
-laatujarjestelmaan ja kantavien rakenteiden osalta SFS-EN ISO 3834-3 -hitsausvaatimusten
tayttdmiseen. Toiminnassa on huomioitu SFS-EN ISO 14001 ymparisto- ja OHSAS 18001
-ty6turvallisuusjarjestelman oleelliset vaatimukset.

Tassa ohjeessa kuvataan Arska-elevaattorin kokoaminen ja kayttéohje. Lue tama ohje

kokonaisuudessaan ennen tuotteen asennuksen aloittamista. Tutustu toimintaohjeisiin
ja tarvittaviin turvatoimenpiteisiin. Onnistunut asennus ja etukdteen harjoiteltu kaytto
varmistavat toimivan kokonaisuuden.

Sailyta tama ohje saatavilla tietojen myohempaa tarkistamista varten. Kay ohje lapi uusien
tyontekijoiden kanssa.

Jos tarvitset lisatietoa tai apua, ota yhteytta meihin tai jalleenmyyjaasi.
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TOIMITUSTIEDOT

Tavaran tarkastus

Tarkista, etta kollien maara tasmaa kuormakirjan kanssa ja etta pakkaus ja tavara ovat
ehjia. Merkitse mahdolliset vauriot ja puuttuva materiaali kuormakirjaan ja tee ilmoitus
kuljetusyhtidlle ja Arskametallille. Virheellistd materiaalia ei saa asentaa.

Takuu

Arskametalli Oy:n valmistamille elevaattoreille mydnnetdaan 5 vuoden tehdastakuu toimitus-
paivasta alkaen. Sahkoosille mydnnetaan 1 vuoden tehdastakuu toimituspaivasta alkaen.

Takuun edellytyksena on, etta tuotteen omistaja tekee viipymatta ilmoituksen ja takuu-
anomuksen arvellusta rikkoutumisesta suoraan valmistajalle. Ellei vioittunutta osaa ja takuu-
anomusta ole toimitettu takuutarkastukseen tehtaalle kahden viikon kuluessa rikkoutumisesta,
ei asiaa kasitelld takuuasiana. Valmistaja ei vastaa jalleenmyyjan antamasta lisatakuusta.

Takuu edellyttaa, etta asennuksissa on noudatettu voimassa olevia maarayksia ja valmistajan
ohjeita. Takuu koskee rakenne- tai valmistusvirheen takia vahingoittuneita tai rikkoutuneita
osia. Takuu ei kata vaarasta asennuksesta, vaarasta kaytosta tai kunnossapidon puutteesta
johtuvia vikoja ja vaurioita.

Tyyppikilpi

: S L]
Elevaattorin tyyppikilpi N
sijaitsee elevaattorin c € E AI!SI(A [ H [
alaosassa. Kilpi \.

osoittaa, etta tuote
on valmistettu EU:n

konedirektiivin mukaan Elevaattori A68 / Elevator A68

ja tayttaa turvallisuudelle

asetetut vaatimukset. Malli A68 Valmistusvuosizz XXXX
Tyyppikilvessa on Model Production year
maIIimerkinté, tieto Moottoriteho « 4.0 kW Valmistus n:o. XXB68XXX

. . Motor power Production no.
moottoritehosta ja P

valmistusvuodesta seka

valmistusnumero. lImoita
aina valmistusnumero Valmistaja ARSKAMETALLI OY
Manufacturer Saarentaantie 33, 31400 Somero, Finland

reklamaation tai varaosien
tilauksen yhteydessa.
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EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Valmistaja:
Arskametalli Oy
Saarentaantie 33
FI-31400 Somero

Tuote: Arska-elevaattori
Mallimerkinta: A68, A92, A118

Vakuutamme, etta tuote tayttaa seuraavien direktiivien vaatimukset:

« 2006/42/EY konedirektiivi

+ 2006/95/EY pienjannitedirektiivi

+ 2004/108/EY  sahkomagneettisen yhteensopivuuden direktiivi (EMC)

Seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on sovellettu:
* SFS-EN 349 + Al

+ SFS-ENISO 12100

* SFS-ENISO 13857

* SFS-EN 60204-1:2018

Somerolla1.10.2019

Janne Kakonen, toimitusjohtaja
Arskametalli Oy
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TURVALLISUUS

Tuotteen saa asentaa vain riittavan patevyyden omaava henkild. Noudata asennustydssa
voimassa olevia tyoturvallisuusmaarayksia.

Tuotetta ei saa kayttaa muuhun kuin suunniteltuun kayttétarkoitukseen. Tuotteeseen tehdyt
luvattomat muutokset tai vaarat osat voivat heikentaa tuotteen toimintaa ja turvallisuutta seka
vaikuttaa tuotteen kayttoikaan. Kaikenlainen tuotteen muuttaminen mitatoéi takuun.

Vaara asennustapa voi johtaa henkildvahinkoihin tai aiheuttaa tuotteen vaurioitumisen.
Virheellisesti asennettu laite ei valttamatta toimi oikein ja sen kapasiteetti voi laskea. Lue tama
ohjekirja huolellisesti ennen asennuksen, huollon tai kayton aloittamista.

Yleista

» Pysayta laite ja katkaise virta ennen minkaan tyyppisen asennus- tai kunnossapitotyon
suorittamista.

+ Laitetta ei saa kdynnistaa ilman etta kaikki luukut, yhteet, kannet ja suojat on asennettu
siten, etta ne voidaan avata vain tydkaluilla.

» Laite on varustettu suojilla ja varoitustarroilla EU:n konedirektiivin mukaan. Huomioi kaikki
varoitustarrat ennen laitteen kayttéonottoa.

+ Kayta toissa aina asianmukaisia tyokaluja, luokiteltuja nostolaitteita ja nostureita.

+ Varmista, etta kaiteet on asennettu kunnolla ja etta ne ovat hyvassa kunnossa.

» Jos laite asennetaan ulos, on moottorit ja vaihteistot suojattava saasuojalla.

« Al kdytd, kokoa tai huolla tuotetta yksin.

+ Pida hataensiapupakkaus aina hyvin saatavilla.

* Varmista etta tyoskentelyalue on siisti, kuiva ja hyvin valaistu.

» Varmista etta tuotteen kdytdsta kulloinkin vastaava henkild on hyvin perehtynyt sen
toimintaan ja turvallisuusmaarayksiin.

* Tuotteiden pakkausmateriaalit tulee kasitella asianmukaisesti.

Sahkotyoturvallisuus

+ Sahkolaitteiden kytkennat saa asentaa vain ammattitaitoinen ja pateva sahkbéasentaja.

« Turvakytkimen tulee olla kiinteasti asennettu ja sijoitettu siten, ettd se on helposti ulottuvilla
kunnossapitotoita tehtaessa.

* Varmista, etta moottorisuojakytkin on asetettu moottorille tarkoitettuun ampeerilukemaan.

* Varmista, etta pyorimisnopeuden valvontakytkin on kytkettyna kayton aikana.

* Varmista, etta sahkolaitteissa ei ole likaa, polya, kosteutta ja sdhkostaattista varausta.
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Henkilokohtainen turvallisuus

Kayta asianmukaista suojavarustusta laitteen asennuksen ja kasittelyn aikana:

iR
N
L

Haalarit

Suojakypara

4

Tyokasineet

K.

Turvakengat

o0

Kuulosuojaimet

—

\ N

Suojalasit

Huomiosanat

@ HUOMIO!

Teksti sisaltaa asennustyota helpottavaa tietoa.

A TARKEAA!

Jos tekstin ohjeita ei noudateta, laite voi vaurioitua. Noudattamatta jattdminen voi johtaa myds
virheelliseen toimintaan tai kapasiteetin laskuun.

A VAROITUS!

Jos tekstin ohjeita ei noudateta, seurauksena voi olla vakavia tai hengenvaarallisia henkildvahinkoja.
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1. YLEISKATSAUS

G
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OSA | NIMITYS

1 Alaosa

2 Puhdistusluukku

3 Vartijalaite

4 Liitososa 4 x @200

5 Putken side

6 Putken vélilevy

7 3-tiejakaja

8 E§i?uhdistin A150
(lisavaruste)

9 Yldosa

10 | Vaihdemoottori

1 M.oi)ttorin sadesuoja
(lisdvaruste)

12 | Tarkistusluukku

13 | Sulkuluukun kahva

14 | Kaatokuilun liitos




1.1. Mittapiirustus

. MALLI A68 | A92/Al18

D A [mm] 380 550
( |/ \\ B [mm] 620 745
D - C [mm] 275 350
. v D [mm] 1220 1430
| ‘g - E [mm] 1010 1230
— F [mm] 800 930
G [@ mm] 210 285
H [mm] 660 805
. | [mm] 820 940
T J [mm] 250 290
> ! K [mm] 425 455
] il L [mm] 760 920
3. \J; ] M [mm] 390 445
NN —_— T N [mm] 980 1000
0 [mm] 250 300
P [mm] 630 760
—] F— Q [mm] 1000 1020
- - R [mm] 380 430

1l Kaatokuilun seindan

tehtava aukko
> . o P

L | |

Vs : X |°

e 4 i

(I PPN PN
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2. ASENNUS minsomm__

o —

2.1. Alaosa .

Sovita elevaattorin alaosa paikoilleen. Kayta tarvittaessa
sovittamisessa apuna kaatokuilun liitososaa. Jata liitososan

ylaosaan vahintaan 50mm korvausilma-aukko. m

O nuomior i )
Aseta alaosa siten, etta puhdistusluukkuun paasee helposti i " ) ]
kasiksi ja ettd suunnitellut kytkennéat voidaan suorittaa. : :

2.2. Runkoputket . ﬁ .

A TARKEAA!

Varmista, etta alaosa on tarkasti vaakasuorassa ennen

runkoputkien asentamista. (> >

Asenna putket sidevoiden ja valilevyjen avulla paikoilleen.
Suuntaa saumat toisiaan vasten. Ala- ja yldosan ]@

kiinnityksessa ei kayteta valilevyja.

|
M
Asenna tarkistusluukulla varustettu putki sellaiselle E w
korkeudelle, etta sen kautta voidaan suorittaa hihnan
Kiristys ja kuppien asentaminen.
-/
M
S

2.2.1. Tuenta (lisdavaruste)

Suosittelemme tukemaan elevaattorin putkista muihin rakenteisiin kuuden metrin valein.
Asenna tukilevypuolikkaat elevaattorin putkien ymparille kennon tai varastosailion
vaakasauman korkeudelle (5kpl M8x20 + mutteri ja 8kpl poraruuvi). Asenna kulmatangot
(2kpl) tukilevyihin ja kennon vaakasaumaan. Asenna kulmatangot (2kpl) vinotuiksi.
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2.2.2. Sulkuluukun kahvat

Pujota kahva lukitusvanteen aukosta.

Asenna M12-mutteri siten, ettd kahvan
alapaassa olevaa kierretta jaa nakyviin
noin 15mm. Kiinnita kahva toisella M12-
mutterilla sulkuluukun ylaosan reikaan.

Kiinnita lukitusvanne sopivalle
korkeudelle elevaattorin runkoputkeen
M8x40 ruuvilla ja mutterilla. Lukitse
kahva paikoilleen vanteessa olevalla
sormiruuvilla.

2.3.Ylaosa

A TARKEAA!
Varmista runkoputkien suoruus seka yla- ja alaosan saman-
suuntaisuus ennen ylaosan kiinnittamista ja tukemista rakenteisiin.

Asenna ylaosa paikoilleen. Asenna 3-tiejakaja kohti koneistoa.

2.4.Vaihdemoottori

Irrota momenttituki yldosasta ja kiinnita se vaihdemoottoriin.
Asenna vaihdemoottori ja kiila akselille ja kiinnita se ruuvilla
ja aluslevylla. Kiinnita momenttituki takaisin ylaosaan.

Asenna huohotin vaihteen ylimman taytto- / tarkastustulpan
tilalle.

Suositeltava asennusasento on moottori alaspain (M4). Muita
asennusasentoja kaytettaessa tulee tarkastaa vaihteen oikea
Oljymaara.

A TARKEAA!

Parhaan mahdollisen suorituskyvyn
takaamiseksi vaihteen pydérimissuunnan
tulee olla kuvan mukainen. Pyérimis-
suunta on merkitty nuolilla moottorin
vaihteeseen.

Arskametalli Oy | A30-1001-FI-202208 | 11




2.5. Kuppihihna

Asenna elevaattorin kuppihihna paikoilleen tarkistus-
luukun kautta. Varmista, ettei hihna j&4 kierteelle. tokolaite.

Hihnatyypista riippuen kumikerros voi olla ohuempi
hihnan toisella puolella - tassa tapauksessa asenna
ohuempi puoli hihnapydraa vasten.

Kiristd hihna jatkoksentekolaitteen avulla tarkistus-
luukun kautta ja liitd hihna liitosrautojen avulla.
Kayta hihnassa olevia reikia. Kirista liitoksen ruuvit
vaiheittain, jotta siita tulee suora. Jatka kiristamista,
kunnes raudat puristuvat jonkin verran hihnan sisaan.

Pydrita hihnaa kasin ja tarkista, etta se kulkee hihna-
pyorien keskella. Sdada hihnan asemaa tarvittaessa
I6ysaamalla laakerien kiinnitysruuveja. Laakerin
korkeutta saatamalla (yla- ja alaosassa pitkat
saatomutterit) hihnan asema muuttuu.

~ Saato-
mutterit

\‘.
i
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2.6. Kupit

Kiinnita kupit hihnaan hihnaruuveilla ja nyloc-
muttereilla tarkistusluukun kautta. Kiinnita
kuppeja ensin noin metrin valein, jotta hihna pysyy
tasapainossa. Lisaa loput kupit hihnaan vaiheittain.

Tee mutterien esikiristys ylaosan hihnapyoran paalla.
Pyora painaa ruuvin kannan hihnaan estaen sen
pyorahtamisen.

Tee lopullinen kiristys tarkistusluukun kohdalla.
Ruuvin kannan tulee upota n. Imm hihnan pinnan
alapuolelle.

2.7.Viljasuihkun ohjauslevy

Yldosassa sijaitseva ohjauslevy estaa viljan
paasemisen takaisin elevaattorin putkeen.
Saada levy n. 7Tmm etaisyydelle kupeista.

Ohjauslevy -,
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2.8. Vartijalaite

Vartijalaite pysayttaa elevaattorin, jos kuppihihna luistaa. Kiinnita vartijalaitteen kotelo ja
anturin kiinnike elevaattorin alaosan laakerien jatkomuttereihin neljalld kuusioruuvilla. Kiinnita
pyorija akselin padhan. Kiinnitd anturi siten, etta pyorijan ja anturin valiin jaa 3-5mm etdisyys.

A VAROITUS!
Vartijalaitteen sahkdkytkennat saa suorittaa
vain ammattitaitoinen sdhkdasentaja!l

¥112Vi2V E1 E2 OV

PULSSILASKURIN ASETUSARVOT 900000

MERKKI SELITYS
12V anturin + (ruskea) (e g —
E1 anturin pulssi (musta) “:.:, .“
oV anturin - (sininen) Value :‘&
il -
11 ohjauskarki Range .
14 elevaattorin kontaktoriin "
Ti @ -
Al sahko elevaattorin kytkimelta Rl
A2 nolla U 2
80% pulssimaara (OOOO@O
Al A2 12 11| 14
10s start-aika
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2.9. Liitososat

. . . SW- JEMA T45-
Kaalti?tlzlillun Plﬂ'l;u;;pgz)llo Puzrl)((u;;%;glo vaum.l.kuivu rin vaakak.tojljettimen
liitos liitos
AR10408 AR11633 AR11638 AR11709 AR11930
(A68) (A68) (A68) (A68) (A68)
AR10898 AR11701 AR11642 AR11660 AR11936
(A92/A118) (A92/A118) (A92/A118) (A92/A118) (A92/A118)

2.10. Esipuhdistin A150 (lisdavaruste)

Irrota elevaattorin ylaosan paatylevy ja kiinnita esipuhdistimen liitososa. Kiinnita puhallin
liitososaan @200 sidevydlla.

Esipuhdistimen roskaputkena kdytetaan kierresaumaputkea. Puhaltimen ulostulon voi suunnata
vapaasti. Asenna tarvittaessa putkikayra puhaltimen ja liitososan valiin. Suunnittele putkisto
siten, etta siind on mahdollisimman vahan mutkia.

A TARKEAA!

Ala yhdistd pohjaimurin ja esipuhdistimien roskaputkistoja.

Arskametalli Oy | A30-1001-FI-202208 | 15




2.11. Hoitotaso (lisavaruste)

HOITOTASON OSAT

OSA | NIMITYS NUMERO | KPL
1 Panta 12586 4
1 Panta 12596 4
2 | Palkki 12581 2
3 | Palkki 12584 2
4 Tukilevy 12598 4
5 | Taso 12579 1
6 | Taso 13217 1
7 | Taso 12583 2
8 Levy 13212 1
9 | Levy 13215 1
10 | Levy 13214 2
" Tolppa 12521 5
2 :
| e 2
14| (2000 *
15 | Tukilevy 12615 1
| 16 | Tikaskiinnike | 11483 4
17 | Tikas 2,/m (1
‘ 18 | Selkdkaari 13371 (3)
19 | Selkdjohde | VK1013 (5)

JT7777
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1l

Kiinnita palkit (12581) pantoihin (12596/12586). Kayta kupukantaisia M8 ruuveja ja muttereita.
Ruuvin kanta jaa pannan sisapuolelle.

Kiinnita edelliset elevaattorin putkiin (yhden tai kahden metrin pituisiin) pannoilla. Kayta
M8x40 ruuveja ja muttereita. Huomioi oikea asennuskorkeus (mitta A: A68 = 365mm ja
A92/118 = 430mm).

Kiinnita 12854 palkit ja 12598 tukilevyt M8x16 ruuveilla ja M8 muttereilla. Huomioi
asennuskohta (mitta B: A68 = 450mm ja A92/118 = 520mm).

Kiinnita tasot 12579 ja 13217. Kiinnita levy 13215 jakajan puoleiseen paatyyn ja levy 13212
vastakkaiselle puolelle. Kiinnita tasot 12583 M8x16-ruuveilla ja M8-muttereilla.
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Kiinnita tolpat 12521 (4kpl) tason kulmiin ja yksi nousuaukon reunalle. Sijoita nousuaukko
elevaattorin vaihdemoottorin vastakkaiselle puolelle. Nousuaukon leveys on 410mm. Kayta
M8x16 ruuveja ja M8 muttereita.

Kiinnita kaiteet tolppiin 4,2x13 poraruuveilla.

Kiinnita tuki 12615 elevaattorin yldosan ja nousuaukon reunatolpan valiin 4,2x13 poraruuveilla.

Varmista tason kiinnitys 6,3x19 poraruuveilla, 6kpl / panta.
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2.12. Moottoroitu sulkuluukku (lisdvaruste)

Asenna karamoottorin varren kiinnike sulkuluukun ylareunan reikaan kahdella M10 mutterilla.
Asenna karamoottorin runko-osan kiinnike elevaattorin runkoputkeen. Jata ruuvit ja mutterit
sormikireydelle. Asenna karamoottori kiinnikeisiin ja virtalahde moottorin runko-osan lahelle.

2.12.1. Sahkokytkennat

Kaytto kauko-ohjaimella: Kiinnita karamoottorin liitosjohto (6,3mm plugi) ja ohjaimen
liitosjohto (DIN-liitin) virtaldhteeseen. Kytke virtajohto pistorasiaan.

Kaytté ohjauskeskuksesta: Kiinnita karamoottorin liitosjohto (6,3mm plugi) ja

ohjaimen liitosjohto (DIN-liitin) virtalahteeseen. Anna sahkdéasentajan kytkea liitosjohto
ohjauskeskukseen. Ohjeet kytkentaan 16ytyvat ohjauskeskuksen kytkentdkaaviosta.
Kytke virtajohto pistorasiaan. Automaattitoiminto saadetaan ohjauskeskuksen aikareleilla.

2.12.2. Asennuksen viimeistely
Anna karamoottorin olla YLOS-ajettuna. Tarkista, etta elevaattorin sulkuluukku on auki.

Kiristd karamoottorin rungon kiinnike elevaattorin runkoputkeen ja asenna varren kiinnike
luukkuun. Aja karamoottoria ALAS ja YLOS

ja tarkista, etta elevaattorin sulkuluukku )/“*-*’
sulkeutuu tiiviisti, kun karamoottori on t:/ I
ALAS-asennossa. Siirra rungon kiinniketta, AL
jos karamoottori nostaa sulkuluukkua j
liian kovalla voimalla elevaattorin > B] I~
alaosan kantta vasten.
l
e,
Verkkojohdin U
2,
Ohjauskaapeli ga
Karamoottorin
liitosjohto
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3. KAYTTO

3.1. Toimenpiteet ennen kdayttoonottoa

Tarkista, etta kaikki luukut, kannet ja putkiyhteet on suljettu asianmukaisesti. Putkiyhteet eivat
saa olla avoimina. Kiinnita niihin tarvittaessa metrin pituinen putki.

Tarkista kasin pyorittamalla, etta kuppihihna kulkee hihnapydrien keskella ja saada tarvittaessa.

Tarkista moottorin oikea pyodrimissuunta.

3.2. Toimenpiteet ennen kayttokautta

Tarkista kuppihihnan kireys ja etta se kulkee hihnapyorien keskella.
Tarkista ylaosan ohjauslevyn etaisyys kupeista (kts. kohta 2.7.).
Tarkista, etta elevaattori on tyhja. Sulje kaikki luukut ja kannet.

Tarkista jakajan ja vartijalaitteen toiminta. Tarkista laakerit ja voitele ne tarvittaessa.
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4. HUOLTO

A VAROITUS!
Kytke paavirta pois ennen huoltotoimenpiteiden toteuttamista.

4.1. Yleiset huoltotoimenpiteet

Tarkista vuosittain, etta ruuvit ovat kunnolla paikallaan, ettd mitdan osia ei puutu ja etta
koneissa ei ole ruostetta. Vaihda vaurioituneet osat.

Puhdista ala- ja yldosaan kertyneet epapuhtaudet vuosittain. Puhdista elevaattorin putket
esimerkiksi puhdistusharjalla.

Tarkista laakerit aina kdyttokauden jalkeen ja voitele ne tarvittaessa.

4.2. Kuppihihnan jalkikiristys

Jalkikirista kuppihihna tarkistusluukun kautta ensimmaisen kdyttdékauden jalkeen. Poista kupit
hihnan jatkoksen kohdalta. Kiinnita jatkoksentekolaite hihnaan, avaa jatkos ja kirista hihna n.
1% sen kokonaispituudesta. Leikkaa ylimaardinen hihna pois ja liitd hihna liitosrautojen avulla.

Kiinnita irrotetut kupit. Tarkista kasin pyorittamalla, etta kuppihihna kulkee hihnapydrien
keskella ja saada tarvittaessa.
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4.3.Vaihdemoottori

Tarkista 6ljytaso ennen kayttoonottoa ja sen jalkeen vuosittain. Vaihda 6ljy 5 000 kayttétunnin
valein, mutta vahintdan joka kolmas vuosi.

4.3.1. STM Hoyer

Oljyn mé&aran tulee 4kW:n vaihteissa kaikissa tilanteissa olla vahintaan 0,9 litraa.

5,5kW:n ja 7,5kW:n vaihteissa 6ljyn maara on 1,5 litraa asennusasennossa M4.

Tarkista allaolevasta taulukosta kaytettava oljy.

AGIP ARAL BP CASTROL | CHEVRON ESSO KLUBER
Blasia SX | Degol PAS |Enersyn Alphasyn |Tegra Spartan S | Klubersynth
(vain 220) EPX EP Synthetic |EP EG4

Gear
MOBIL OPTIMOL Q8 SHELL TEXACO TOTAL TRIBOL
Mobilgear |Optigear |EI Greco Omala S4 |Pinnacle Carter SH |1510
SHC XMP | Synthetic A GXV EP

4.3.2. Bonfiglioli

Oljyn mé&éaran tulee 4kW:n vaihteissa kaikissa tilanteissa olla vahintdan 1,8 litraa.
5,5kW:n ja 7,5kW:n vaihteissa 6ljyn maara on 3,5 litraa.
Tarkista allaolevasta taulukosta kaytettava oljy.

AGIP ARAL BP CASTROL | CHEVRON ESSO KLUBER
Blasia S Degol GS | Enersyn Alphasyn | HiPerSYN |Glycolube |Klibersynth
SG-XP PG GH®6
MOBIL OPTIMOL Q8 SHELL TEXACO TOTAL TRIBOL
Glygoyle Optiflex A | Gade Omala S4 |Synlube Carter SY |[800
HE WE CLP
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5. VIANETSINTA

VIKA

SYY

RATKAISU

Elevaattori kay
muutaman sekunnin
ja sammuu

Kuppihihna loysalla

Kirista ja saada kuppihihna,
tarkista etta hihnan liitos on suora

Alinopeuden vartija ei toimi

Tarkista pulssimaara (80%) /
sdada pyorijan ja anturin valinen
etdisyys (3 - 5mm) (kts. kohta 2.8.)

Vika vartijalaitteessa (anturi tai
sen kytkentdjohto vaurioitunut,
vartijalaitteen rele vaurioitunut)

Tarkista anturin asema / anna
sahkdasentajan tarkistaa kytkenta

Elevaattorin moottori
ei kaynnisty

Moottorin lampdsuojarele
lauennut

Kuittaa [@mpdsuojarele

Sulake palanut

Uusi tai kuittaa sulake

Moottorin kdynnistin on
vaurioitunut

Anna sahkoasentajan tarkistaa
kaynnistin

Vika syottoéjannitteessa (yksi
vaihde puuttuu)

Anna sahkoasentajan tarkistaa
syottdjannite

Elevaattori ei jaksa
kaynnistya

Tukos elevaattorissa tai
poistoputkistossa

Tyhjenna elevaattori / poista tukos

Elevaattori sammuu
kesken ajon

Ylikuormitus

Rajoita syotettavaa viljavirtaa

Tukos poistoputkistossa

Poista tukos

Kuppihihna luistaa

Kirista ja saada kuppihihna,
tarkista etta hihnan liitos on suora

Alinopeuden vartija ei toimi

Tarkista pulssimaara (80%) /
sdada pyorijan ja anturin valinen
etdisyys (3 - 5mm) (kts. kohta 2.8.)

Elevaattori on
tehoton

Moottorin sahkokytkenta vaara
(tahti-kolmio)

Anna sahkbasentajan tarkistaa
kytkenta

Viljasuihkun ohjauslevyn
asento vaara

Etdisyyden kuppeihin tulee olla n.
7mm (kts. kohta 2.7.)
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VIKA

SYY

RATKAISU

Elevaattori kolisee

Kuppihihna [6ysalla

Kirista ja sdada kuppihihna,
tarkista ettd hihnan liitos on suora

Kuppeja irti tai irronnut

Tarkista kuppien kiinnitys ja korvaa
vaurioituneet uusilla

Laakereiden lukitukset
auenneet, akseli liikkuu
sivusuunnassa

Tarkista laakerien pidatinruuvien
kireys ja kirista tarvittaessa

Elevaattorin runkoputket irti
liitoksistaan tai vinossa

Tarkista liitosten kireys ja suorista
runkoputket

Viljasuihkun ohjauslevyn
asento vaara

Etdisyyden kuppeihin tulee olla n.
7mm (kts. kohta 2.7.)

Jyriseva aani tai
laakeri [ampenee

Vaurio laakerissa

Vaihda laakeri

Vaihdemoottori
kuumenee

Moottorin sahkokytkenta vaara
(tahti-kolmio)

Anna sahkoasentajan tarkistaa
kytkenta

Vaihteessa liian vahan 6ljya

Tarkista 6ljymaara ja lisaa
tarvittaessa

Vaurio vaihteessa

Vaihda vaihde / moottori
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6. PAINOTAULUKKO

A68

KORK. [m] | PAINO [kg]
726 392
1,76 397
8,26 401
8,76 413
9,26 431
9,76 433
10,26 450
10,76 463
11,26 480
11,76 482
12,26 500
12,76 512
13,26 530
13,76 532
14,26 549
14,76 562
15,26 579
15,76 581
16,26 598
16,76 611
17,26 628
17,76 631
18,26 648
18,76 640
19,26 658
19,76 660
20,26 677

A92 A118

KORK. [m] | PAINO [kqg] KORK. [m] | PAINO [kg]
10,0 624 10,0 648
10,5 647 10,5 672
11,0 663 1,0 688
11,5 686 1,5 712
12,0 693 12,0 719
12,5 716 12,5 743
13,0 731 13,0 759
13,5 755 13,5 783
14,0 762 14,0 790
14,5 785 14,5 815
15,0 800 15,0 830
15,5 824 15,5 855
16,0 831 16,0 862
16,5 854 16,5 886
17,0 869 17,0 902
17,5 893 17,5 926
18,0 900 18,0 933
18,5 934 18,5 957
19,0 949 19,0 973
19,5 973 19,5 997
20,0 979 20,0 1005
20,5 1003 20,5 1029
21,0 1018 21,0 1045
21,5 1042 21,5 1069
22,0 1048 22,0 1076
22,5 1072 22,5 1100
23,0 1087 23,0 1116
23,5 111 23,5 1140
24,0 m7 24,0 1147
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MUISTIINPANOJA
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