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1 SISSEJUHATUS
Ké&esolev juhend sisaldab K-seeria mobiilse kuivati kasutusjuhiseid.

Enne seadmega t66le asumist lugege juhend hoolikalt 18bi ning tutvuge vajalike toimingute ja
ettevaatusabinbudega, tagamaks seadme efektiivne ja ohutu to0.

Hoidke see juhend kdepdrast ning tootage koos uute tootajatega alati 1abi. Kui vajate tdiendavat
infot vOi abi, helistage edasimujale voi Mepu Oy tehnilise nduande numbrile.

1.1

GARANTII JA GARANTIHTINGIMUSED

Antud toode on ette ndhtud professionaalseks kasutuseks. Seadme paigaldamine, kasutamine ja
hooldus nduavad tavaparaseid Uldteadmisi ja -oskusi masinate ning seadmete kasitsemisel, mida
professionaalsed pdllumajandustootjad oletatavasti kasutavad.

Garantiiaeg pdllumajanduskasutuses on (ks (1) aasta. Garantiiaeg algab seadme tarnimisest.
Ahju stidamiku ja soojusvaheti garantii on seitse (7) aastat.

Garantii ei kata toote valest kasutamisest vms pohjustatud kahjustusi.

Garantii hdlmab tootmis- ja materjalivigu. Kahjustunud osad parandatakse voi asendatakse
tookorras osadega. Juhul kui siiski selgub, et kahjustus ei kuulu garantii alla, tasub seadme
omanik kdik remondi/asendusega seotud kulud.

Garantiiremont garantii kehtivust ei pikenda.

Garantii ei kata kaudseid kahjusid, tekkinud kahjumit, saamata jaanud tulu, veo- ja
sOidukulusid, tooseisakuid, seadme originaalkonstruktsiooni muutmist ega muid
majanduslikke kahjusid.

Garantii kehtib juhul, kui seadme paigaldamisel, kasutamisel ja hooldamisel on jargitud
tootjapoolseid juhiseid ja kehtivad eeskirju.

Garantii ei kata osade hooldusnduete eiramisest pohjustatud enneaegset kulumist vi
kahjustumist.

Garantiikisimuste ja vOimalike kulude osas tuleb Mepu Oy-ga kokku leppida enne
parandustoiminguid.
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2 Olulist teavet mobiilse kuivati kasutajale

A\
A\

> B> P P P

Kukkumisoht!

Parast teraviljamahuti paigaldamist kinnitage redel ja seljatoed ning katuse
kaitsepiirded. Vihmaga vai jaisel katusel tuleb olla eriti ettevaatlik.

Lahutage kuivati toitekaabel vooluvdrgust alati, kui

- eemaldate kuivati hooldus- ja reguleerimistoiminguteks kaitsekatted;
- puhastate elevaatori pdhja voi spiraalrenne;

- reguleerite elevaatori keti vOi konveierite ajamirihmade pingsust;

- sisenete laoturiketta reguleerimiseks viljapunkrisse;

- Avate hooldamiseks poleti.

Tuleoht, tagage kuivati ja selle 1ahiimbruse puhtus

- Eelpuhasti ja pdhjaimuri valjalasketorud tuleb juhtida kuivatist piisavalt kaugele
ning soovitatav on viia need tsiikloni kaudu prahikonteinerisse. Ahju sissevotudhk
peab olema téiesti puhas.

- Kilgmistest 6hukogujatest véljuv niiske ja kohati tolmune &hk tuleb juhtida
kuivatist piisavalt kaugele, et see ei seguneks ahju sissevétudhuga.

- Valjatbmbedhu segunemine ahju sissevotubhuga vahendab markimisvaarselt
kuivatamise efektiivsust.

- Ahju sisemust ja véljatbmbedhu kogujate puhtust tuleb kontrollida iga
100 tootunni jérel. Ka tuleks iga kuivatuspartii tihjendamise IGppedes avada
tihjendushoob, mis paikneb etteandeseadme ja elevaatori vahel kuivati tagaosas.

Valtige Olileket

Parast pdleti rohu reguleerimist tuleb kindlasti sulgeda manomeetri kraan. Kui kraan
jaab avatuks, vdib manomeeter kahjustada saada ning kutusedli keskkonda sattuda.
Olipaagi ja pdleti vahel olevaid 6livoolikuid tuleb kaitsta nii, et kuivati imber liikuvad
inimesed ei saaks neid kahjustada.

Lisavalgustus

Kuivatusperiood algab suve I6pul, mil dhtud ja 66d on juba pimedad. Seepérast
muretsege kuivati imber to6ohutuse tagamiseks piisav lisavalgustus.

Kuivati téaitmine ja tihjendamine
Kuivatit tdites voi tiihjendades tagage, et korvalistel isikutel poleks ohtu jaada liikuva
seadme alla voi haagise ja viljalehtri vahele.

Tulekustutusvahendid
Kasutusperioodil peab kuivati kiillge olema kinnitatud 12 kg ABE-3 tlipi kantav
tulekustuti.

Kasutusjuhend
Enne seadme paigaldamist ja kasutamist lugege kasutusjuhised labi.
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3 Viljakuivatuse pdhitded

Pekstud teravilja séilimine oleneb vilja niiskusesisaldusest ja vastavalt sailitusmeetodile
saavutatavast temperatuurist. Skandinaavia maade ja pdhjapoolkera ilmastikutingimustes on vilja
niiskusesisaldus pérast viljapeksu tavaliselt vahemikus 15-45%, mistdttu vajatakse tdiendavaid
meetmeid vilja sdilimise parendamiseks. Pdhjapoolkera kliimatingimustes pole vBimalik (ksnes
loomuliku kuivatamise abil saavutada vilja piisavalt madalat niiskusesisaldust. Viljapeksuhooajal
vOib vélisdhu suhteline niiskus tbusta 80-90%ni. Kuivatusmeetodid, kus ei kasutata lisaseadmeid,
ei suuda viia vilja niiskusesisaldust piisavalt madalale tasemele. Seepdrast tuleb vilja eri
meetoditega td0delda, parandamaks selle sdilivust. Véljakujunenud tdotlemismeetoditeks on
erinevad kuivatusmeetodid ning vahemal maaral ka vilja kiilmutamine.

Kuivatite t60 pOhineb tugevatel 6huvooludel, mis ringlevad labi kuivatatava viljapartii ning
juhitakse seejarel valisdbhku. Niiskuse aurustumist saab kiirendada, tostes kuivatatava vilja
temperatuuri. Kuivatuskvaliteedi Uhtlust saab parandada, kui kuivatusprotsessi ajal lasta viljal
ringelda ning jahtuda.

Kuivatusprotsessis on teatud pdhireeglid, mida tuleb jargida, et valtida vilja oluliste omaduste —
néiteks idanemisvGime ja kiipsemisomaduste — halvenemist. Kbige olulisemad aspektid, mida tuleb
jalgida, on vilja temperatuur, ringluskiirus ning ohuvooluhulk. Need vaartused varieeruvad
erinevate viljakultuuride Idikes, seepdrast tuleb temperatuuriseadistused teha igale viljakultuurile
eraldi, tuginedes kogemustele. Nimetatud vaartusi mojutavad ka moned konkreetsest kuivatist
sOltuvad aspektid.

Kuivatus6hu soovitatavad temperatuurivahemikud

Seemnevili 50 ... 60 °C
Kupsetuskvaliteediga teravili 60 ...70°C
Soddateravili ...80°C

Vilja soovituslik temperatuur
Alla 45 °C ... idanevus halveneb

Kui kuivatamine toimub kuuma 8huga, veenduge, et vili saaks korralikult ringelda ja jahtuda,
valtimaks tlekuumenemist.
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4 Mobiilse kuivati tehniline Kirjeldus
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Vili valatakse pdhjakonveieriga varustatud taitepunkrisse, kust see teisaldatakse
elevaatorisse. Klappelevaatoriga mudelitel on tigukonveieril manuaalne eraldusldiliti,
mis  vOimaldab  tigukonveieri  kuivatamise ajaks lahutada  Ulejaanud
konveierisuisteemist. Standardne taitepunker on 1,3 m?® pikisuunaline punker, mis
vdimaldab valada vilja punkrisse kas paremalt vdi vasakult kiljelt. Koppelevaatoriga
mudelitel tootab tigukonveier eraldi mootoriga.

4.1 Punker ja etteande tigukonveier

4.2 Elevaator
Klappelevaatoriga varustatud mobiilsed kuivatid

Vili viiakse kuivati tlaossa kettelevaatoriga. Elevaatori tlaosas asub kahesuunaline
jaotur, mis vdimaldab saata vilja kas eelpuhastisse ja sealt edasi Kkuivatisse voi
tihjendustorusse. Elevaatori ajamimootorilt to6tab ka kuivati alumine konveier.

Véiksel mudelil (180) saab elevaatori (laosa alla pdo6rata, et vahendada
transportimiskdrgust.

Koppelevaatoriga varustatud mobiilsed kuivatid

Elevaatoriks on teraskoppadega varustatud Skandia koppelevaator. Sel juhul on
alumisel konveieril alati eraldiseisev mootor.

Pdhjakoonuse all asuv alumine konveier on varustatud pdorlemiskontrolleriga.
Poorlemiskontroller seiskab masina, kui kuivati ummistub.

4.3 Eelpuhasti ja laotur

Vili valgub elevaatorist modda viljatoru otse eelpuhastisse ja liigub sealt edasi
laoturile. Mootoriga laoturiketta tlesandeks on laotada vili Ghtlaselt Ule viljapunkri.
Vertikaalselt reguleeritav laoturiketas on nurkreduktori abil (hendatud Glemise
konveieri ajamimootoriga.

4.4 Viljapunker

Temperatuuri  tdustes  niiske  vili  paisub.
Kuivatamise edenedes vaheneb vilja maht
maérkimisvéaarselt. Mobiilse kuivati viljapunker on
optimeeritud t06tama mis tahes tingimustes.
Mahuka viljapunkri eesmérk on toimida puhvrina,
kui vilja tase eelpuhastuse ja kuivamise tottu
muutub.

Standardtarnesse  kuuluvad turvapiirded ja
juurdepdasuplatvorm  Kkinnitatakse  viljapunkri
ulaossa. Viljapunkri tagaosas asub téiteastme
kontroll-luuk, mille kaudu jalgitakse kuivati téitenivood. Standardtarnesse kuulub ka
poorlev taitekontroller, mis peatab taitmisprotsessi, kui kuivati on téis. Katusel asuva
hooldusluugi kaudu péé&seb viljapunkri sisse nt laoturiketta reguleerimiseks vOoi
viljapunkri sisemuse puhastamiseks.
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4.5 Kuivatuskarjed

Kuivatuskérgedes on palju dhuharju. Kuivatusprotsess on uhtlane, kuna 6hk puhutakse
kdrvuti asetsevate kuivatuskérgede vahel olevasse keskkanalisse, kust niiske Ghk
valjub 1abi kuivatuskdrgede kuivati valiskillgedel asuvatesse véljatdmbedhu
kogujatesse. Keskkanali tagaosas asub puhastus-/kontroll-luuk. Véiksemate
viljapartiide kuivatamiseks on ké&rgede vahele paigaldatud ©huvoolu takistav
sulgsiiber.

4.6 Valjatdbmbebhu kogujad ja imurid

Véljatdmbedhu kogujate llesandeks on koguda kokku kuivatuskargedest tulev niiske
ohk, mis juhitakse seejarel kuivati kiilgedel paiknevatesse véljatdmbedhukanalitesse.
Uhes véljatdmbedhukanalis on termostaat, mis mdddab valjatdmbedhu temperatuuri.
Termostaadi digitaalne naidik asub elektrikilbil.

Véljatdmbedhu imurid valjatbmbedhukanalitesse on saadaval lisavarustusena. Imurite
abil saab véhendada niiskuse kondenseerumist véljatdmbedhu kogujates. Samuti
parandavad imurid kuivatisisest ventilatsiooni.

4.7 Etteandeseade

Kuivatusprotsessi ajal liigub vili poOorlevatelt etteanderullidelt Ghtlaselt allpool
paiknevale koonusalusele. Etteanderulle on kuus. Etteandeseadme kummaski otsas on
avatavad luugid etteanderullide puhastamiseks.

Etteandeseadme maht on 0,81 kuupmeetrit. VVollide otstes on kuullaagrid ja keskel
nailonist liuglaager. Iga etteanderulli all asub luuk, mis avatakse, kui kuivatit
tihjendatakse.

Viie labaga etteanderull to6tab sujuvalt ka siis, kui vili on vaga niiske ning etteantav
kogus jadb mahtvooluhulga poolest (Uhtlaseks kogu kuivatusprotsessi jooksul,
sOltumata vilja niiskusesisaldusest. Tuleb siiski meeles pidada, et kuivatusprotsessi
I6pu poole massivoog suureneb, kuna tera suurus vaheneb.

Jéarsu nurga all olevad etteandekoonused tagavad tihtlase kuivatusprotsessi ja korraliku
ringluse mis tahes olukorras. Etteandeseadme konstruktsioon on tihe, mis véimaldab
kuivatada ka véikesi seemneid (naiteks rips).

Etteandeseadmel on alumiste luukide avamis-/sulgemismehhanism, mille abil saab
alumisi luuke avada ja sulgeda. Mehhanismi saab kéitada vanda abil.
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Nuki abil kaitatava luugiavamismehhanismiga varustatud etteandeseadmes on iga
alumise luugi avamiseks ja sulgemiseks eraldi nukk. Sellisel etteandeseadmel on teine
ja viies nukk (vt joonist) varustatud vaheasendiga, mille abil saab luuke nukiga avades
kontrollida viljavoo liikumist pohjakoonusesse.

@i
b

l
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4.8 Pohjakoonus ja imur, proovivotuseade

Kuivatamise voi kuivati taitmise ajal peavad kdik alumised luugid olema suletud!

Alumisi luuke ei tohi sulgeda, kui péhjakoonuses on vilja (kahjustusoht). e

Etteandeseadme ké&itab sagedusmuunduriga kontrollitav mootorreduktor,
millest p6orlev liikumine antakse etteandevdllidele edasi kettulekandega.
Tehases on vilja ringluskiiruseks seadistatud umbes 182 hl/tunnis.
Etteandekiirust saab reguleerida astmeteta elektrikilbil paikneva nupuga.

Jarskude kilgedega poOhjakoonus on valmistatud

vastupidavast kuumtsingitud lehtterasest. Imur eemaldab e —
pohjakoonusest tolmu ja auru, hoides nonda ka [EEEAmesc
elevaatori kogu kuivatusprotsessi valtel puhtana. | &
Etteanderullidelt langeb vili kalduoleva koonilise pinna
kaudu koonuse pdhjas asuvale pdhjakonveierile, mis
viib vilja elevaatorisse. Pdhjakoonuse tagaosas asub
proovivotuseade. Proovivotuseadme abil on
kuivatusprotsessi lihtne jéalgida. Eemaldage kate ja
kallutage proovivotutoru allapoole ning laske viljal proovivotusalve langeda.

4.9 Kuivati ahi

Kdikides kuivatites on tdhus ja vastupidav ahi. Ahjude vdimsusvahemik: 250-500 kW.
Puhuri véimsus/8huvooluhulgad: 4,0-11 kW / 14 000-24 500 m*/h.

Pdleti leek asub silindrilise kolde keskel ning soojus edastatakse vertikaalsetesse
lamellsoojusvahetitesse. P&lemiskamber on valmistatud tulekindlast terasest.
Vertikaalsed soojusvahetid edastavad soojust Uhtlaselt ja tdhusalt. See tagab ahju
kdrge kasuteguri ja vastupidavuse.

4,10 Elektriseadmed

A\

4.11 Korpus

A\

10

Kuivati elektriseadmed ja automaatikaststeemid paigaldatakse tehases. Kuivati on
t06ks valmis niipea, kui kuivati seadmed on Uhendatud ettendhtud kontaktidesse, seade
on uhendatud vooluvdrku ning 6lipdleti voolikud viidud dlipaaki.

Enne mis tahes hooldustoid lulitage pealliti alati OFF-asendisse voi lahutage
toitekaabel vooluvoérgust.

Tugev terastaladest korpus ja suured Ohkrehvid vdimaldavad transportida kuivatit
kiirusel kuni 50 km/h. Kuivatamise ajal tuleb korpus toestada viiest tugipunktist.
Mudelitel M240k ja suurematel kuivatitel on rattatelg toestatud teljetugedega. Ruumi
kokkuhoiuks saab veotiisli eemaldada.

Viljaga taidetud mobiilse kuivati pukseerimine on kategooriliselt keelatud.
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5 Mobiilse kuivati kasutuselevott ja kohalepaigutamine

Mobiilseid kuivateid pole tarvis paigaldada siseruumi. Kuivati konstruktsioon véimaldab kasutada
seda valitingimustes ilma spetsiaalsete kaitseteta. Sellegipoolest on soovitatav ehitada kuivati
umber kerge mittekodetav varjualune voi kasutada vilja ladustamiseks elementidest hoidlat, mis
uhtlasi moodustab konstruktsiooni seinad. Kui ehitate pusikonstruktsiooni, tehke kindlaks, kas
vajate ehitusluba.

A Enne paigaldamise alustamist votke alati Uhendust kohaliku ehitus- ja
tuletdrjeteenistusega.

5.1 Kaetud ruumi paigaldatud mobiilne kuivati

Kaetud ruumi paigaldatud kuivati &huvoolud tuleb seadistada nii, et puhastitest ja
valjatdbmbekanalitest valjuv tolm ei seguneks kuivati sissevotudhuga.

Paigalduskohta valides veenduge, et vajalikud elektri- ja &lilihendused on olemas. Olipaagi v&i -
tinnide asukoht valige selliselt, et Olitorud ei laheks dle liikumisteede ega saaks kahjustuda.
Olipaagi kaugus kuivatist peab olema vahemalt 3 m.

Kuivati tuleb paigaldada kuivatamise aspektist soodsaimasse kohta ning nii, et selle Gmber on
haagisega traktorile piisavalt ruumi sditmiseks ja Umberpdtramiseks. Paigalduskoht peab olema
kuivati korpuse suhtes nii tasapinnaline kui voimalik ning kdva/kandev, nt betoonplaat. Arvestada
tuleb ka tolmu- ja muraprobleemidega.

Enne kuivati kasutuselevdttu on soovitatav paigaldada
haagise jaoks tdke, et véltida lehtri mehaanilist
vigastamist. Kui haagise kallutuskérgus on madal, on
soovitatav paigaldada lehtri jaoks ramp.

Ohuvoolud suletud ruumis ==
Ahju  sissevotudhk peab tulema

valjastpoolt hoonet labi pikendustoru
(A). Eelpuhasti ja pdhjaimuri prahi- c— N T 1
/tolmutoru (B) tuleb viia labi tsukloni Y

hoonest valja eraldiseisvasse

tolmukogumiskonteinerisse. [Ty D 1
Véljatdmbedhu torude pikendused I 7
(2tk) tuleb viia hoonest vélja (C). > ]
Suitsutoru (D) tuleb viia hoonest ' mlI—7] | _r—
vélja. Viljatoru paigaldatakse nii, et - JCran ‘
laadimine oleks paindlik (E). Tuleb = & A
tagada, et ahi saab alati tolmuvaba -

ohku. E

11 D00125-2018_FI



5.2 Elektritoide

Kuivati elektrisusteem paigaldatakse ja testitakse tehases. Seadmel on 10 m elektrikaablit kas 32 A
voi 63 A pistikutega. Kui vajate rohkem kaablit, peab see olema VSEN 5 x 6 mm? tiiipi. Kuivatite
240K ja suuremate puhul kasutatakse 5 x 16 mm? kaablit. Alam&&duline kaabel v&ib kuumeneda,
pdhjustades ohte ja haireid seadme t60s. Kui vajate rohkem kui 50 m kaableid, vdtke hendust
kohaliku elektrikuga, et méarata kindlaks kaabli ige suurus.

Elevaator, eelpuhasti, laotur ja eraldi mootoriga varustatud tigukonveier ihendatakse
seadme toiteahelasse kuivati tagakuljel asuval paneelil
olevate pistikupesade kaudu. Paneelil on ka luliti 1/0
konveiersusteemi kaitamiseks.

w) (]

Pdhjaimur Ulhendatakse pGhjakoonuse esikiljel asuvasse
pistikupesasse (2).

Pdhjakonveieri kiirusekontroller (hendatakse alumise
konveieri ja pdhjakoonuse esikuljel asuvasse nelinurksesse
pistikupesasse (3).

Eraldi mootoriga alumine konveier Uhendatakse
pdhjakoonuse  esikiljel ~ asuvasse  toitepessa  (1).
VALIKUVOIMALUS

Kuivati elektritoide

Toitekaabel hendatakse elektrikilbi kiiljel asuvasse pistikupesasse. Kaabli vooluvorku ihendamisel
peab peakaitsmete suurus olema vahemalt 25-63 A, olenevalt kuivati seadmete vdimsusest. Kui
kuivati on thendatud vooluvorku ja peallliti viiakse asendisse I, sttivad kuivati tootuled (1 lamp
elektripaneeli korval, 1 kuivati tagakdljel).

Kuivati kaabli ja kaitsmete suurus varieeruvad soltuvalt kuivati seadmete
/ I \ voimsusest.

Kuivatit vooluvorku thendades veenduge, et pealuliti on valjaltlitatud (OFF)
asendis.

Pddrlemissuundade kontrollimine

Koikide mootorite podrlemissuunda kontrollitakse tehases proovikatse ajal. Siiski on soovitatav
kuivati Ghendamisel paigalduskohas podrlemissuunad ule kontrollida. Parim viis selleks on ahju
puhuri poodrlemissuuna kontrollimine. Hoidke kuivati reziimililitit umbes 3 sekundi véltel asendis 3
(kuivatamine), parast mida on véimalik kontrollida ahju puhuri poérlemissuunda. Oige
po6rlemissuund on néha puhuri sisselaskeava all oleval kleebisel.

Kui kuivati Uhendatakse teise pistikupesasse voi kui pikendusjuhe vélja
A vahetatakse, tuleb p66rlemissuunda uuesti kontrollida. Pange ka tahele, et toide
on viiejuhtmeline ststeem, st L1, L2, L3, N ja PE.
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A. Ruhmakaitsmed ja rikkevoolukaitselliti. Seadmete sulavkaitsmed ja
rikkevoolukaitselliti.

5.3 Elektrikilp

B. Pealiliti. Kaitsekatte all. Kuivati elektriseadmed saab vooluvérgust
lahutada. Mis tahes hooldustoid tehes poorata alati OFF-asendisse.

C. Kuivatusreziimi luliti kohta vt jaotist 6. Kuivati kasutamine, Ik 20.

D. Avarii-stopp nupp. Avarii-stopp nupu abil peatatakse kuivati t60 rikke voi
ohu korral (seda nuppu tohib kasutada Uksnes hddaolukordades).

Elektrikilp on juba tehases paigaldatud, seadistatud ja testitud.

Elektrikilbi andmesilt.
Andmesildi numbri ja tootmisaasta abil on vajaduse korral véimalik tellida
tehasest uued elektrikilbi joonised.

Elektrikilbi alumine osa
Mérgulambid ja juhtnupud

Kaiviti Kaiviti funktsioon

Kuivati on tdis Sitib, kui kuivati on téis

Kuivatus Satib, kui kaivitatakse kuivatusprotsess

Jahutus Sutib, kui kaivitatakse jahutusprotsess

Avarii-stopp OK Normaalse t66 puhul lamp pdleb. Kustub, kui avariinuppu on
vajutatud

Ulekuumenemine Sitib tlekuumenemise korral

Héire podrlemiskontrolleri to0s Sutib, kui poorlemiskontrolleri t66s on hdire, ning seiskab

tigukonveieri ja elevaatori.

Mootorikaitse
Héire kiirusemuutja t60s

Kuivatusprotsessi kéivitamine Kui koik kuivatusreziimi seadistused on tehtud, pdorake
kuivati reZiimiltliti asendisse 3 (kuivatus) ning vajutage
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kéivitusnuppu kuivatusprotsessi kdivitamiseks.

Avarii-stopi lahtestusnupp

Hédaseiskamise ahela lahtestamine. Enne l&htestamist peavad
koik hé&daseiskamisnupud olema vabastatud.
Hédaseiskamisnupu vabastamiseks tuleb seda kas pdorata voi
ules tbmmata. Pdrast seda vajutage lahtestusnuppu.

Ohukanali imurid

Kuivatamise ajal saab imureid kas sisse voi vélja lulitada.

Etteandeseadme
reguleerimine

kiiruse

Reguleerib vilja ringluskiirust kuivatis

Jastaimer

Kaitsekatte all

Kasutatakse jahutusaja seadistamiseks. Vt jaotist6.4.2.
Jahutustaimer, Ik 23.

To6/pausi ajarelee

V1t jaotist 6.4.3. T60-/pausiaja ajarelee, Ik 25.

Kuivatusprotsessi
reguleerimistermostaat

Seadistab kuivatusprotsessi temperatuuripiirid, st
temperatuuri, mille  juures  kuivati  lllitub  Gmber
jahutusprotsessile.

Pdleti 2 leegi termostaat

Reguleerib ahjust kuivatisse liikuva dhuvoolu temperatuuri.

Ventilaatori ja Ulekuumenemise termostaatide néidud asuvad kella 9 kohal. Mdlemad
termostaadid on tehases eelseadistatud. V't punkti Tehaseseadistused, 1k 19.

14
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Elektrikilbi tlaosa

1 | Pealdliti 9 Alumine konveier, | 17 | Laoturiketas
poorlemiskontroller

2 | Olipdleti 10 | Taitmise viibeaja | 18 | Eelpuhasti
reguleerimine

3 | Valgustus 11 | Jahutus 19 | Taitekruvi

4 | GSM-hdire 12 | Voolukatkestus 20 | Peaventilaator

5 | Rikkevoolukaitse 13 | To6tundide loendur 21 | PGhjaimur

6 | Ahju ventilaatori viibeaeg 14 | Ventilaatori 22 | Alumine konveier
termostaat

7 | Elevaatori 15 | Ulekuumenemistermo | 23 | Ohukanali imur 1

poorlemiskontroller staat
8 | Taitekruvi 16 | Elevaator 24 | Ohukanali imur 2
25 | Etteandeseade

Kui rihmakaitsmed aktiveeruvad sageli, kutsuge seadme parandamiseks elektrik, et todtamine oleks
ohutu.
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5.4 Oli

Et Oiloni poleti garantii kehtiks, tuleb sellega Uhendada fikseeritud Glitorud ning
paigaldustdid teha vaid heakskiidetud paigaldusfirma.

Heakskiidetud paigaldusfirma kohta kisige riigi vastavast ametiasutusest. Teavet poleti ja selle
paigaldamise kohta leiate pdleti juhendist, mis kuulub kuivati dokumentide juurde. Registreerige
poleti internetis Olion Care teenusega, et tagada garantii kehtivus.

5.5 Korsten

Kuivati tarnekomplekti kuuluvad korstnald6orid, Ghenduskraed, tuha/nde eemaldaja ning vihmakate.
Ahju kiljelt valjaulatuva korstna valjalasketoruga thendatakse tuha/née eemaldaja ja 2 v6i 4 m
(olenevalt kuivati suurusest) korstnaldor (vihmakattega). Korstnaldéri osad on mdeldud
kasutamiseks valitingimustes. Siseruumidesse paigaldamise puhul on tarvis tdiendavat isolatsiooni,
mille kohta kiisige enne paigaldamist kohalikust pd&steametist.

Korstna asukohale ja korgusele seatud nduete kohta kusige kohalikust paaste- voi
ehitusametist.
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Mobiilsesse kuivatisse paigaldatud ahi on kasutamiseks tdielikult valmis pérast kohapeal tehtud
elektri- ja 6liihendusi. Enne kuivatusprotsessi kaivitamist kontrollige ahju jargmisi osi.
e Kas Olivoolikud on Uhendatud digesti (nooled filtril ja pumbal nditavad imemis- ja
tagastussuunda).
o Kas Olifilter on pustises asendis.
e Kas plahvatusluuk ja tahmaluuk on suletud.
e Kas korsten vastab nduetele ning on kindlalt kuivati kilge kinnitatud.

5.6 Kuivati ahi
Kasutuselevott

Kuivatusprotsessi 6konoomsust mdjutavad markimisvaarselt kaks ahjuga seotud aspekti: esiteks
ahju puhtus ja teiseks see, et pdlemine peab toimuma tahmavabalt. Seeparast lugege pdleti kasutus-
ja hooldusjuhend enne kuivati kasutuselevottu tahelepanelikult 1abi. Poleti seadistused tuleb alati
lasta paigaldajal tle kontrollida, et p6lemine toimuks vdimalikult puhtalt ja vahese dlikuluga.
Garantii kehtib juhul, kui spetsialist hooldab pdletit kord aastas.

Pdletid ja duusid
Tabelis toodud duiside joudlus on mdeldud dlisurvele 10 baari. Dulside joudlust saab vajaduse

korral muuta tabelis toodud véartustest vaiksemaks. Samuti saab muuta réhku esimese ja teise leegi
vahel, ent ditside kogujdudlust ei tohi Uletada.

Ahju Pdéleti Max Duusi maht Dudsi maht Diadsi jéudlus kg/h Leegiplaadi
tadp vOimsus | leek Il leek seadistus
[ka/h] [mm]

210 Oilon KP 26 19 4 gal 80° 14,2 46

210 Oilon KP 26 H 19 3,5 gal 80° 1,5 gal 80° 12,9 +5,84 =18,8 42

250 Oilon KP 26 H 23 4 gal 80° 2 gal 80° 142 +7,4=21,6 43

300 Oilon KP 26 H 29 5 gal 80° 2 gal 80° 18,5+7,4=259 50

400 Oilon KP 50 H 38 6 gal 80° 3 gal 80° 23,4+11,6 =35 2,7

500 Oilon KP 50 H 48 8,5 gal 80° 4 gal 80° 33,1+14,2=47,3 4,6

Dutsi pihustusnurk peab olema 80 kraadi. Kui neid vaartusi Uletatakse, kaotab
garantii kehtivuse.

Ahju temperatuuriseadistused

Kui kuivatuséhu temperatuur Gletab pdleti termostaadi seadistusvaartuse, seiskub pdleti ja hakkab
taas toole, kui temperatuur on langenud 2—-4 °C vdrra.

Kui ahjul on kahe leegiga pdleti (KP 26 H v6i KP 50 H), on termostaadil kaks seadistusvaartust,
ks Uhe leegi ja teine kahe leegi jaoks. Sellisel juhul pange téhele, et esimese leegi seadistusvéaartus
peab olema korgem kui teise leegi oma. Sellega tagatakse, et pdleti kuivatusprotsessi ajal kunagi
valja ei lulituks — kahe leegiga kompenseeritakse vélistemperatuuri kdikumisi. Kui valistemperatuur
langeb, pdlevad kaks leeki pikema aja véltel, ent valistemperatuuri tdustes vaheneb vajadus kahe
leegi jarele.

Ulekuumenemistermostaadi seadistusvaartus on veidi suurem kui pdleti termostaadi oma ning see
tagab, et ahju temperatuur ei tuse liiga kdrgeks. Kui kuivati seisatakse kuivatusprotsessi ajal,
seiskab ventilaatori termostaat ahju ventilaatori alles pérast seda, kui ahju temperatuur on langenud
allapoole ventilaatori termostaadi seadistusvéartust.
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Tehaseseadistused

Seadeldis Tuup Tehas Funktsioon

seadistus

Ventilaatori termostaat Kapillaarne 50 °C Ventilaator hakkab tddle, kui temperatuur on
seadistusest kdrgem. Veenduge alati, et
kuivati on sisse lulitatud.

Péleti termostaat, Uks leek Digitaalne 90 °C Antud temperatuuril kustutab esimese leegi.
Diius peab olema dimensioneeritud nii, et see
ei kustutaks esimest leeki.

Poleti termostaat, kaks leeki Digitaalne 80 °C Antud temperatuuril kustutab teise leegi.

Ulekuumenemistermostaat Kapillaarne 120 °C Kui temperatuuriseadistus on uletatud, lilitub
sisse Ulekuumenemine -> hdire.

Kuivatusprotsessi Digitaalne 50 °C Tehaseseadistus  50°C, tavapdrase  t06

reguleerimistermostaat 30-50 °C seadistus 30-50 °C. Vaartuse uletamisel
lalitub jahutusreziimile.

Jahutustaimer Digitaalne 1h:30min Kui jahutus on aktiveeritud, hakkab kell
jahutusaega maha lugema. Pérast seadistatud
aja  moodumist  lulitub  seade  vilja.
Minimaalne vaartus 1 min.

Tasemekontrolleri viibeaeg Digitaalne 5s Kui kaua kuivatit taidetakse pdarast seda, kui
kontroller on signaali andnud.

Eelpuhasti seadistamine Kasitsi 1/2 Keskpaigas. Kui see on liiga avatud, vGib
prahi hulka vilja sattuda.

Eelpuhasti kaal Kasitsi Taitsa all Uhtlustab vilja voolu kuivatisse.

Laoturiketas Kasitsi Avad 3 cm Allpool asuvad ja pdhjaavad avatud umbes 3

ulatuses avatud ~ cm ulatuses

Peaventilaatori reguleerimine Kasitsi Taielikult Vajaduse korral piirab dhuvoolu.

avatud

Osalise  partii  luugid Vvdi Kasitsi Avatud Tavaliselt avatud. Osalise partii puhul suletud.

keskkanali luugid Avab vdi sulgeb 8huvoolu Ulemistesse
kuivatuskargedesse.

Etteandeseadme luugid Kasitsi Suletud Hoitakse suletuna. Vajaduse korral avatakse
tiihjendamise ajaks.

Etteandekiirus Elektriline 5 Keskpaik. Mdotke etteandeseadmega

tihjendamisel aega ning vajaduse Kkorral
reguleerige etteandeseadme kiirust.

18
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Kuivatusprotsess koosneb neljast eri etapist. Taitmine, kuivatamine, jahutamine ja tiihjendamine.

6 Kuivati kasutamine

6.1 Kuivati taitmine
Ettevalmistused

Enne kuivati kasutuselevottu méérake kindlaks haagise sobiv kallutuskdrgus ning paigaldage
haagise jaoks tdke, et véltida punkri mehaanilist vigastamist.

Enne kallutamist kontrollige jargmist:
1. etteandeseadme sulgsiibrid on suletud; kdik sulgsiibrid kindlalt sulguvad;
2. elevaatori tlaosas paiknev jaotur on asendis 3 (kuivatamine), st et vili liigub kuivatisse;
3. etteande tigukonveieri lilitusnukk on suletud asendis;
4. eelpuhasti 6huvdtusiiber on reguleeritud digesti, et viljaterad prahitorusse ei lendaks;
5. koik kontroll-luugid on suletud.

Taitmine

Parast ettevalmistusi vOite hakata kuivatit viljaga téitma. Selleks poorake
elektrikilbil asuv reziimiluliti asendisse 2 (tditmine). See kaivitab

konveierislisteemi ja eelpuhasti mootori. Pérast seda vdite hakata vilja punkrisse fraon

valama.

Vajaduse korral, nt ajaks, mil tlihi veok vahetatakse tdiskoorma vastu, saab
taitmise seisata kas kuivati tagakuljel paikneva 1/0 luliti voi reziimiltliti abil.
Kui veoki vahetamise aeg on lihike (vdahem kui 15 minutit), pole
taitmisprotsessi vaja katkestada. Kui uut vilja enam juurde ei tooda, tuleb
konveierid viljast tuhjendada, et véhendada ummistumisohtu jargmise
taitmisprotsessi kaivitamisel.

1. TYHJENNYS
. ey s A . . 2. TAYTTO
Tasemekontroller seiskab taitmisprotsessi vaikese viibeajaga, 3. KUIVAUS

kui viljatase on joudnud tasemekontrollerini ja katkestanud
selle poorlemise. Tasemekontrolleri viibeaeg seadistatakse
tehases. Kui kuivati on tais, peab laoturiketta allserva all
olema umbes 30 cm vaba ruumi.

Kui kuivati on liiga téis (st vili blokeerib laoturiketta t60).
Kui laoturiketas ei saa poorelda, aktiveerub laoturiketta
termorelee. L&htestage termorelee u 15 minuti pérast ning
eemaldage kuivatist liigne vili.

Kuivati tihjendamiseks poorake jaotur kuivatist eemale, juhtige tot
reziimiluliti asendisse 1 (tlhjendamine). Kontrollige viljataset hooldusluugist. Parast piisava koguse
vilja eemaldamist peatage tiihjendusprotsess, poorates reziimiluliti asendisse 0.

Enne kuivatamise alustamist eemaldage elevaatori Kkiljest punkri p6hjakonveier, tdmmates
lulitusnukki tagasi. Parast seda seadke elevaatori alumise otsa ja punkri vahel asuv lukustusplaat
suletud asendisse. Vajaduse korral voib mingi osa vilja punkrisse jatta.

Eraldiseisva mootoriga varustatud punkrites toimub tigukonveieri juhtimine automaatselt. Kui
taitmisprotsess sisse lulitatakse, kaivitub punkri konveier automaatselt ning seiskub samuti
automaatselt, kui kuivati on téis.
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6.2 Kuivatamine
Ettevalmistused
Enne kuivatusprotsessi kaivitamist kontrollige jargmist:

1. jaotur on kuivatusasendis;

2. tagakuljel asuv konveieriluliti on asendis 1.
Vit

3. Tigusooturi ldlitusnukk on valja tbmmatud.

4. Ahju tihendused ja seadistused on dle kontrollitud.

5. Kontrollige pdletit ning veenduge, et pdleti luliti on asendis 2 (KP 26 1 leegiga pdleti puhul
asendis 1).

6. VAGA MARGA VILJA KUIVATADES PANGE TAHELE JARGMIST
Kui vilja niiskus on tle 25%, to6tab seadme tavapérasega vorreldes teisiti. Vaga marga vilja
kuivatades tasub temperatuuri tsta vahehaaval, et vili ei laheks klompi ning liiguks seadme
kdigis osades whtlaselt. Kuivatusetappide vahel tasub kontrollida, et kuivati nurkadesse
poleks jaanud viljaklompe, véimalikud klombid tuleb eemaldada.

Kuivatus

Kui koik eelnimetatu on dle kontrollitud, vdib alustada kuivatamist. Kaoigepealt tuleb
jahutustaimeril seadistada sobiv jahutusaeg, mis sdltub kuivati suurusest ning valistemperatuurist.
Véiksema kuivati puhul on jahutusaeg umbes 1 h, suurema puhul 1,5 h. Jahutusaeg tuleb seadistada
nii, et kuivatatav partii teeb védhemalt tihe tdisringi. Kuuma ilmaga peab jahutusaeg olema pikem.

KUIVAUKSEN
KAYNNISTYS

upP

ol 1. TYHJENNYS

L \ 2. TAYTTO

(2 3. KUIVAUS
LT4H —— oown——

RESET

Seejarel poorake programmivalikululiti asendisse 3 (kuivatus) ning vajutage kaivitusnuppu
(kuivatusprotsessi kaivitamine).

Kuivatusprotsess kaivitub peaventilaatori aktiveerumisega. Pdleti sittib pérast lihikest viibeaega.
Kuivatil on astmeline kéivitusseade, mis Kkuivatusprotsessi ajal juhib konveierististeemi.
Kuivatamine algab alati t66-/pausiaja taimeriga seadistatud pausi ajal, mis tahendab, et selle kestus
(reguleeritav) méarab &dra poleti kdivitumise hetke. Kui pdleti on suttinud, kontrollige kuivati t66d.

Kui kuivatusprotsess algab, kaivituvad ka vilja etteandemehhanismid. Punkri pdhja paigaldatud
etteandeseade s6ddab kuivatatava vilja Uhtlaselt p6hjakoonusesse, kust see liigub kuivati allosas
horisontaalselt paiknevale alumisele konveierile. Alumine konveier viib vilja elevaatorisse, kust see
viiakse edasi eelpuhastisse ning sealt laoturiketta kaudu tagasi viljapunkrisse. Valjatdmbetdhu
temperatuuri jalgitakse véljatdmbekanalisse paigaldatud anduri abil. Kui on jéutud seadistatud
vadrtuseni, seiskab automaatika kuivatusprotsessi ja kdivitab jahutuse.

Etteandeseade on seadistatud tehases. Seda seadistust tuleb kontrollida vastavalt kuivatatavale
viljakultuurile. Kui kuivatakse nt ripsi vOi tavaparasemast kdrgema niiskusesisaldusega vilja, tuleb
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etteandeseadme seadistusi muuta. Kontrollige ka eelpuhasti t60d ning vajaduse korral muutke selle
seadistusi.

AEnne kuivati tihjendamist kontrollige niiskusmddturiga iga partii niiskusesisaldust.

Kuivatusetapp kestab seni, kuni véljatdbmbetbhu temperatuuri kontrolliv termostaat seiskab pdleti.
Seejéarel algab automaatselt jahutusetapp, mis kestab vastavalt jahutustaimeril seadistatud ajale (1-
1,5 h). Kui peaventilaator seiskub, on kuivatusetapp (jahutamine) I6ppenud. Kui kuivatusetapi ajal
juhtub elektrikatkestus, kaivitub kuivatamine pérast voolu taastumist automaatselt. Enne kuivati
tihjendamist kontrollige alati kuivatustulemust. Votke proovivotuseadme abil proov ja kontrollige
niiskusmdoturiga terade niiskusesisaldust.

6.3 Kuivati tihjendamine

Ettevalmistused
1. Viige jaotur tiihjendusasendisse (kas viljasalve v6i veoautole).
2. Kontrollige viljatorude kinnitusi.

Tuhjendamine

Alustage tiihjendamist, pdorates reziimillliti asendisse 1 (tuhjendamine). Seejérel avage keskmised
alumised luugid poolenisti. Nultd avage alumised luugid rahulikult Gkshaaval. Enne iga luugi
avamist tehke alati véike paus — see ei lase viljal
elevaatorisse paaseda.

Vili liigub alumise konveieri abil elevaatorisse, mis viib
vilja Gles. Elevaatorist liigub vili jaoturisse, mis juhib
vilja toru kaudu kas viljasalve vdi veoautole.

Kui véljastustorust enam vilja ei tule, kontrollige %
etteandeseadme kontroll-luugist, kas kuivati on tihi.

Sulgege alumised luugid ning avage need veel kord veendumaks, et kuivati on tiihi. Arge unustage
alumisi luuke alati pérast kontrollimist taas sulgeda. Lulitage kuivati valja, poorates
reziimiluliti asendisse 0. A
Elevaatori alumist osa saab tiihjendada, kui avate alaosa kiirvabastusriiviga varustatud kaane.
Avage kaas alles parast seda, kui kuivati pealdliti on vélja lulitatud.

Alumise konveieri renni saab tiihjendada, kui keerata lahti luukide (2 tk) kruvid. Enne luukide
avamist lulitage alumisest konveierist vool valja, nt ttmmake toitekaabli pistik pesast vélja.

A Sulgege alumised luugid kohe péarast kuivati tihjendamist, tagamaks, et need pole
lahti, kui kuivatit jargmisel korral taditma hakatakse.

Alumisi luuke ei tohi sulgeda, kui péhjakoonuses on vilja (kahjustusoht).

Enne elevaatori v6i tigukonveierite katete hooldusluukide voi alumise konveieri
luukide avamist veenduge, et pealtliti on valja ltlitatud. Enne kuivatil mis tahes
hooldusttdde tegemist veenduge alati, et kuivati juhtnupud pole voolu all.
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6.4 Kuivati seadistused
6.4.1 Taitmise viibeaja reguleerimine

Tasemekontrolleri viibeaega saab reguleerida elektrikilbilt. Tasemekontrolleri taimer asub
elektrikilbi (laosas (10). Viljaruumi taitumist saab reguleerida tasemekontrolleri viibeajaga.
Viibeaeg laseb viljatasemel seadistatud aja véltel tdusta tasemekontrollerist kdrgemale. See tagab,
et viljaruum on Oigesti taidetud. Tasemekontrolleri viibeaeg on tehases seadistatud 5 sekundi peale.
Viibeaega saab vastavalt vajadusele muuta.

Taimeril on kaks seadistust. Ulemine on taimeri viibeaja (A) seadistus Time ja alumine on
ajavahemiku (B) valik Range.

Reguleerratta (A) abil saab viibeaega antud vahemiku ulatuses seadistada. Kui ajavahemikuks
(punktis B) on valitud 1 s, tdéhendab see seda, et reguleerrattal (A) 1 t&histab 1 sekundit ja
10 tahistab 10 sekundit. Ajavahemiku seadistust (B) tuleb muuta, kui aeg (A) pole kuivati soovitud
maéral taitmiseks piisav < (10 s).

Taitumisastet tuleb kontrollida pérast iga seadistuse tegemist. Muutke aega vaikeste sammude
kaupa, et masin ei ummistuks. Pange tdhele, et erinevate viljattiipide vOi erineva niiskusesisalduse
puhul vaib taitumisaeg varieeruda.

A. Time (Aeg) =5 (tehaseseadistus)
Méarab tasemekontrolleri viibeaja
Kui vahemikon 1s,siis5=5s
Kui vahemikon 6 s, siis5=(6x5)=30s
Kui vahemik on 60 s, siis 5 = (60 x 5) =300 s =5 min
B. Vahemik (Range) = 1s, viibeaeg seadistatakse 1-sekundiliste
sammudega (tehaseseadistus).
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Jahutustaimeri algndit on kuvatud joonisel A. Kui seadistatud aeg on moddunud ja taimer on
seadmed seisanud, on I6ppenud ka kuivatusprotsess, nait (B).

Joonis (C) naitab olukorda, kus on vajutatud lukustusnuppu Lock (2), klahvid on lukustatud ning
vabastatakse alles siis, kui vajutatakse uuesti lukustusnuppu Lock (1).

6.4.2 Jahutustaimer

hh: mm

Aja seadistamine enne kuivatamist

Jahutusaja seadistamiseks vajutatakse klahve hh:mm. Pérast soovitud aja sisestamist vajutatakse
nuppu ,,Kaivita“. Sellega on seadistatud aeg kinnitatud ning see aeg kuvatakse ulemisel real
(punased numbrid). Kui kuivati ldlitub jahutusreZiimile, alustab taimer mahalugemist ning
jarelejadnud jahutusaeg kuvatakse taimeril (punaste numbritega).

Aja muutmine kuivati tootamise ajal

Aega saab muuta kas kuivatusreziimis voi jahutusreziimis. Kasutades klahve hh:mm valige uus
ajaseadistus ning vajutage l&htestusnuppu Reset (1). Seadistatud aeg kuvatakse ulal punaselt ja on
niud Kinnitatud. JahutusreZiimis on uus seadistus uueks jahutusajaks. See vdimaldab
jahutusprotsessi peatada, nt seadistades ajaks 1 min ja vajutades nuppu Reset (1). Uhe minuti
maoddudes jahutusprotsess 16peb ja kuivati seiskub.
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Taimer asub elektrikilbi kaanel. Kuivatusprotsessi kaivitamisel pidage meeles, et pdleti sittib parast
seadistatud pausiaja mooddumist. See téhendab, et kuivatusprotsess kéivitub pausiga.
Kettelevaatoriga kuivatis liiguvad konveierid tehaseseadistuste jargi 60 sekundit ja seiskuvad
120 sekundiks, oodates vilja kogunemist alumisele konveierile. Koppelevaatoriga kuivatis liiguvad
konveierid 80 tundi ja seiskuvad 1 sekundiks, st koppelevaatoriga kuivati kuivatusprotsessi ajal
praktiliselt ei seisku.

6.4.3 To0-/pausiaja ajarelee

To66- ja pausiaegu saab vastavalt vajadusele reguleerida. Punane osuti tdhistab to6aega, mida
reguleeritakse vaiksema rattaga (5), ning valge osuti tahistab pausiaega, mida reguleeritakse
suurema rattaga (6). Taimeri t60d saab kontrollida margulampide abil: lamp R (7) téhistab toofaasi
ja vilkuv Un-lamp téhistab pausifaasi.

] Telemecanique
~.,"‘Hr

Parast reguleerimist kontrollige pdhjakoonust veendumaks, et seadistatud ajad on diged ja et
alumine konveier on tlhi vdhemalt 5 s parast to6faasi 10ppemist. Lihtsaim viis selle kontrollimiseks
on vaadata labi proovivGtuseadme vastaskiljel asuva luugi.
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6.4.4 Poleti termostaadi seadistamine

Pdleti termostaadi tulp: LAE AC1-5TS2RW

Funktsioon: termostaadi abil reguleeritakse kuivatisse puhutava 8hu temperatuuri. Ohutemperatuur

kuvatakse termostaadi néidikul kogu kuivatusprotsessi ajal.

Margulambid: termostaadi numberndidiku paremal pool OUT1 ja OUT2 kérval asuvad LED-

Seadistus:

punktid naitavad termostaadi klahvide olekut. OUT1 tuli pdleb => 1. v6imsus on sisse
llitatud. OUT2 tuli pdleb => 2. vdimsus on sisse lilitatud.

uhe leegiga pdletiga (KP 26) varustatud mobiilse kuivati temperatuuri seadistamiseks
vajutatakse liihidalt klahvi W1 Naidikul kuvatakse lihikeseks ajaks kiri ,,Sp1“ ning
seejarel kuvatakse mallu salvestatud temperatuurivaartus. Nulid saab seda véartust
muuta, liikudes nooleklahvidega iles [« L2lvdi alla seni, kuni naidikul kuvatakse
soovitud vaartus. Kui 30 sekundi jooksul ei vajutata Uhtki klahvi véi kui vajutatakse
klahvi [i+] salvestatakse uus véartus termostaadi mallu.

Kahe leegiga pdletiga (KP 26 H ja KP 50 H) varustatud kuivatite puhul toimub
seadistamine samamoodi, ent selle erinevusega, et klahviga seadistatakse
sissevitudhu soovitud temperatuur. Vajutage lihidalt klahvi [«t2] naidikul kuvatakse
Sp2, ja seadistage nooleklahve kasutades soovitud vaartus.

Pidage meeles, et L1 vaartus peab olema suurem kui L2 vaartus.

Naide. 1 leegiga poleti

25

Kui soovitud kuivatustemperatuur on 70 °C, seadistage L1 vaartuseks 70. Pidage
meeles, et see vadrtus Uksnes piirab temperatuuri Ulempiiri, seega kui nt
valistemperatuur on madal, vdib sissevotudhu temperatuur jaada allapoole seadistatud
vaartust.

Kui pdleti leek liiga kdrge temperatuuri téttu valja lulitub, tuleb didsiavade 1abimdotu
vahendada. Vastasel juhul vdib gaasistunud kitus pdhjustada pdlemiskambris liiga
tugeva leegi.

2 leegiga poleti

Seadistades temperatuuri kahe leegiga pdletiga (KP 26 H ja KP 50 H) varustatud
mobiilsel kuivatil, saab kasutada mdlemat temperatuuri, nii L1 kui ka L2. L1 vaartusega
reguleeritakse Uhe leegi vaartust, L2 on teise leegi vaartus. Need vaartused maaravad
aja, millal leek kustutatakse. PGhimdtteks on reguleerida temperatuuri teise leegi abil.
Teine leek kustutakse, kui temperatuur on liiga kérge. Esimene leek peab pdlema kogu
aeg, see ei tohi kustuda. Kui esimene leek kustub, on duisiava liiga suur ja seda tuleb
vahendada. Temperatuurierinevus L1 ja L2 vahel peab olema umbes 10 °C.

Naide. Kui soovitud kuivatustemperatuur on 80 °C, seadistatakse L1 vé&rtuseks 90 °C
ja L2 vaartuseks 80 °C.

Pidage meeles, et Oisel ajal vOivad vadrtused vélistemperatuuri langemise tottu
varieeruda.
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6.4.5 Kuivatustermostaadi seadistamine
Kuivatustermostaadi tutp: LAE LTR-5TSRE

| & | Aseluspiste-painike

| | Lisayspainike
-~ |

w | Vahennyspainike —
T (x| Poistu/valmiustila

Funktsioon: termostaat reguleerib kuivati Gmberlulitumist kuivatuselt jahutusele. Naidikul
kuvatakse valjatdmbebhu temperatuur kuivatusprotsessi ajal. Kuivatusprotsessi
alustades seadistatakse termostaat piisavalt kdrgele temperatuurile, nt 50 °C.

Margulambid: termostaadi numberndidiku paremas tlemises nurgas, kirja OUT1 korval asuv
LED-punkt nditab termostaadi olekut. Tuli ei pdle => kuivatusetapp, tuli pdleb =>
jahutusetapp.

Seadistus: vadrtuse seadistamiseks hoidke klahvi @allavajutatuna ja samal ajal muutke vaartust,

liikudes nooleklahvidega E] ules voi aIIaE]. Kui klahv @vabastada, salvestatakse
vadrtus mallu.

Kasutamine: kuivatusprotsessi edenedes mdotke vilja niiskustaset niiskusmddturiga. Kui soovitud
niiskusesisaldus on saavutatud, lugege termostaadi naidikult sel hetkel olevat
temperatuuri.

Seejérel seadistage eespool toodud juhiseid jargides termostaadi vaartuseks 0,1 °C vorra
vaiksem vadartus kui ndidikul kuvatud vaartus.

Naide: Vilja soovitud niiskusesisaldus on 13%. Kui niiskusm&otur annab tulemuseks 13%, on
valjatbmbedhu temperatuuri  véartuseks termostaadi naidikul 37,5°C. Seadke
termostaadi néit vaartusele 37,4 °C.

Sellisel juhul lGlitub kuivati jahutusele — kui temperatuur on endiselt 37,5 °C.

Kuivatustulemus varieerub pisut séltuvalt viljaliigist, seet6ttu on soovitatav seadistada
sobivad vaartused igale viljakultuurile kogemuspdhiselt. Kui kuivatisse puhutava
Ohuvoolu temperatuur markimisvéarselt muutub, mdjutab see ka kuivatustulemust.
Lisaks, kui valistemperatuur on seadistatud vaartustest palju madalam, nt 0Od6sel,
muutuvad seadistatud vaartused paeval seadistatutest erinevaks.
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6.4.6 Etteandeseadme seadistamine

Etteande mahtu saab suurendada vOi véhendada reduktormootori kiirusemuutja juhtnupuga
,»Syottimen nopeuohje* (Etteandeseadme kiiruse reguleerimine). Allolevas tabelis on toodud vilja
ringluskiiruse soovituslikud véartused. Kui soovite teada tapset ringluskiirust, on selleks lihtsaim
viis tlihjendada etteandeseadme abil viljaruum ning md6ta, kui palju aega selleks kulub.

Etteande- Kiiruse- Reduktormootor Mahuvool tn/h
seadme muutja 3 /h
kiiruse (Hz) (m*/h)
reguleeri-
mine
0 7 1400 r/min i = 41,4 9,4 7,5
Z1=16jaZ=23
5 25 1400 r/min i = 41,4 23,4 18,5
Z1=16jaZ=23
10 50 1400 r/min i = 41,4 37,7 30
Z1=16jaZ=23

6.4.7 Eelpuhasti imuri reguleerimine

Imuri seadistamine tuleb teha ajal, mil jalgite puhastustulemust. Klappi avatakse seni, kui kuulete
viljaterade krabinat, mis kaasneb vilja voolamisega eelpuhastisse. Liigutage klappi veidi
suletumasse asendisse. Puhastustulemust tuleb kontrollida, et véhendada vilja sattumist prahi hulka.

Eelpuhasti tasandusplaadi reguleerimine.

Tasandusplaadi lesandeks on laotada vili eelpuhasti sissevottu vdimalikult laialt, et eelpuhastus
oleks maksimaalselt tdhus. Kui tasandusplaat on digesti reguleeritud, kiigub see kergelt taitmise ja
kuivatamise ajal. Kui tasandusplaat on liiga raske, vOib eelpuhasti ummistuda. Kui aga
tasandusplaat on liiga kerge, ei tasanda see viljamassi, mis vahendab puhastuse téhusust.
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Tasandusplaati reguleerides tuleb tahele panna, et kui raskust volli poole liigutada, muutub
tasandusplaat kergemaks, ja kui seda vollist eemale liigutada, siis raskemaks. Oige algseadistus

6.4.8 Laoturiketta reguleerimine

Uue kuivati t60d tuleks esimestel aastatel jalgida ja reguleerida laoturiketast vastavalt konkreetsele
viljaliigile. Kui laoturiketas to6tab, koguneb kuivati taitmise ajal viljaruumi kiilgedele rohkem vilja
kui ketta alla. Kuivatamise ajal védheneb vahe poole vorra. Kui vilja niiskus Gletab mérkimisvéérselt
20%, tuleks kontrollida laoturiketta t60d ja teha uued vajalikud seadistused. Kui vilja tase punkri
elevaatoripoolses otsas on ikkagi palju kdrgem kui hooldusluugi juures, tuleb ketast tdsta u 20-30
mm vOrra Ulespoole. Vastupidise olukorra puhul laske ketast u 20-30 mm vdrra allapoole.
Kuivatusprotsessi |8ppfaasis valgub vili 1&bi ketta Kiiremini ja vilja tase on viljaruumi keskel
kdrgem kui &értes.

Laoturiketas tuleb reguleerida nii, et ketta voll eendub laoturiketta alt valja umbes 20-30 mm vorra.
Juhtplaat reguleeritakse nii, et see on umbes 40 mm vdrra ketta alumisest osast tleval pool.

Laotamistulemust saab reguleerida, muutes ketta avade seadistust. Kui avad sulgeda, viiakse
rohkem vilja kulgedele, ja kui avad avada, jadb rohkem vilja keskele. Tehaseseadistus on 55 mm.
Laotamistulemust mdjutab juba ava méddu muutmine 5-10 mm vdrra. Kui seemne suurus on
vaiksem, nditeks ripsi puhul, tuleb laoturiketta ava vahendada.
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20-30mm

6.4.9 Ohuvooluhulga reguleerimine

Ohuvooluhulka saab reguleerida ahju ventilaatori imemismuhvi klapi abil. Péorates klappi suletud
asendi poole, 6huvooluhulk vaheneb. Pole soovitatav klappi téielikult sulgeda, valja arvatud juhul,
kui kuivatatav partii on véga véike voi kui materjal on véga kerge.

Y ;\‘\\\"‘i

NN
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Kui kuivatatav partii on oluliselt vaiksem kui kuivati tegelik maht, on oht, et kuivatusprotsessi
edenedes ja vilja kuivades avanevad tlemised 6huharjad viljaruumi. Sellisel juhul valjub kuum 6hk
avatud harjade kaudu kuivatist ning koos 6huga voib 6hukarpidesse sattuda ka vilja. Selliste partiide
kuivatamiseks on kuivati varustatud osalise viljapartii sulgluukidega (kasitsetakse Kkuivati
tagakuljelt).

6.4.10 Osaliste partiide kuivatamine

Kui hakkate kuivatama sellist osalist partiid, podrake sulgluuk kuivati tagaosas suletud asendisse.
Ohuvooluhulga vahendamiseks sulgege ahju sissevatt.

Mudelitel M150k ja M180k on kuivatuskérgede Ulaosas kaks luuki, mis toimivad sulgluukidena.
Need luugid sulgevad karje tlemise harjarea.
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Alates mudelist M205k toimib osalise partii luugina keskmine sulgluuk, mis katkestab dhuvoolu
ulemistesse kuivatuskérgedesse voi nende osadesse. Suurematel mudelitel voib olla pealistikku kaks
keskmist sulgluuki. Nende abil saab jagada kuivati mahu kolme sektsiooni.
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Osalise partii kuivatamise ajal voib vili olla paiskunud keskluugi peale. Avage keskluuk, et vili
valguks keskkanali pdhjale. Puhastage keskkanal ja ahju pdhi, nii valdite kuivatis tulekahjuohtu.

6.4.11 Keskkanali puhastamine péarast osalise partii kuivatamist.

6.5 Erinevate viljakultuuride kuivatamine
Rupsi kuivatamine

Enne rlpsi kuivatamist tuleb teha jargmised neli péhiseadistust:
e véhendatakse etteandeseadme etteande mahtu;
¢ vahendatakse umbes poole vdrra peamise 6hupuhuri dhuvooluhulka;
o eelpuhasti dhuklapp suletakse peaaegu taielikult, st valitakse vaikseim puhastusasend;
e alumise imuri Ohuklapp suletakse taielikult, st valitakse véaikseim imuasend, voi
eemaldatakse pistik.

Kui kuivati on varustatud kahe leegiga pdletiga, tuleb teine leek taielikult valja lulitada. Kui poorata
pealdliti asendisse 1, saavutatakse madalam temperatuur. Kui pdleti voimsus on ikkagi liiga suur,
laske pdleti paigaldajal diius vélja vahetada ja ndnda reguleerida pdleti vaiksemale vdimsusele.

Herneste kuivatamine

Parim viis herneste kuivatamiseks on segada need kaeraga suhtes 50/50 ning kasutada tavapéraseid
viljakuivatuse seadistusi. Samuti on v@imalik kuivatada ainult herneid, ent sdltuvalt nende
ludimistingimustest on kindlam lasta hernestel kuivada 3-4 tundi kuivatustemperatuuril voimalikult
vaikese ringlusega. Pdorake etteandeseadme kiirus nulli, et etteanderullid poorleksid aeglaselt. Kui
herneste pealmine kiht on veidi kuivanud, seadke etteanne tavakiirusele.

6.6 Mida arvestada kuumadhukuivatite puhul

e Tolmu ja prahi eemaldamine viljast kuivatamisprotsessi ajal parandab maérkimisvéarselt
kuivatuse tdhusust (eelpuhasti reguleeriming).

o Kui védhegi voimalik, kuivatage téaispartiisid. See tagab parima energiatdhususe.

« Kiire etteanne alandab vilja temperatuuri, aeglane etteanne aga tdstab seda.

e Viljaruumis asuv laoturiketas tdidab punkri Uhtlaselt ja tagab, et viljakihi paksus on
uhesugune. N6nda saavutatakse tihtlane dhuringlus ja Ghtlase kvaliteediga kuivatustulemus.
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7 Hooldus

Kuivati tookindlus on saagi 18pptulemuse dnnestumisel otsustav tegur. Vdimalikud rikked véivad
pdhjustada tdsiseid ohte. Riskide valtimiseks tuleb k&iki kuivati seadmeid digesti hooldada.

A Puhastamise ajaks podrake pealdliti valjaltlitatud (OFF) asendisse.
Hooldus- ja puhastustoimingud

Hooldus- ja puhastustoiminguid voib jaotada jargmiselt.
1. Sugisene hooldus, méarimine ja puhastamine kohe pérast kuivati kasutusperioodi.
2. Kontrollkéitus ja katsetused alati enne uue kasutusperioodi algust.
3. Kontrollimised ja maarimised kasutusperioodi ajal.

Puhastage kaabitsa voi harjaga pinnad, mida ringlev vili pole puhtaks hd6runud. Samuti tuleb
kontrollida ning vajaduse korral puhastada etteandemehhanismide sisepinnad ja rullikud.
Kuivatuskérgede sisepindu pole Gldjuhul vaja puhastada. Puhastada tuleb kérgede véljalaskeotsad
(kuilgmised Ghukarbid) ja valjalasketoru. Uhtlasi kontrollige, ega prahti pole sattunud
kuumadhukanalisse ahju ja kuivati vahel (seadme tagakuljel keskel on kontroll-luuk). Ldpetuseks
veenduge, et kargedesse pole jaanud prahti. Prahti saab kargedest eemaldada, lastes ventilaatoril
paar minutit tootada taisvoimsusel. Elevaatori tlemine ja alumine ots tuleb puhastada. Viljatorud
tuleb hoolikalt ile kontrollida, avastamaks lekkeid ja kulunud kohti.

Slgisese hoolduse ajal on soovitatav otsustada, kas viljatoruliinile tuleb teha tdiendusi voi
muudatusi, kuna see, kas neid laheb vaja voi mitte, on veel selgelt meeles. Ka vajalikud varuosad
tuleks kindlaks teha juba stgisel.

Rehvid

Vajaduse korral kontrollige rehvide réhku — vahemalt enne pikemat sGitu. Uhtlasi kontrollige ratta
kinnituspoltide pingsust ja telgede kinnitusi. Rehve tuleks kaitsta otsese paikesevalguse eest. Oige
rehvirdhk on 3 baari.

Pdhjakoonus

Pdhjakoonuse kiljed tuleb Gle kontrollida ja vajaduse korral puhastada esikiljel oleva kontroll-
luugi kaudu. Alumine tigukonveier tuleb ule kontrollida ja vajaduse korral puhastada. Kontrollige
ka pdhjaimurit ja vajaduse korral puhastage see.

Etteandeseade

Etteandeseadme reduktormootori dlitaset pole vaja kontrollida. Reduktormootorit vdib kontrollida
visuaalselt, et avastada vOimalikud olilekked. Suure dlilekke puhul tuleb mootorreduktor vélja
vahetada.

Maéérige ketid ja hoovaseadmed ning pd6rlemissuuna muutmise ratas mootoridliga SAE 20...30 voi
Universal. Vajaduse korral pingutage ketti, ent mitte liiga pingule. Etteandevdlli laagrid tuleb
méarida parast kasutusperioodi (kord aastas). Mé&arimisel tuleb olla hoolikas, et mitte kahjustada
laagritihendeid.

Elevaator

Enne kasutusperioodi algust ning hiljem védhemalt kord kuivatushooaja jooksul kontrollige jargmist:
- elevaatori ajamirihmade seisukorda ja pingsust;
- eelpuhasti kinnitust ja seisukorda;
- elevaatori keti pingsust.

Ketti ei tohi Ule pingutada. Kui pérast pingutamist keerata kasitsi suuremat rihmaratast, peab
elevaator poorlema lisna vabalt.
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Koppelevaatori hooldamise kohta on eraldi juhend

Ahi

Kuivati ahi tuleb puhastada mustusest ja ndest kohe pérast kasutusperioodi I6ppemist. Plahvatus-
/tahmaluuk asub kuivati esiseinas. Ahju allosas on kruvide abil avatavad puhastusluugid. Enne
kuivatushooaja algust kontrollige, et ahju pbhjas poleks prahti ega tolmu. Vajaduse korral puhastage
tolmuimejaga. Ahi tuleb ndest puhastada vahemalt kord aastas. Ahju puhastamiseks ei tohi kasutada
muid kemikaale kui need, mida kituse mitija soovituse kohaselt vdib kittedlile lisada.

Iga kord enne Kuivati taitmist esimese viljapartiiga tuleks teha kuivati proovikaitus jargmiselt:
kéivitage kuivati koos pdletiga ja sulgege Ghu sissevdtuava. Laske temperatuuril tdusta, kuni pdleti
termostaat seiskab pdleti. Sel moel saate kontrollida termostaatide t60d ja pbletada &ra ahjus oleva
mustuse.

Parast nde eemaldamist valmistage korsten talveks ette, selleks katke kinni korstna Gilemine osa vOi
eemaldage korsten tdielikult ning katke kinni kinnitusosa ja podrake véljunddetail imber, 166risuu
allapoole. Plahvatusluuk jéetakse talveks lahti. Soovitatav on ahju eesosas olev kuivatuséhu
sissevott talveks kinni katta. Taitke Glipaak talveks.

Talvine ladustamine

Pdrast kuivatushooaega puhastage masin ning pange see varjualusesse vOi katke presendiga. Koik
luugid jatke avatuks. Kontrollige, et elektrikaabel on toiteallikast lahutatud ja et peamise elektrikilbi
kaitsekate on nduetekohaselt suletud.

A Kui hoiate kuivatis vilja, jargige ladustustingimusi. Vili vbib kuivatis niiskeks
muutuda ning rikneda.
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8 Torked

Allpool on luhidalt kirjeldatud moningaid automaatika ning veaotsinguga seotud toiminguid.
Allpool toodud tabeli abil vdite tuvastada tdrke pdhjuse ning leida selle kérvaldamiseks tehtavad
voimalikud toimingud. Kui probleem ei lahene, vdtke ihendust hooldustddkoja vdi tootjaga.

Probleem PBhjus Vea kdrvaldamine

Avariistopi lamp EI POLE

o VVéhemalt Uks
avariinuppudest on alla
vajutatud.

e Vabastage kdik avariinupud neid pdorates
v0i Ules tbmmates. Vajutage
avariiseiskamise lahtestusnuppu, et lamp
uuesti suttiks.

Poorlemiskontrolleri hairelamp
pdleb

e Poorlemiskontroller on
masina seisanud.

e Masin on ummistunud voi

alumise konveieri kruvi ei
poorle.

o Kettelevaatori ajamirihmad

on lddvad.

¢ Kontrollige, kas elevaator vdi alumine
konveier on ummistunud, ning kérvaldage
ummistus.

e Lilitage masin pealdlitist korraks vélja ja
sisse, ning kéivitage eelmine funktsioon
uuesti.

¢ Kui alumise konveieri kruvi on katki,
laske see &dra parandada.

« Kontrollige ja vajaduse korral pingutage
kettelevaatori rihmu.

Ulekuumenemise hairetuli poleb

o Kuivati ahju temperatuur
on liiga kdrge,

ilekuumenemistermostaat

on kuivatusprotsessi
peatanud.

o Pdleti termostaadi
voimalik rike voi vale
seadistus.

o Kontrollige tlekuumenemistermostaadi
seadistust.

o Kontrollige pdleti termostaadi seadistust.

o Kui seadistused on diged, kutsuge elektrik
ning laske kontrollida termostaatide t66d.

Masin on seiskunud

e VVahemalt ks mootori
kaitsereleedest on
aktiveerunud.

e Kontrollige, kas vastav ventilaator vGi
konveier on ummistunud. Eemaldage
ummistused.

e Kui viljapunker on liiga téis, pole
laoturikettal pdorlemisruumi. Eemaldage
vili kuivatist.

¢ VBimalik mootoririke. Termorelee on
aktiveerunud, mootor on rikkis. Vahetage
mootor vélja.

o | &htestage kdik mootorikaitse R-nupud.

Kuivatus- ja pdletitermostaatide
diginéidikud on pimedad

e Juhtahela klaasist
sulavkaitse on labi
p6lenud.

e Digitermostaat on katki.

o Kontrollige klaasist sulavkaitsme
seisukorda ja vajaduse korral vahetage see
valja.

e Kui probleem pusib ka parast
sulavkaitsme véljavahetamist, kutsuge
elektrik ja laske rikkis digitermostaat
valja vahetada.

Pdleti ei stti (kui kuivati tootab).

Pdleti hairetuli ei pole.
NB! Sittimisaeg, t66-
/pausiajarelee pausiaeg

o Poleti liliti on asendis 0

e Pdleti termostaadi
seadistused on valed

e Pdleti automaatkaitse on
aktiveerunud

¢ Etteandeseadme mootori
kaitse on aktiveerunud

o Kontrollige pdleti lulitit

e Kontrollige pdleti automaatkaitset

o Kontrollige pdleti termostaadi seadistust

¢ Kontrollige kuivatustermostaadi
seadistusi

¢ Kontrollige etteandeseadme mootori
kaitset
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Pdleti ei stti (kui kuivati tootab).
Pdleti hairetuli pdleb

« Oli on otsas

o Kiitusefilter on
ummistunud

o Pdleti pole seadistatud

o Pdleti on kahjustada
saanud

e Kontrollige 6li

¢ Kontrollige Glivoolikute seisukorda

« Kontrollige voolikute paigaldust

¢ Kontrollige/vahetage vélja filter ja
tihendid

e | &htestage torge

o Kui pdleti ei stti vdi probleem kordub,
kutsuge pdleti hooldustehnik

Elevaatori mootori kaitserelee
aktiveerub

e Elevaatoris on ummistus
e Elevaatori rihm on
16tvunud

o Kontrollige elevaatorit Pdoritage
elevaatoril rihmaratta abil
- Kui elevaator kaib raskelt, vdib see olla
ummistunud.
- Kui kergelt, voib elevaatori kett olla
liiga 16tv.
e Pingutage ketti

Kui luliti on téitmisasendis,
tootab vaid eelpuhasti, ja kui
laliti on kuivatusasendis,
tootavad ahju ventilaator ja
eelpuhasti, muus osas on kuivati
»,tumm*

e Elevaatori
podrlemiskontroller on
aktiveerunud

o Kontrollige elevaatorit Pd0dritage
elevaatoril rihmaratta abil — kui elevaator
kaib raskelt, vBib see olla ummistunud,
kui aga kergelt, vBib elevaatori kett olla
liiga I6tv.

¢ Pingutage ketti

o L &htestage podrlemiskontroller, lilitades
masin pealilitist korraks vélja ja uuesti
sisse.

Rikkevoolukaitsellliti aktiveerub

o VVahemalt tiks sisselilitatud

mootoritest lekib

e Kutsuge elektrik

Kuivati margulambid téétavad
kuivatusprotsessi ajal
ebaregulaarselt v&i vool ei jdua
kuivati elektrikilpi

e Puudub nullfaas
e M0ni toiteahela

kaitsmetest on labi p&lenud

¢ Rikkevoolukaitse on
aktiveerunud

e Kuivati toitekaabel on
kahjustatud

o Kontrollige toitekaablit

o Kontrollige, kas nullfaas on olemas

e Kontrollige, kas kuivati toiteahela
kaitsmed on terved

o Kontrollige kuivati pealdlitit

A NB!

Kui olete mdne mootori Kaitserelee lahtestanud ja see aktiveerub uuesti kohe parast jargmist
kéivitust ning see juhtub garantiiajal, votke thendust tootja hooldustétkojaga ja leppige kokku,
kuidas probleem lahendada. Rikke pdhjus on sel juhul kas mootori kaitserelees vdi sellega
uhendatud mootoris. Seepérast on soovitatav, et tootja hooldustehnik voi lepingujargne kohaliku
volitatud elektritookoja elektrik tuleb ja selgitab vélja rikke pohjuse.
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9 Kasutusjuhised luhidalt
9.1 Kuivatusperioodi alguses kontrollige jargmist

9.2

37
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Kettide ja Ulekanderihmade pingsus ja seisukord

Elevaator

o Kaontrollige elevaatori klappe. VVahetage kulunud osad valja.

0 Veenduge, et elevaator ja kuivati on joondatud. Mddtke &ra nendevaheline kaugus!
o Tellige varuks rihmad, klapid ja ketipikendused.

Puhastage ahi

0 Soojuskanali puhtus (kuivatuskamber)

o Tellige varuks diis (pihustusnurk 80°) ja 6lifilter

0 Ahju sisemuse ja pdleti puhtus

Reduktoridli (etteandeseade, laoturiketas)

Madrige kette ja etteandeseadme laagreid

Kontrollige kruvide, viljapunkri, kuivatuskargede, etteandeseadme ja koonuspdhja puhtust.
Ulemise ja alumise tigukonveieri plastpdhjade seisukord

Tolmu- ja prahitoru ning kogumisndu (tstklon) seisukord

Tehke kuivatile proovikaitus selle kuumendamiseks

Taitmine

>

A\

VVVVY

Sulgege kdik 6 etteandeseadme alumist luuki ja véandad lukustatud vertikaalsesse
asendisse/suletud

Eemaldage elevaatori ja taitekruvi vaheline sulgplaat, (ihendage téitekruvi elevaatoriga
vanda abil

Poorake elevaatori tlaosas olev jaotur kuivati poole

Alustage taitmist, poorates reziimiluliti asendisse 2

Hakake vilja punkrisse laskma

Jalgige kuivati taitumist, arge seda Ule taitke

Seisake kuivati, poodrates reziimillliti asendisse 0, vdi seiskab tasemekontroller masina
automaatselt
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9.3

9.4

9.5

38

Kuivatus

VVVVVVYV 'V

YV VWV 'V

Eemaldage téitekruvi elevaatori kiljest, paigaldage elevaatori ja alumise tigukonveieri vahele
sulgplaat

Pborake jaotur kuivati poole

Seadke jahutusajaks 1-1,5 tundi

Kontrollige pdleti juhttermostaadi seadistusvéaértust

Kontrollige kuivatustermostaadi seadistusvéartust

Alustage kuivatamist. Pddrake programmivaliku luliti asendisse 3

Vajutage kaivitusnuppu. Ahju ventilaator hakkab tédle

Jélgige kuivatusprotsessi kaivitumist. Pdleti ja konveierid hakkavad t66le umbes 3 minutit
parast ventilaatori kaivitumist.

0 Koppelevaatori seadmed, elevaator ja alumised konveierid tOo6tavad kogu
kuivatusprotsessi jooksul.

0 Kettelevaatori seadmed ja konveierid to6tavad seadistatud 2 minuti jooksul, seejarel
konveierid seiskuvad umbes 1 minutiks, mille jooksul etteandeseade kogub vilja
pdhjakoonusesse. Jargmise toofaasi ajal peab péhjakoonus tiihjenema. Veenduge, et
pdhjakoonus tlihjeneb.

Poleti  kustub, kui valjatbmbeShu temperatuur on tdusnud Kkuivati termostaadi
seadistusvadrtuseni. PAleti lulitub valja ja algab jahutusfaas.

Kontrollige kuivatatava viljapartii niiskust spetsiaalse niiskusmddturiga ning  kui
niiskusesisaldus on liiga suur, jatkake kuivatamist.

Kuivati seiskub automaatselt, kui jahutusaeg on l&bi saanud.

Poorake reziimillliti asendisse 0 ja kontrollige kuivatatud viljapartii 16plikku niiskusesisaldust
spetsiaalse niiskusmodturiga.

Tuhjendamine

>

>

>

Poorake jaotur kuivatist eemale, valjalasketorude poole. Kui valjastatav viljapartii ladustatakse
toru/konveieri stisteemi abil kuivatist kaugemale, kontrollige, et teised jagajad (kui neid on)
oleksid pooratud diges suunas.

Kdigepealt kaivitage pikenduskonveierid

Kaéivitage kuivati konveierid, seades programmililiti asendisse 1 (tiihjendamine)

o0 Tuhjendusprotsessi kiirendamiseks avage etteandeseadme alumised luugid -
kdigepealt keskmised luugid mdlemal pool poolenisti. Mone hetke pdrast voite
avada llejd&nud alumised luugid.

Tuhjendusprotsessi 16pus avage kuumadhukanali alumine osa. Tuhjendushoob asub elevaatori
ja etteandeseadme vahel. Kohe pérast kuivati tiihjendamist lukustage hoob.
Kontrollige, kas kuivati on tiihi, ning sulgege alumised luugid.

Parast kuivatusperioodi

YV VVVVVVVVVVY

Puhastage ja tiihjendage hoolikalt kogu kuivati, kaasa arvatud elevaator

Puhastage ahi, pdleti ja filter

Maadrige kette ja etteandeseadme laagreid

Jéatke alumised luugid avatuks

Jatke koik kontroll-luugid avatuks

Sulgege kittedli ventiilid

Pborake pealiliti asendisse 0

Eemaldage toitekaabel vooluvdrgust

Katke ahju ventilaatori sissevotuava

Visuaalne kontroll / hooldus / puhastus

Pidage meeles: kui hoiate kuivatis vilja, arvestage talviste ilmastikutingimustega. Vili voib
kuivatis niiskeks muutuda ning rikneda.

Tellige vajalikud varuosad juba stigisel ning paigaldage need, et kuivati oleks t66ks valmis
kohe jargmise kuivatusperioodi alguses.
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10 Tehnilised andmed
Kettelevaatoriga mudelid
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Nimi Talp M180k M205k  M240k
Min. elevaator A [m] 6,8 7,3 7,9
Kérgus B [m] 4,3 4,8 55
Ohu véljalaskeava C[m] 2,7 3.2 38
Kogumaht [m?] 16,3 18,4 21,6
Min kuivatatav partii [m?] 35 6,2 6,2
Kuivati mehhanismid [ton] 5 6 7
Vooluhulk kuivatamise ajal [A] 22 22 27,8
Elektritarve kuivatamise ajal  [kW] 13,25 15,25 16,8
Ahi YP-250 YP-250 YP-310
Olipbleti KP-26H KP-26H KP-26H
Peaventilaator [kW] 4 4 7,5
Olivoolik 40m +
Korsten g 200 mm, 2,0 m

Korpus

Etteandeseade

P6hjakoonus

Alumine konveier

Kuivatuskarg h=1186 mm

Kuivatuskarg h =500 mm

Vilja ladustamise kihid

Viljaruumi hooldusplatvorm

Kettelevaator 40 ton/h
3-suunaline jaotur g 200 mm
Viljatoru g 200 mm, 2,0 m
Torupdlv g 200 45°
Kiirklamber g 200
Eelpuhasti

Proovivotuseade

Redel

Toitekaabel 63 A, 10,0 m
Tasemekontroller

Juhtpaneel

Elektriskeem

Paigaldusjuhend

Kasutusjuhend

Varuosade loetelu

‘o
3
w
3
©
3
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Koppelevaatoriga mudelid
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Nimi M180k M205k M205k M240k M275k M300k M365k M420k
Elevaator 8,25 8,75 8,75 9,5 10 10,5 11,75 13,50
Korgus 4,6 5,1 5,1 5,8 6,3 6,8 8 9,7
Ohu valjalaskeava C [m] 3 3,5 3,5 4,2 4,2 4,7 5,4 6,6
Vilja maht [m’] 16,3 18,4 18,4 21,6 25,1 27,2 33,9 39,5
Min kuivatatav partii [m3] 3,5 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 21
Kuivati mehhanismid [ton] 5 6 6 7 75 8 8,5 9,4
Vooluhulk kuivatamise [A] 22,8 22,8 26,6 30 30 43,1 447 50,1
ajal
Elektritarve kuivatamise [kW] 13,8 13,8 16,1 17,3 18,1 26 27 27,6
ajal
Koppelevaator [ton/h] 60 60 60 60 60 60 60 60
Nimi Taup M180k M180k M205k M205k M240k M275k M300k M365k M420k
Ahi YP- 250 310 250 400 400 400 500 500 500
Olipdleti KP- 26H 26H 26H 50H 50H 50H 50H 50H 50H
Peaventilaator [kW] 4 4 55 7,5 7,5 11 11 11
Ohukanali imur [kw] - - - - - - 2x22 2x22 2x2.2
Olivoolik 4,0m - - - - - - - -
Etteandeseade A A A A 1 1 A + +
Eelpuhasti + + + + + + + + +
Proovivotuseade A A A A 1 1 A + +
Korpus + + + + - - - - -
Korpus (tugevdatud) - - - - + + + + +
Pdhjakoonus + + + + + + + + +
Eraldiseisva mootoriga alumine konveier A A A A 1 1 A A 1
Kuivatuskarg h=1186 mm 2 2 2 2 4 4 4 6 8
Kuivatuskarg h =500 mm - - 2 2 - - 2 - 2
Korsten g 200 mm, 20 1 1 1 2 2 2 2 2
m
3-suunaline jaotur g 200 mm + + + + + + + + +
Toitekaabel 63 A,10,0m + + + + + + + + +
Juhtpaneel + + + + + + + + +
Vilja ladustamise kihid 3 3 3 3 3 4 4 5 6
Viljaruumi + + + + + + + + +
hooldusplatvorm
Redel + + + + + + + + +
Viljaringlustorustik g 200 mm, 20 + A A A 1 + i i +
m
Tasemekontroller + + + + + + + + +
Elektriskeem + + + + + + + + +
Paigaldusjuhend + + + + + + + + +
Kasutusjuhend A A A A 1 1 A A +
Varuosade loetelu + + + + + + + + +
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11 Kasutaja seadistused
Uldised seadistused

Seadeldis Tehaseseadistus | Kasutaja Kasutaja Kasutaja
seadistused 1 | seadistused 2 | seadistused 3
Ventilaatori termostaat 50 °C °C °C °C
Pdleti termostaat, tks leek 90 °C °C °C °C
Pdleti termostaat, kaks leeki 80 °C °C °C °C
Ulekuumenemistermostaat 120 °C °C °C °C
Kuivatusprotsessi 50 °C °C °C °C
reguleerimistermostaat
Jahutustaimer 1 h 30 min
Tasemekontrolleri viibeaeg 5s
Termostaatide seadistusvaartused
Kuivatus | Poleti
) 'S | termostaat | termostaat | Alustamine Alustamine | LGpetamine | LGpetamine
Viljakultuur | .8 <8 | seadistus | seadistus | niiskusesisaldus Kellaaeg | Kellaaeg niiskusesisaldus
Muud andmed
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12 Vastavusdeklaratsioon

Vaatimuksenmukaisuusvakuutus
Declaration of conformity
Garanti av motsvarighet

1D: DO3734
Valmistaja, Manufacturer, Tillverkare
Yrityksen nimi, Name of the company, Foretaget namn: | Mapu Oy
Osoite, Address, Adress: Mynamaentie 53, 21900 Yiane, Finland
Laite, Machine, Maskin
Kuvaus, Description, Beskrivning: Vaunukuivaamo, Mobie dryer, Mobil tork
Tyyppimerkintd, Type, Typmarkning: Mhxxk foo=konsen koko, xxx=size of the machine,
xxx=slorisken av maskinen)
Sarjanumero, Serial number, Serienummer; 58532-
Directiivit ja standardit, Directives and standards, Direktiv och standarder
Vakuutamme, etta laite tayttaad direktiivit, 2006M42EC
We hereby declare that the equipment complies with the directives, | 2004108EC
Vi forklarar harmed att utrustningen uppfyller direktiven: 200695EC
Standardit (tai niiden osia'kohtia) joita on sovelletiu, EN 349 + A1
Standards (or parts/clauses) that have been used, E: :ﬁ :gg;:"
Standarder (eller delarfparagrafer) som har anvants:
( i malt i) EN IS0 13857

EN 80204-1:2006

EN 61439-1

EN 61439-2
Tekninen tiedosto, Technical file, Tekniska fil
Laatija, Author, Forfattaren: liro Uusi-Salava
Osoite, Address, Adress: Mynamaentie 59, 27900 Yiane, Finland
Allekirjoitus, Signature, Namnteckning
Paivays, Date, Datum: 12.6.2015
Paikka, Place, Platsen: Yigne

Aliekirjoitus, Signature, Namnteckning

A e

lira Uusi-Salava
Asama, Position, Stalus Tuotekehityspaallikko, R&D Manager,
o i i haf
MEFU
Mgmarunta 5%
21900 Yiane
TIRa77754 ad | F 358 2 2551 361 mepu Corm Fedani!
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Mepu Oy hooldusteenindus:
Tel: (02) 275 4444 | Hooldus
Faks: (02) 256 3361
E-post: service@mepu.com

Mepu Oy service:
Tel: (02) 275 4444 | Maintenance
Fax: (02) 256 3361
E-mail: service@mepu.com

MEPU Oy
Mynaméentie 59, 21900 Yl&ne, Finland

tel +358(2) 275 4444, mepu@mepu.com
WWW.mepu.com
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