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FORORD

Denna instruktion innehaller bruksanvisning for Mepus spannmalstorkerier (S-, M- och
C-serien). | denna instruktion gas igenom spannmalstorkeriets viktigaste komponenter,
men med inriktning pa torkmaskineriets funktion. Instruktioner for dvriga delar av
spannmalstorkeriet levereras separat.

Torkmaskineriets typbeteckning har formen:

-$2-15-

TORKERIETSTYP TORKMASKINERIETS TORKMASKINERIETS
LANGD [m] SPANNMALSVOLYM [m?]
S = stationar tork 2 15 -
M = mobiltork 3 20 -
S = kontinuerliga tork 4 25 -
5 31 -

For att sakra utrustningens effektiva anvandning och trygga montering, las denna
instruktion noggrant. Sakerstall dessutom, att de dvriga narvarande pa anvandningsplatsen
kanner till alla sakerhetsatgarder.

Hall denna instruktion tillganglig och satt dig in i den tillsammans med en ny personal. Ifall
du behover tillaggsuppgifter eller hjalp, ta kontakt med din aterforsaljare eller ring Mepu
Ab:s servicenummer.
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GARANTI OCH GARANTIVILLKOR

Denna produkt ar avsedd for en professionell anvandning. Utrustningens montering,
anvandning och service forutsatter normala allmankunskaper och -fardigheter betraffande
maskiner och apparater, vilka en yrkeskunnig lantbrukare kan forutsattas inneha.

Garantivillkor

Torkmaskineriet beviljas en garanti pa 12 manader fran i brukstagningen, dock hogst 18
manader fran varans faktureringsdag. Mepu Ab ansvarar inte for fel, vilka konstateras efter
de tidigare namnda tidsgranserna. Mepu Ab forbinder sig att genom reparation eller utbyte
avlagsna pa planeringen, rédmnet eller tillverkningen beroende fel pa varan. For ovriga
direkta eller indirekta skador eller forluster ansvaras inte.

Garantin galler inte fel, vilka orsakas av ett material Képaren overlatit eller en av Kdparen
anvisad eller specificerad byggnadslosning. Mepu Ab:s garanti och felansvar beror inte
heller smarre fel eller avvikelser, vilka inte har nagon vasentlig inverkan pa torkmaskineriets
anvandning och funktion. Garantin berér inte fel, vilka uppstar pa grund av orsaker som
framkommer efter dverflyttningen av faroansvaret. Garantin beror t.ex. inte fel, vilka
orsakas av forsummelser betraffande varornas anvandnings- och forvaringsomstandigheter
eller bruksanvisningar eller en felaktig anvandning av varan. | detta sammanhang betraktas
som en felaktig anvandning av varan ocksa bl.a. en markbar avvikelse i det behandlade
materialets genomsnittliga kvalitet eller matningen av otillborligt material till utrustningen,
sasom t.ex. betraffande spannmalstorkarna matningen av ett i genomsnitt betydligt
fuktigare och/eller med ett i genomsnitt betydligt stdorre bestand av ogras och eller andra
orenheter sasom stenar, jordsubstanser eller frammande foremal innehallande material till
torken eller t.ex. matningen av material med innehall av stora stenar till transportérerna.
Garantin tacker inte fel, vilka uppstatt pa grund av Koparen utford bristfallig service,

felaktig montering eller utan ett skriftligt medgivande av Mepu Ab gjorda andringar eller
reparationer. Garantin tacker inte heller ett normalt slitage eller normal férsamring.

Nar ett fel uppstar, ska Koparen gora en skriftlig felanmalan utan ett oskaligt uppehall.
Felanmalan ska innehaélla en beskrivning av hur felet framgar. Ifall orsak finns att anta, att felet
kan orsaka ytterligare skada, ska anvandningen av varan upphora och en felanmalan goras
omedelbart. Om sa inte sker, mister Koparen sin ratt att stalla krav for en sadan skada, vilken
hade undvikits genom att omedelbart sluta anvanda varan och/eller géra en felanmalan.

Om det efter Koparens felanmalan framgar, att varan inte har ett fel som ligger under
Mepu Ab:s ansvar, har Mepu Ab ratt till ersattning for det arbete och de kostnader
felanmalan orsakat foretaget. Ifall korrigeringen av felet forutsatter atgarder aven till andra
an den av Mepu Ab levererade varan, ansvarar Mepu Ab inte for arbete och kostnader
detta medfor. Nar felet i nagon del av varan ar avlagsnat, ansvarar Mepu Ab for den
reparerade eller utbytta delen av varan i 18 manader i enlighet med den ursprungliga
leveransen. Mepu Ab ansvarar emellertid inte for nagot forekommmande fel i nagon del av
varan eller for nagon skada varan orsakat langre an 36 manader efter den ursprungliga
ansvarstidens borjan.
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SAKERHETEN

Det allménna sédkerhetsavsnittet innehaller instruktioner, vilka ansluter till alla sakerhets-
forfaranden. Till ett visst specialomrade (t.ex. sammanstallningssédkerhet) anslutande
instruktioner finns i det motsvarande avsnittet. Las alltid alla instruktioner, inte endast
sammandraget betraffande sakerheten, innan du utfér nagot till utrustningen.

DU &r ansvarig for en SAKER anvandning och service av produkten. DU maste sékerstélla,
att du och vem som helst annan person, som kommer att arbeta i narheten av produkten,
kanner till alla de forfaranden och uppgifter, vilka ansluter till SAKERHETEN och finns
innehallet av denna instruktionsbok. Kom ihag, att DU ar nyckeln till sakerheten. Goda
sakerhetsforfaranden skyddar inta bara dig, utan ocksa andra manniskor runtom dig. Gor
dessa forfaranden till en fungerande del av ditt sakerhetsprogram.

e Det ligger pa anvandarens eller operatorens ansvar att lasa och forsta sakerhets-
foreskrifterna och att folja dem. Alla olyckshandelser kan undvikas.

. Agaren av anlaggningen ska vagleda och ga igenom instruktionerna fore anvandningen
av utrustningen och minst en gang om aret med alla arbetstagare, innan de far tillstand
att anvanda utrustningen. Icke insatta anvandare / operatorer utsatter sig sjalva och
utomstaende for allvarliga skador och livsfara.

e Anvand utrustningen endast till avsett anvandningssyfte.

e Andra inte produkten pa nagot satt. Olovliga férandringar kan forsvaga funktionen och
/ eller sakerheten och inverka pa produktens livslangd. Alla former av andringar pa
produkten upphaver garantin.

e |atinte barn eller obehdriga personer komma in pa arbetsomradet.

e Hall forstahjalpen-tillbehor inom rackhall for eventuella behov och forsakra dig om att du
kan anvanda dem.

e FElutrustning: Fore en service, justering eller reparation av de elektriska utrustningarna,
|6sgor vaggkontakterna, stall alla kopplingar i neutraleller off-lage, stang av motorerna,
ta ur stromnyckeln eller koppla ur stromkallan och vanta tills alla rorliga delar har
stannat.

e Skaffa en brandslackare till platsen for i fall av olyckshandelser. Forvara den pa en synlig plats.

e Anvand en andamalsenlig skyddsutrustning: ‘% 58)
o skyddshjslim W,
handskar @ ﬁ
med halkskydd forsedda skyddsskor

skyddsglasogon %
horselskydd % &
@ A _a=

e Tillampa arbetsomradets goda bruksvanor:
e Hall anvandningsomradet rent och torrt
e Forsakra dig om, att stickdosor och verktyg ar korrekt jordade.
e Anvand en tillracklig belysning for arbetets utférande.
e Tank pa SAKERHETEN! Arbeta SAKERT!
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Allmanna sakerhetsforeskrifter

Varningsmarket for sakerhet uppger viktiga sakerhetsinstruktioner saval
I produkten som i guiden. Nar du ser denna symbol, ge akt pa en majlig
skade- eller livsfara. Atfolj sakerhetsforeskrifterna.

Observationsorden:

Lagg marke till observations orden i sakerhetsforeskrifterna: FARA, VARNING,
OBSERVERA och ANMARKNING. De i samband med sakerhetsféreskriften valda
observations orden ar valda i enlighet med féljande definitioner.

Betecknar en omedelbar livsfarlig situation, vilken kan leda till
allvarlig skada eller dodsfall, ifall situationen inte kan undvikas.

VARNING Betecknar en"mOJllg .I|vsfa.r||g §|tuat|qn, vilken kan ]eda till allvarlig
skada eller dodsfall, ifall situationen inte kan undvikas.

Betecknar en farlig situation, vilken kan leda till en lindrig eller
medelsvar skada ifall situationen inte kan undvikas.

Betecknar en majlig farlig situation, vilken kan leda till
egendomsskada, ifall situationen inte kan undvikas.

OBSERVERA
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Viktiga sakerhetsfaktorer for torkens anvandare

Mepu har stravat till att gora sina spannmalstorkerier sa sakra som majligt. Beroende
pa lokala forhallanden, montering och utrustningens sammansattning ska anvandaren
av utrustningen emellertid beakta vissa sakerhetsfaktorer vid anvandning och service av
apparaterna.

A
A

En ovantad igangkdrning
Koppla alltid av spannmalstorkeriets huvudstrom innan du utfor serviceatgarder.
Gor dig bekant med funktionen av torkeriets styrning.

Faran att falla

Spannmalstorkeriet ar hogt, varfor du bor rora dig forsiktigt pa servicenivaer

och stegar. Under regn och pa ett fruset tak ska yttersta forsiktighet iakttas.
Rengor och kontrollera regelbundet servicenivaernas och stegarnas kondition.
Spannmalssilons servicelucka ska alltid hallas stangd. Om du maste ga in |
spannmalssilon, ska du iaktta stdrsta forsiktighet och boka en annan person for att
sakra ett tryggt arbete.

Krossningsfara
Torkmaskineriets, transportdrernas och elevatorernas skydd ska alltid vara pa plats.
Koppla alltid av spannmalstorkeriets huvudstrom innan du utfor serviceatgarder.

Fara for horselskada

Spannmalstorkeriets ljudtrycksniva overskrider 80dB(A) pa flera stallen. Placera

utrustningarna sa, att bullerutslappen ar sa sma som mojligt. Anvand horselskydd.

De storsta ljudkallorna ar:

e [laktarna

e Transportorerna. | synnerhet kedjetransportorerna har ett mycket kraftig ljud vid
obelastad gang. Undvik tomgang.

e Torkmaskineriets fyllning.

Fara for kvavning

| spannmalssilon kan ett syrelost utrymme uppsta. Om du maste ga in |
spannmalssilon, vadra forst omsorgsfullt maskinen. Ga aldrig in i spannmalssilon
om inte en annan person ar pa plats for att sakra.

Tillaggsbelysning

Torkningssasongen infaller pa sensommaren, da kvallarna och natterna redan ar
morka. Sorj for en tillracklig belysning i spannmalstorkeriets omgivning for att
trygga arbetssakerheten.

Fara for overkorning

Vid spannmalets inkommande och utgaende till och fran spannmalstorkeriet ror sig
stora fordon i omradet. Se till att alla pa omradet arbetande kanner till fordonens
rutter. Sorj for att fordonens forare har en fri sikt pa rutten.
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A

A

Heta ytor

Varmekallans ytor kan vara heta. Skorstenen i en varmekalla férsedd med
temperaturvaxlare ar het. Forsok vid monteringen ta i beaktning, att skorstenen
inte kan vidroras eller skydda de heta ytorna.

Se upp for branslemissoden
Bransleslangarna och anslutningarna till gas- och oljebrannaren ska regelbundet kontrolleras.

Brandsakerhet
Den mest allmanna sakerhetsrisken i ett spannmalstorkeri ar en eldsvada. Eldsvadan
kan fororsaka utom betydande ekonomiska forluster ocksa personskador.

De viktigaste faktorerna for minskning av risken for eldsvada:

Skot om att torkeriets varmekalla far ren luft. Forhindra skrap att hamna i
torkningsluften.

Forhindra den fran spannmalstorkeriet utkommande franluften att hamna i
varmekallans luftintag.

Styr in luftstrommen fran forrensningsapparaten och damme-apparaten |
cyklonen. Led soporna fran cyklonen till ett stangt utrymme.

Rengor regelbundet torkmaskineriet och varmekallan under torkningssasongen.
Beakta de olika sadesslagens krav pa rengoringen.

Rengdr torkeriet omsorgsfullt efter sasongen. Fast en speciell uppmarksamhet
till varmekallans och hetluftskanalernas renhet.

Skot om elsakerheten.

Lagra eller forvara inte antandningskallor i narheten av spannmalstorkeriet.

Hall spannmalstorkeriets narmaste omgivning stadad.

Kontrollera och rengdr varmekallan innan sasongens borjan.

Heta arbeten: Utféring av heta arbeten i spannmalstorkeriet forutsatter en stor
forsiktighet. Aven en liten gnista kan orsaka en stor skada!

Rengdr arbetspunktens omgivning speciellt omsorgsfullt fran damm och skrap.
Reservera en annan person att iaktta omgivningen. Placera slackningsutrustning |
narheten av arbetspunkten.

| Finland ska det i omedelbar narhet av ett spannmalstorkeri under anvandnings-
sasongens tid finnas 2 st. 6 kg:s granskade och funktionsdugliga handslackare.
Klargdr de lokala kraven pa slackningsutrustning.
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1. Spannmalstorkningens grunder

12

1.1. Spannmalets hallbarhet

Spannmalets hallbarhet ar i huvudsak beroende av tva faktorer:
1. Mikrob-funktionen. Mikro-organismer (t.ex. svampar, bakterier och virus)
kraver naring, vatten och varme for att leva. Naring far mikroberna fran saden, men
fuktighetsprocenten och temperaturen kan paverkas.
2. Spannmalets egen enzymfunktion och andning. Spannmalet ar ett levande
material annu efter troskningen. Sadeskornen anvander sina egna kolhydratlager
och producerar koldioxid, fukt och varme.

Sadens haéllfasthet paverkas i en avgorande grad alltsa av den i spannmalet befintliga
fukten och lagringstemperaturen. Ju langre tid man avser lagra spannmalet, desto
lagre maste man fa spannmalets fuktighet, och a andra sidan sorja for, att inte till
exempel solljuset kommer at att varma spannmalslagrets vaggar for mycket.

| Skandinaviens och den nordliga globhalvans forhallanden varierar spannmalets
trosknings fuktighet typiskt mellan 15 - 45% och luftfuktigheten mellan 70 - 90%. | dessa
omstandigheter uppnar man ytterst sallan tillrackligt laga spannmalsfuktigheter pa akern.

Av den anledningen maste spannmalet hanteras med olika metoder for att gora dess
héallfasthet battre. Till behandlingsmetoder har olika torkningsbehandlingar etablerat
sig samt i en smarre man nedfrysning av spannmalet.

1.2. Spannmalstorkeriets funktionsprincip

Spannmalstorkeriets verksamhet baserar sig pa blandning av luft och spannmal, dar
en kraftig luftstrom leds igenom spannmalet som torkas. Luftstrommen forangar
vattnet fran kornens yta och transporterar det utomhus. Torkningsluftens temperatur
sjunker som ett resultat av forangningsarbetet.

1.2.1. Varmluftstorkning

Fuktens avlagsnande kan effektiveras genom att hdja torkningsluftens temperatur,
varvid en storre mangd energi kan anvandas till forangning av vattnet och & andra
sidan kan vattnet ta med sig mera vattenanga. Samtidigt stiger kornens temperatur,
vilket bidrar till att fukten kommmer till kornets yta.

Viktigt vid varmluftstorkning ar att skota om, att torkningstemperaturen ar tillrackligt
lag. Om kornets temperatur blir for hog, férsvagas bl.a. sadens grobarhet och
bakningsegenskaper. | vissa sorter kan kornets yta i hoga temperaturer bli hard,
varvid fuktens forflyttning fran kornets inre till ytan markbart forsvaras. De maximala
temperaturerna for spannmal varierar beroende pa kvalitet och anvandningssyfte.

1. SPANNMALSTORKNINGENS GRUNDER n
1.1. SPANNMALETS HALLBARHET / 1.2. SPANNMALSTORKERIETS FUNKTIONSPRINCIP
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UTSADET MAX °C BRODSADEN MAX °C
Solros 43 65
Durra 43 82
Arter 43 65
Hirs 43 87
Havre 43 71
Majs (gul) 43 99
Majs (vit) 43 99
Korn 43 71
Ris 43 60
Rag 43 87
Ryps 43 71
Senap 43 71
Soja 43 71
Bovete 43 71
Vete 43 87

Riktgivande temperaturer fér spannmalet

Utsadet +50...460 °C
Brodsaden +60...+70 °C
Foderspannmal ..+110 °C

Védgledande temperaturer for torkningsluften

Det ar viktigt att observera, att spannmalets temperatur och torkningstemperatur ar
tva olika saker. Torkningsluftens temperatur far vara avsevart storre an spannmalets
temperatur, darfor att kornet ar endast ett 6gonblick i det hetaste stéllet av
luftstrdommen nar det hela tiden rinner nedat i torkningens cellsystem.

Torkningsluftens temperatur ar beroende av den tillgangliga utrustningen
(maskineriets storlek, ugnens och flaktarnas effekt, rérlaggningens langd, osv.)
och den vid torkningstidpunkten radande vaderleken. Vid planeringen av ett
spannmalstorkeri, ar det nyttigt att fasta uppmarksamhet till de tidigare namnda
detaljerna och strava till att dimensionera utrustningen optimalt.

Torkningens jamna kvalitet kan forbattras genom att lata spannmalet som ska torkas
cirkulera under torkningen. Vid valet av cirkuleringshastighet ar det bra att halla nagra
faktorer i minnet:

e en lag cirkulationshastighet kan leda till, att spannmalet varms upp lokalt

e vid en hog cirkulationshastighet dkar krossningen av spannmalet

| partitorkar stravar man i allmanhet till, att spannmalssatsen for torkning cirkulerar en
gang i timmen.

1. SEANNI\/IALSTORKNINGENS GRUNDER 13
1.2. SPANNMALSTORKERIETS FUNKTIONSPRINCIP
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| kontinuerlig fungerande torkar gar spannmalet endast en gang igenom maskineriet.
Vid torkning fran hoga fuktighetsprocent finns risken, att kornets uppbyggnad gar
sonder pa grund av att ytan torkar snabbare an innanmatet. Harvid anvander man
ofta en flerfasig torkning, vid vilken sadeskornets fuktighet far jamna ut sig emellan
torkningsfaserna. Under en torkningsfas kan rekommmenderas avlagsnandet av hogst
sex procentenheter av fukten.

En mangfasig torkning sker i allmanhet pa tva satt:

| satstorkeriet ar spannmalslagret ovanfor torkningscellerna tillrackligt stort sa
att fuktvaxlingarna hinner utjamnas.

| ett kontinuerligt fungerande torkeri flyttas spannmalet till ventilationssilon
eller till ett for detta andamal planerat torkeri, i vilket fuktighetens vaxlingar far
utjamnas. Efter fuktighetens utjamningsfas (temperering) flyttas spannmalet
tillbaka till det egentliga torkeriet.

1.2.2. Kylning

Efter torkningsfasen ska spannmalet kylas ned till nara uteluftens temperatur fore
lagring.

Till kylningen kan manga metoder anvandas:

| satstorkeriet cirkuleras spannmalssatsen med huvudflaktar pakopplade och
varmekallan avstangd. Rekommenderad kylningstid ar en timme.

| ett kontinuerligt torkeri anvands de lagre torkningscellerna till kylning av
spannmalet. Den rekommenderade kylningsandelens storlek i relation till den
totala torkcellsvolymen ar cirka 1/3.

| kylningssilon kyls spannmalet ned i en separat ventilationssilo. Silons storlek
och flaktarnas effekt definierar behovd kylningstid. Med kylningssilon kan
torkmaskineriets kapacitet dkas, darfor att kylningsskedet uteblir. Kylningssilon
kan anvandas till kylning av spannmal ocksa i ett kontinuerligt torkeri.

1. SPANNI\/IAI_DSTORKNINGENS GRUNDER
1.2. SPANNMALSTORKERIETS FUNKTIONSPRINCIP
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1.2.3. Ekonomisk torkning

| branslets priser kan det forekomma mycket stora skillnader, men allmant taget
fororsakar uppvarmningen av luften vid varmluftstorkning de storsta kostnaderna.

Nagra fakta, vilka I6nar sig halla minnet nar man sdker det mest ekonomiska
torkningsresultatet:

Optimera luftmangden och temperaturen. Torkningens verkningsgrad ar hogst
da den utkommande luften inte riktigt hinner kondenseras till vattenanga

I utgangskanalerna. Att hitta denna punkt kraver provning, darfor att den
paverkas mycket av den torkade produkten samt de lokala omstandigheterna.
Overdriv inte torkningen. Att uppna mycket laga fuktighetsprocent

forbrukar relativt mycket mera energi an de hogre. Stoppa torkningen fore
lagerkostnadsprocenten och avlagsna den sista andelen genom nedfrysning.
Undvik torkning nar uteluftens relativa fuktighet ar hog, till exempel pa natten
och vid regn.

Torka endast hela satser | satstorken.

Hall varmekallan i gott skick och val underhallen.

Hall spannmalstorkeriet gott skick och val underhallet.

Torka inte sopor. Strava till att anvanda forrensningsapparaten med en maximal
effekt.

1. SF:ANNI\/IALSTORKNINGENS GRUNDER 15
1.2. SPANNMALSTORKERIETS FUNKTIONSPRINCIP



REV:

ID: D03835_SE
2017A

2. Spannmalstorkeriets processtorkning

Spannmaélstorkningen kan delas enligt tva tillvagagangssatt: Satstorkning och
kontinuerlig torkning.

2.1. Satstorkning

Satstorkning lampar sig for smarre mangder spannmal, varierande sorter /kvaliteter
samt torkning av synnerligen fuktigt spannmal.

1. Fylining av maskineriet. Huvudflaktarna kan vara en begransad tid pa.

Med en begransad luftstrom minskas mangden spannmal som faller ned i
luftintagskanalen, och & andra sidan far man vid fylining av stora maskinerier
luften att cirkulera i maskineriet i ett tidigt skede, vilket framjar torkningen.
Varmekallan kan startas med en begransad temperatur nar torkningscellen blivit
dvertackt med spannmal.

2. Torkning Spannmaélspartiet far rotera i maskineriet tills dess malsatta
spannmalsfuktighet ar uppnadd. Den malsatta fuktighetsprocenten kan
konstateras t.ex. genom att mata franluftens temperatur eller att mata direkt
spannmalsfuktigheten.

3. Kylning Spannmalssatsen far cirkulera en till styrningen installd tid.
4. Tomning.
~
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2.2. Kontinuerligt fungerande torkning

Kontinuerligt fungerande torkning anvands i huvudsak nar stora mangder av samma
sort ska torkas samt nar bade spannmalets kvalitet och fuktighet hélls jamna.

1.

Fylining av maskineriet. Huvudflaktarna kan vara péa i en begransad tid.

Med en begransad luftstrom minskas mangden spannmal som faller ned i
luftintagskanalen, och & andra sidan far man vid fyllning av stora maskinerier
luften att cirkulera i maskineriet i ett tidigt skede, vilket framjar torkningen.
Varmekallan kan startas med en begransad temperatur nar torkningscellen blivit
overtackt med spannmal.

2. Torkningen borjar Spannmalssatsen far cirkulera i maskineriet tills den
malsatta spannmalsfuktigheten uppnas. Den malsatta fuktighetsprocenten kan
konstateras t.ex. genom att mata franluftens temperatur eller att mata direkt
spannmalsfuktigheten.

3. Kontinuerlig torkning / kylning Spannmalet rinner igenom maskineriet. Nar
spannmalets yta sjunker i spannmalslagret fylls maskineriet med en fyllningselevator.

4. Tomning.
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3. Teknisk specifikation

| detta avsnitt gar vi igenom de vanligaste delarna och faserna, vilka behovs i ett
spannmalstorkeri. Leveransinnehallet varierar projektenligt, varfor detta avsnitt
endast ger en allman beskrivning av ett spannmalstorkeris olika komponenter
och dessas anvandningssyften. | denna instruktion fokuseras funktionen av ett
torkningsmaskineri tillverkat av Mepu. Instruktioner for dvriga delar av spann-
malstorkeriet levereras separat.

1 | Torkmaskineriet

2 | Fundament

@ 6)5 3 | Lastning av spannmélet till
. maskineriet och tdmning
I\ 3 4 | Mottagning av

spannmalet

— 5 [Forrensningsapparat
| 1 6 | Spannmalsspridare
_‘ 7 | Luftror
@ 8 | Flaktarna
9 [Stegar
C 10 | Serviceniva
=1 iS = 8 11 | Elevatorn
“ ; 12 | Varmekallan
12) A
I\
3 4 i
________ &
\
- 0 i

Bild 3.1. Spannmalstorkeriets viktigaste delar
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3.1. Torkmaskineriet

| torkmaskineriet blandas luft och spannmal, dvs. torkas. Torkmaskineriet kan
dessutom anvandas till lagring av spannmal, varvid man emellertid maste fasta en
sarskild uppmarksamhet vid vattentatheten under sammansattningen av maskineriet.

Mepu torkmaskineriet bestar av modul komponenter, vilka sammanstallda ger en
onskad kapacitet, totalvolym, basstorlek samt dvriga 6nskade egenskaper.

Basens langd (X) borjar fran tva meter (2,0 m) och vaxer i en meters block (1m).
Basens bredd (Z) &r tva meter (2m). Maskineriets hojd (Y) véaxer i en halv meters
(0,5m) block.

Spannmaélslager

Torkningsceller 1

Matningsapparat |

Bottenkon
Tilluftskanal ——}

Franluftskanal =3 4 : @

DO~ IWIN]|-—

A

= " N N o
P A n A
2 — n o NN
PR f A

a X
Bild 3.2. Torkmaskineriets delar
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Material och ytbehandling: Maskineriet ar i huvudsak tillverkat av varmforzinkat stél.

e Tunnplatsdelarnas (materialtjocklek 1 - 3mm) zinkbelaggnings tjocklek ar 20pm.
Skivorna ar skurna efter forzinkningen, varfor det i skarningsstallena finns
mindre zink. Skarningsstallets zinkbelaggning drar ihop sig pa den skurna ytan.
Hopdragningens inverkan minskar emellertid da materialtjockleken vaxer, varfor
det med tiden bildas rost pa den skurna ytan.

e De svetsade delarna och ramkonstruktionerna ar tillverkade av stal, vilkas
materialtjocklek ar dver 3mm. Ytbehandlingen ar varmforzinkad med nedsankning.
Zinkbelaggningens tjocklek pa dessa konstruktioner ar 60pm.

e Vissa delar ar elforzinkade pa grund av strangare toleransbestammelser, varvid
ytbehandlingens tjocklek ar endast 6um. Dessa delar vi stravat att skydda mot
vadret med andra metoder.

KLIMATBELASTNINGSKLASS STALTUNNPLATAR [a] RAMKONSTRUKTIONER [a]
C2 28-200 85 -600

C3 10-28 28 -85

Tiden for zinkbeldggningens férsvinnande i ar i olika klimatbelastningsklasser.
Renhallning av ytorna inverkar avgérande pa zinkbeldggningens hallfasthet.

KLIMATBELASTNIGS- UTOMHUS INOMHUS

KLASSER

C2 Till storsta del Ouppvarmda byggnader,
landsortsomraden. i vilka kan forekomma

kondensering.

C3 Stads- och industriklimat, Produktionsutrymmen
med en rimlig svavel- med hog fuktighetsgrad
dioxidhalt. Kustomraden och i viss man orenheter |
med en lag salthalt. luften.

Klimatbelastningsklassernas forklaringar.

Ur bruk tagning och skrotning av utrustningen: Nar produktens livscykel ar till
anda, demonteras utrustningen och lamnas primart till &teranvandning.

MATERIAL PRIMAR AVFALLSKLASS

Metalldelar och elektriska ledningar Metallskrot
Elmotorer, givare, el-central El- och elektronikskrot
Plastdelar Plast
Instruktionsbocker osv. papper Papper
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3.1.1. Spannmalslager

Den huvudsakliga uppgiften ar att halla spannmalets yta pa en tillracklig hojd i
maskineriet. Vid torkning av vat spannmal svaller spannmalet till en borjan en
aning och borjar sedan krympa medan fuktighetsprocenten sjunker. Om ytan av
spannmalet i spannmalslagret vid torkningen sjunker under de dvre torknings-
cellernas kiltoppar, borjar luften stromma forbi spannmalsskiktet. Harvid sjunker
torkningens verkningsgrad markbart. Genom att hdja spannmalslagrets hojd kan
torkmaskineriets spannmalsvolym dkas till sma kostnader.

| partitorken fungerar spannmalslagret som balanseringsutrymme for
spannmalsfuktigheten medan spannmalet kretsar i maskineriet.

3.1.2. Torkningsceller
Spannmalets torkning sker i Mepu-spannmalstorkerier i kiltoppstorkningsceller. Dar

turas kiltoppar vilka hamtar het Iuft till cellerna om med kiltoppar genom vilka den
fuktiga luften avlagsnar sig.

s
&

5N
&

Bild 3.3. Torkningscellernas funktionsprincip

£

Spannmalet ar i standig rorelse medan det rinner nedat emellan kiltopparna, dar det
blandas synnerligen effektivt. Spannmalets temperatur halls mycket jamn.

Service: Torkningscellerna kraver i normala forhallanden ingen service. Ett
synnerligen vatt och / eller oren spannmal kan fastna i cellernas knutar. Cellernas
renhet kan kontrolleras genom spannmaélssilons servicelucka. Oppna matnings-
apparatens inspektionsluckor sa att cellerna far ljus nedifran. | allmanhet lossnar
spannmal som fastnat i cellerna genom att skaka cellerna, t.ex. genom att sla pa
cellvaggarna med en traklabb. Efter anvandningssasongen:

e Oppna matningsapparatens bottenluckor

e Koppla pa alla flaktar

e Avlagsna allt skrap som eventuellt faller fran maskinen

3. TEKNISK SPECIFIKATION 21
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3.1.3. Matningsapparat

Matningsapparatens uppgifter ar att garantera en jamn strém av spannmal samt att
reglera flytningshastigheten i maskineriet. De roterande rullorna emellan matnings-
apparatens askammar doserar spannmalet ytterst noggrant och jamnt till botten-
konen. Spannmalets flytningshastighet kan andras genom att reglera matnings-
rullornas roteringshastighet med frekvensomformaren. Med de 6ppningsbara
bottenluckorna kan avstandet mellan rullen och luckan regleras samt underlatta
maskineriets rengoring.

Bild 3.4. Matningsapparatens funktionsprincip

Installningar:
e Matningsapparatens effekt
Matningsapparatens effekt regleras med hjalp av en frekvensomformare fran
styrcentralens bildskarmspanel (se styrcentralens instruktion).

MATNINGSAPPARATENS LANGD

3m 4m
50 80 120 160 200
40 64 96 128 160
30 48 72 96 120
20 32 48 64 80
10 16 24 32 40

Matningsapparatens effekt [t / h] med frekvensomformarens olika instéllningar. Effekten
ar uppmatt med torrt korn.

Spannmalets sort samt fuktighet och skrapinnehall inverkar pa matningsapparatens
effekt. Vid i brukstagningen av torkeriet ska du iaktta elevatorns funktion och reglera
matningsapparatens effekt, for att undvika att elevatorn stockas.
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e Spelet mellan bottenluckorna och rullen

Under matningsrullen ligger de 6ppningsbara bottenluckorna. Spelet mellan

bottenluckorna och matningsrullen kan justeras for att minimera krossningen av

spannmalet.

1. Fyll maskinen sa, att bottenluckorna ar helt stangda.

2. Oppna (vrid veven motsols) bottenluckorna forsiktigt, tills kornen borja droppa ner
i bottenkonen.

3. Vrid veven ett kvartsvarv (1/4) fast (vrid veven medsols).

4. Starta torkningen.

5. Kom ihag att stanga bottenluckorna da sorten byts. Justeringen ar beroende av
spannmalets sort.

Bild 3.5. Stangning av bottenluckorna

spannmal, far inte luckorna stangas férran maskinen ar tomd.

n Om bottenluckorna har 6ppnats helt da maskinen innehallit
Faran ar att bottenluckornas mekanism skadas.
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Rengoring: Rengoringen av matningsapparaten utfors efter anvandningssasongen
eller vid behov under sasongen. Kontrollera genom de runda luckorna om det

till matningsrullorna fastnat skrap eller halm. Skrapa bort eventuellt skrap. Efter
sasongen eller nar torken blir staende for en langre tid lamna bottenluckorna 6ppna,
sa att vatten som eventuellt kommit in i maskinen kan rinna bort.

Bild 3.6. Kontroll av matningsapparaten

Service efter anvandningssasongen:

A. Kontrollera, att kedjehjulens lasningsskruv ar atdragen. Spann vid behov med en
5mm:s insexnyckel.

B. Kontrollera kedjans spanning. Justera kedjespannaren vid behov. Om kedje-
spannarens spannman inte racker till, ta bort en kedjelank fran kedjan. Byt ut en
sliten kedja.

C. Olja kedjorna.

D. Smorj matar rullens lager med fettet DIN51825 eller motsvarande.

Bild 3.7 Matningsapparatens servicepunkter (rullornas drivmaskinerisida)
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E. Smorj dppningsmekanismen.

F. Kontrollera bottenluckornas kondition fran bottenkonen. Om harda foremal, t.ex.
stenar, har gatt igenom matningsapparaten, kan det vara nddvandigt att justera
bottenluckorna. Justeringen borjas med att lossa pa vantskruven efter luckan som
justeras. Spann at vantskruven fére luckan som justeras och darefter vantskruven
efter luckan som justeras.

G. Kontrollera matningsrullornas kondition betraffande upptackt av orenheter eller
skador. Om en matningsrulle ar skadad, ska den bytas ut for att garantera ett jamnt
spannmalsflode.

Bild 3.8. Matningsapparatens servicepunkter (bottenluckornas drivmaskinerisida)
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Byte av matningsrulle: Matningsrullen kan bytas ut pa tva satt.

1. Genom att skjuta ut rullen igenom lagrets dppning. Rullen ar tva meter lang,
varfor det pa andra sidan av maskinen behovs tillrackligt med arbetsutrymme.
a. Oppna bottenluckorna.
b. Avlagsna kedjan. OBS! Om avsikten ar att avlagsna rullen fran bottenluckornas
driftmaskineris sida, maste ocksa kedjan och kedjehjulet I16sgoras.
c. Lossalagrets fastningsbultar pa den sidan, fran vilken avsikten ar att skjuta ut rullen.
d. Lossa i den andra andan av rullen de skruvar, vilka faster lagret till rullens axel.
e. Knacka med en hammare pa rullens axel samtidigt som du haller uppe rullen
fran den andra andan. Rullen glider ut.
f. Lossa axlarnas fastningsbultar och 16sgor axlarna.
Monteringen av den nya rullen sker i motsatt ordning. Centrera rullen.

2. Genom att falla rullen i bottenkonen.

a. Oppna bottenluckorna.

b. Avlagsna kedjan och kedjehjulet.

c. Lossa axelns fastningsbultar.

d. Lossa axelns lasningsbultar.

e. Knacka med hammaren in axeln i rullen. Rullen faller ner i bottenkonen.
Vid installeringen av den nya rullen ska du nedifran stéda rullen och knacka med
hammaren in axlarna pa sina platser. OBS! Rikta in rullens och axelns fastningsbultar
fore monteringen. | dvrigt gar det vidare i motsatt ordning till demonteringen av
rullen. Centrera rullen.

Kedjehjul

Lagrets fastmuttrar

Lager

Lagrets skyddsplatta
Axel

Matningsrulle

Rullens fastning till axeln
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3.1.4. Bottenkon

Bottenkonen styr spannmalet som droppar fran matningsapparaten in

I tdbmningsoppningen. Vid anvandning av en varmekalla med dvertryck,
rekommenderar vi anvandning av en liten flakt i bottenkonen for att suga ut den
varma och fuktiga luften som kommer till bottenkonen. Flaktens intag placeras
i stéllet for andningshalets galler (POS 2). Luften ska ledas till cyklonen for att
minimera damm besvaren.

Maskinens undertryck gor att undertryck uppstar i bottenkonen. For att undvika ett
ytterligt undertryck ska man sorja for att en tillracklig ersattningsluft gar att fa.

Manlucka

2 | Andningshélets galler

3 | Servicelucka

Bild 3.10. Bottenkon
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3.1.5. Tilluftskanal

3.1.6. Franluftskanal

Luftkanalernas uppgift ar att leda den heta luften fran varmekallan till torkningscellen
och fran torkningscellens fransida leda den fuktiga luften utomhus. Vid anvandningen
av maskineriet kan det falla sadeskorn i luftkanalerna. De fallande kornen styrs
genom returéppningarna i luftkanalernas nedre kant tillbaka till matningsapparaten.

Service: Till- ja franluftskanalernas nedre kanter har serviceluckor.

Under sasongen:
e Kontrollera och rengér luftkanalerna regelbundet. Returneringsdppningen for
sadeskorn som faller till luftkanalen méaste vara ren.

n FARA FOR ELDSVADA
Vid torkning av oljevaxter ska luftkanalerna kontrolleras och rengoras efter
varje parti eller vid kontinuerlig torkning med 12 h intervaller. .

n FARA FOR ELDSVADA
Vid anvandning av en direktgasbrannare ska luftkanalen kontrolleras och
rengoras med 12h intervall.

Efter sasongen:
e Kontrollera och rengér luftkanalerna. Returneringsdppningen for sadeskorn som
faller till luftkanalen maste vara ren.

pr

Bild 3.11. Retur av korn som faller ner i luftkanalen

28 3. TEKNISK SPECIFIKATION
3.1. TORKMASKINERIET



ID: D03835_SE
REV: 2017A
3.1.7. Luftkanalens regleringsluckor

En del av luftkanalen kan stangas med en lucka. Luftkanalens stangning har tva
orsaker:

1. Vid torkning sa, att maskineriet inte fylls helt (knapp sats torkning), kan andelen
ovanfor luckan uteslutas ur anvandningen. Harvid kan inte luften rymma ut genom
en tom torkningscell, utan den maste ga igenom pelaren av spannmal.

2. | kontinuerligt fungerande torkerier kan en del av tilluftskanalen stangas av
och leda kall luft till den av varmluftskanalen avskilda delen. Vid kallt vader kyls
spannmalet ned innan det lamnar maskineriet.

Bild 3.12. Luftkanalens regleringslucka
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Luftkanalens regleringsluckor finns i tre typer:

1. En manuellt opererad regleringslucka for luftkanalen: Luckan 6ppnas och stéangs
med kedjor hangande fran en spak fast till regleringsluckans axel.

2. En elektriskt opererad regleringslucka for luftkanalen: Styrning fran
spannmalstorkeriets mandverpanel.

3. En pneumatiskt opererad regleringslucka for luftkanalen: Styrning fran
spannmalstorkeriets mandverpanel.

Bild 3.13. En pa en lamplig plats fastsatt Iasningsskiva laser kedjan. Pa bilden &r luckan
stdngd. Observera de tva kedjornas plats i héjdriktningen och figurerna pa lasningsskivan.

Bild 3.14. Luckans fast och 6ppen stéllningar kan justeras. Pa bilden &r luckan éppen.
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3.2. Fundament

Torkmaskineriet ska monteras pa en tillrackligt stark och jamn grund.

Lokala forhallanden, bl.a. vind, snobelastning och jordbavningar samt

lokala bestammelser ska tas i beaktande vid definition av grunden.
Fundamentets hojd finns som standard i tva versioner. Det hdga fundamentet
anvands, da spannmalet leds med gravitationskraft till elevatorn, och det laga
fundamentet da man vill ha ett sa lagt maskineri som mdjligt. Harvid flyttar en
transportdr spannmalet till elevatorn.

3.3. Lastning av spannmalet till maskineriet och tomning

Spannmalet lastas till maskineriet och tdms antingen med hjalp av rorsystemet
eller med transportorer. | elevatorns dvre anda finns ofta en fordelare, med vilken
spannmalet kan styras utom till torkmaskineriet ocksa till exempelvis lagersilon eller
till en lastbil / slapvagn.

3.3.1. Spannmalsroren

Lastning och lossning med hjalp av spannmalsror ar ofta det mest kostnadseffektiva
sattet att transportera spannmal. Att fornya och flytta pa spannmalsror ar ocksa
tamligen latt. Spannmalsroren kraver for fuktigt spannmal en 45 graders fallvinkel
och for torrt spannmal ar fallvinkeln 42 grader. Pa grund av detta kan spannmalet inte
ledas till nagot langre avstand fran elevatorn.

Vid anvandning av ett rorsystem ar det rekommendabelt att regelbundet vanda pa
roren, varvid man far ett slitet stalle bort fran spannmalsstrommen och darmed
forlanger man rorens livslangd.

3.3.2. Transportorer

Spannmalets lastning till maskinen och avlastning kan ocksa utféras med trans-
portorer, varvid man far ett lagt maskineri och en elevator. Instruktion for trans-
portoren levereras separat.

A KROSSNINGSFARA
Koppla alltid av spannmalstorkeriets huvudstrom innan du utfor serviceatgarder.
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3.4. Mottagning av spannmalet

Spannmalets emottagning kan gdras pa tva satt:

1. Gravitationsbaserat tomningsschakt. Spannmalet tippas i tomningsschaktet,
varifran det rinner direkt till elevatorn.

FARA ATT FALLA
Tack over tdomningsschaktetmed ett galler.

2. Entomningsbassang med en transportdr. Spannmalet tippas i en bassang, pa vars
botten finns en transportdr. Transportoren transporterar spannmalet vidare till elevatorn.

KROSSNINGSFARA
A Koppla alltid av spannmalstorkeriets huvudstrom innan du utfor service-
atgarder. Tack dver tippbassangen med ett galler.

Ur Mepus urval kan du finna flera olika typer av tomningsschakt och
tdmningsbassanger. Instruktioner for dessa levereras separat.

3.5. Férrensningsapparatn

Forrensningsapparaten avskiljer damm och sma féremal ur spannmalet med en
kraftig luftstrom. Luftstrommen flakten dstadkommer ska ledas via en cyklon
ut i det fria. En instruktion for férrensningsapparaten foljer med leveransen av
férrensningsapparaten.

3.6. Spannmalsspridaren

Spannmalsspridaren sprider spannmalet jamnt ut i spannmalslagret. Med dess hjalp
kan spannmalsbehallaren fyllas battre. Den kan fas i tva modeller:

1. En roterande spridningstallrik. Spridningstallriken roterar nedanfor spannmals-
lagrets tak. Spannmalet faller ned pa tallriken och slungas ut mot spannmals-
behallarens vaggar. Med en spridare av detta slag far man spannmalet att spridas
jamnt i ett symmetriskt format spannmalslager.

2. Spridningstransportor. Den pa spannmalslagrets tak monterade transportoren ar
forsedd med flera tdmningsoppningar. Genom att reglera tomningsdppningarnas
storlek far man spannmalet jamnt fordelat over ett avlangt spannmalslager.

En instruktion for spannmalsspridaren foljer med leveransen av spannmalsspridaren.
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3.7. Luftroren

Luftroren formedlar den heta luften fran ugnen till torkmaskineriets tilluftskanal samt
mojligen den fuktiga luften fran franluftskanalen ut till det fria. Leveransinnehallet
varierar beroende pa ugnens typ och monteringsplatsen.

Vid planeringen av rorlaggningen foljande faktorer uppmarksammas:

e Roren och i synnerhet kurvorna okar mottrycket. Nar mottrycket stiger sjunker
luftstrommen.

e Rorlaggningens varmeforlust pa tillsidan.

e P3 fransidan kan luftens innehall av fukt borja kondenseras till vatten.

e Det ska vara majligt att rengora luftroren. Fore ugnen ska monteras en anslutning,
vilken samtidigt fungerar som kornfalla for eventuella korn och sopor som hamnar
I luftroret.

Service under sasongen:
e Kontrollera och rengdr luftkanalerna regelbundet.

FARA FOR ELDSVADA
A Vid torkning av oljevéxter ska luftkanalerna kontrolleras och rengdras efter
varje parti eller vid kontinuerlig torkning med 12h intervaller.

A FARA FOR ELDSVADA
Vid anvandning av en direktgasbrannare ska luftkanalen kontrolleras och
rengdras med 12h intervall.

Service efter sasongen:
e Kontrollera och rengér.

3.8. Flaktarna

Flaktarna transporterar luften fran varmekallan till torkningscellerna och den fuktiga
luften ut i det fria. Flaktarnas antal och effekt beror pa torkmaskineriets modell.
Det finns tva typer av flaktar:

1. Axialflakten kan monteras direkt till lufthdljets vagg utan nagra stodkonstruktioner.
2. Centrifugalflakten maste stddas antingen till en eventuell torkeribyggnad eller
med stodben till marken.

Instruktion for flaktar levereras separat.
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3.9. Stegar och trappor

Stegar och trappor mojliggor ett tryggt tilltrade till torkens servicepunkter och
maskineriets tak.

3.10. Servicenivaer

Fran servicenivaerna ar torkens underhall och funktionsdvervakning trygga att utfora.

3.11. Elevatorn

Elevatorn lyfter spannmalet till spannmalslagret och / eller tdmningspunkten. | Mepus
leveranser ingar i allmanhet Skandias skopelevator. Anvandningsinstruktion for
elevatorn levereras separat.

KROSSNINGSFARA
Koppla alltid av spannmalstorkeriets huvudstrom innan du utfér serviceatgarder.

3.12. Varmekalla

Varmekallan hojer torkningsluftens temperatur. Alternativa varmekallor ar bl.a.:

1. Overtrycksugn. Fore ugnen &r en flakt som skapar dvertryck i maskineriet.

2. Undertrycksugn. Ugnen i sig sjalv har ingen flakt. Flaktarna finns i maskineriets
franluftskanal och suger upp ett undertryck i maskineriet.

3. Direkt gas brannare. Gasen brinner i sugluften - ingen separat varmevaxlare.
4. Radiator.

Valet av varmekalla paverkas bl.a. krav pa luftstrom, torkningstemperatur och
uteluftens temperatur samt tillgangligt bransle. Se varmekallans separata instruktion.
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4. 1 bruktagning

Ennen viljankuivaamon kayttoonottoa on tehtava mm. seuraavat toimenpiteet:

VAD

Torkmaskineriets
sammansattning

UPPGIFT

Kontrollera
torkmaskineriets
delar

HUR

Kontrollera, att alla torkmaskineriets
delar ar sammansatta i enlighet med
sammansattnings-instruktionen. Fast
sarskild uppmarksamhet pa:

e Takkonstruktionernas vattentathet pa
utomhus arbetande maskiner
Luftkanalernas lufttathet
Bultarnas atdragning - 16st sittande
bultar och muttrar skakas bort

Torkmaskineriets
sammansattning

Kontrollera ramens
fasten

Kontrollera, att alla ramen bultar och
muttrar ar atdragna.

Kontrollera, att maskineriets ben har full
kontakt med underlaget och fastningen ar
stadig.

Overflodiga Kontrollera Oppna serviceluckorna. Kontrollera, att inga
foremal torkmaskineriets, obehdriga foremal, t.ex. bultar och muttrar,
transportorernas blivit kvar i utrustningarna.
och elevatorns
insidor
Elektriska Kontrollera Kontrollera, att de elektriska kopplingarna
kopplingar kopplingarna har utforts korrekt.

Kontrollera, att motorerna roterar i ratt
riktning.

Se instruktionen for mandversystemet.

Varmekallan

Kontrollera bransle-
anslutningarna

Kontrollera, att ingen av bransle-
anslutningarna lacker.

Se instruktionen for varmekallan.

Varmekallan

Kontrollera
luftintaget

Kontrollera och stada upp varmekallans
luftintag fran sopor.

4.1BRUKTAGNING 35




ID: D03835_SE
REV: 2017A

5. Service under anvandningssasongen

Koppla ur huvudstrommen innan du utfor serviceatgarder.

VAD

Varmekallan

A

UPPGIFT

Kontrollera /
rengor

HUR

Oppna serviceluckorna
och avlagsna eventuella
SOpOT.

NAR
Regelbundet.

Vid torkning av oljevaxter
efter varje parti eller i en

fyllningsvakten fungerar.

FARA FOR Se aklt E)a ) I1<<2)Et_|n:erllg”tork med
ELDSVADA ranslelackage. intervaller.
Se instruktionen for Direkt gasbrannare med
varmekallan. 12h intervaller.
Se instruktionen for
varmekallan.

Luftrér och Kontrollera / | Oppna serviceluckorna Regelbundet.

luftkanaler rengor och avlagsna eventuella Vid torkning av oljevéxter
SOpor. : . :

efter varje parti eller i en

A kontinuerlig tork med

FARA FOR 12h intervaller.

ELDSVADA Direkt gasbrannare med

12h intervaller.

Elevatorn och Ge akt pa Lyssna och folj upp Fortsattningsvis.

transportorerna frammande ljud.

Se elevatorns och
Ge akt pa, att elevatorns | transportorernas
rem loper pa mitten. bruksanvisning.
Oppna serviceluckorna
och rengor vid behov.

Matningsapparat | Ge akt pa Rullmatning: Kontrollera, | | partitorkar under varje
att alla matningsrullor torkningen av varje parti.
rullar. | kontinuerligt torkeri
Kalkmatningsapparat: med 12h intervall.
Kontrollera, att kalken ror
sig.

Fyllningsvakt Kontrollera | Kontrollera, att Regelbundet.
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6. Service efter anvandningssdsongen

Koppla ur huvudstrommen innan du utfor serviceatgarder.

VAD UPPGIFT HUR
Torkmaskineriets Avldgsna skrap och | Oppna matningsapparatens bottenluckor.
rengoring eventuellt spannmal | Hall dem dppna nar maskinen inte ar |
som blivit kvar i arbete.
maskineriet Undersok om det blivit skrap eller
spannmal i maskinen fran serviceluckorna.
Borsta / knacka loss eventuellt skrap.
Satt pa matningsapparaten. Anvand huvud-
flaktarna med maximal luftstrom.
Rengoring av Avlagsna Oppna serviceluckorna i elevatorns fot. Tom

elevatorn

spannmalet som
fastnat i elevatorns
ben

ut spannmalet som blivit kvar i foten och
skrapa bort soporna.

Se elevatorns anvandningsinstruktion.

Rengoring av
varmekallan

Avlagsna soporna
och dammet

Oppna serviceluckorna. Avldgsna soporna
och borsta / knacka loss eventuellt damm.

Anvand huvud-flaktarna med maximal
luftstrom.

Se instruktionen for varmekallan.

Rengoring av

Avlagsna soporna

Oppna serviceluckorna. Avlagsna soporna

luftroren och dammet och borsta / knacka loss eventuellt damm.
Anvand huvud-flaktarna med maximal
luftstrom.

Flaktarna Kontrollera / rengor | Kontrollera konditionen av flaktarnas

skovelhjul och rengér vid behov.

Matningsapparat Smoérj / olja / Smarj lagren. Olja kedjorna. Kontrollera
kontrollera kedjehjulens lasningar och spann at vid

behov.
El-utrustning Kontrollera Kontrollera el-kablar och el-utrustningar.

Reparera / lat reparera / byt ut skadade
kablar och apparater.

Motorer Kontrollera / rengdr | Kontrollera motorernas kondition. Rengor.
Trycklufts- Kontrollera / Kontrollera tryckluftsutrustningen och
utrustning reparera reparera upptackta fel.
Spannmalstorkeri | Stada Borsta / tvatta / dammsug spannmals-

torkeriet. Det ar skont att borja nasta
sasong med en ren maskin!
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1. Felsokning

Koppla ur huvudstrommen innan du utfor serviceatgarder.

SYMPTOM

Spannmal blir kvar
i maskinen

EVENTUELLT FEL

Matnings-
apparatens rulle
(rullor) rullar inte

REPARATION
Kontrollera kedjorna.
Kontrollera kedjehjulens fastning till rullaxeln.

Kontrollera rullorna.

Stockning

Kontrollera bottenkonen. Knacka pa
bottenkonens sidor. Om bottenkonen ar
tom, Oppna bottenkonens manlucka.

Kontrollera matningsapparaten.

Knacka pa matningsapparatens runda
granskningsluckor. Om matningsapparaten
ar tom, 6ppna granskningsluckorna.

Kontrollera torkningscellerna. Knacka
pa torkningscellernas sidor.

Kontrollera lufthdljena. Knacka pa
lufthdljenas botten. Oppna serviceluckorna
forsiktigt, om inne finns spannmal. Rengor
spannmalets returlucka i luftholjets undre
kant.

| 6vertryckstorkeriet
finns det

mycket skrap pa
spannmals-
behallarens lucka

Ett for stort
overtryck i
spannmals-
behallaren

Om det i spannmalsbehallaren rader ett
starkt dvertryck, borjar luft stromma till
exempel fran forrensningsapparaten till
locket. Darvid kommer det mycket skrap pa
locket.

Kontrollera fransidans roérlaggning. Om
det pa fransidan finns manga kanaler eller
bukter, rekommmenderas att till fransidan
monteras en flakt for att suga ut luft ur
maskineriet.

Minska luftflodet fran ugnens flakt.
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SYMPTOM

Elevatorn stockas

EVENTUELLT FEL

Elevatorns rem ar
[0s

REPARATION

Spann at remmen. Se instruktionen for
elevatorn.

Spannmalets
mottagnings-
kapacitet ar for stor

Minska transportorens kapacitet i
tippbassanger forsedda med transportor.

Slut till elevatorns slusslucka i spannmals-
mottagningar med tippschakt.

Kapaciteten hos
maskineriets
bottentransportor ar
for stor

Stall in matningsapparaten pa mindre
effekt.

Minska pa bottentransportorens kapacitet.

Forrensnings-
apparaten tapps till

Kontrollera fyliningsvaktens hojdinstalining
och funktion.

Stall in en mindre mangd spannmal till
elevatorn.

Da luftfuktigheten ar hog, kan
forrensningsapparaten tappas till vid
igangkdrning av torkeriet, pa grund av att
fukten pa ytorna bromsar upp spannmalets
flyt. Se forrensningsapparatens instruktion.

Fyliningsvakten ur
funktion

Kontrollera fyliningsvaktens funktion.
Rengdr givarens matthuvud.

Tomningssidans ror
ar for tranga

Rorrekommendationer:
e 60t/ h>200mm
e 380-120t/h>»250mm

Kontrollera rorens fallvinklar. Med vat
spannmal ar rekommenderad fallvinke 45°.

Fordelaren sonder

Kontrollera, att fordelarens skivor ror sig
normalt fran en position till en annan.

Nedandans
matningskopplingar
for lagt nere

Kontrollera utplaceringen av elevatorns
matningskopplingar. Om kopplingarna
ligger for lagt nere, rinner inte spannmalet
normalt till elevatorn. Se instruktionen for
elevatorn.
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8. Torkning av olika sadesslag

Olika sadesslag kraver olika torkningsmetoder. Genom en pa erfarenhet baserad
provning kan man finna de till de lokala férhallandena och sorterna mest lampliga
installningarna och torkningssatt for torken. Har under har sammanstallts
vagledande kunskap, som kan anvandas till utgangspunkt vid sokning av ett optimalt
torkningssatt.

LAGRINGS- :tl MASKINERIETS
FUKTIGHET O s . RENGORINGS-
[%] = 42 > g  INTERVALL[h]
—
L - < 2
) () <L a. <L
E g4 R S
> e w =
@] ra) "
Tl o S
L —
<6man >6man °C °C
Solros 1 10 45 50 1,5 X
Solros (olja) 10 8 45 50 1,5 X
Durra 13,5 13 45 50 90 1 X
Arter 16 13 45 70 80 1,6 X
Hirs 10 9 45 90 1 X
Havre 14 12 50 60 100 1 X
Majs 15,5 13 45 70 100 1,5 X
Korn 14 12 45 55 100 1 X
Lin 45 80 100 X
Ris 14 12 45 60 1 X
Rag 14 12 45 60 100 1 X
Ryps 9 7 45 65 0,5 X
Senap 9 8 45 60 0,5 X
Soja 13 11 45 65 80 1,5 X
Bovete 14 13 45 65 0,5 X
Vete 14 13 60 65 100 1 X
* Relativ luftmangd.
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9. EG-forsakran om overensstammelse av maskinen

Tillverkare

Foretagets namn:

Mepu Ab

Adress: Mynamaentie 59, 21900 Ylane, Finland
Maskin
Beskrivning: spannmalstorkeri

Typbeteckning:

S2-xxx, S3-xxX, S4-xxx, SH-xxx, S6-xxx
M2-xxx, M3-xxx, M4-xxx, M5-xxx, M6-xxx
C2-xxx, C3-xxx, C4-xxx, Ch-xxx, C6-xxx, C7-
xxX, C8-xxx, C9-xxx, C10-xxx

(xxx = maskinens storlek)

Serienummer: 81211-

Direktiv och standarder

Vi forsakrar, att utrustningen uppfyller 2006/42/EC

kraven i direktiven: 2004/108/EC
2006/95/EC

Harmoniserade standarder (eller delar / EN 349 + A1

paragrafer av dem) som har tillampats: EN 547-1 + A1
EN 547-2 + A1
EN 547-3 + A1
EN ISO 12100
EN ISO 13849-1
EN ISO 13850
EN ISO 13857

EN ISO 14122-2 + A1
EN ISO 14122-4 + A1
EN 60204-1:2006
EN 61439-1

EN 61439-2

Ovriga tekniska standarder och
specifikationer vilka har tillampats:

EN 953

Underteckning av befullméaktigad person

Datering och plats:

12.6.2015Ylane

Underteckning:

S |

liro Uusi-Salava

Stallning:

produktutvecklingschef / Mepu Ab
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MEPU AB

Mynamaentie 59, FI-21900 Ylane

tel. +358 2 275 4444, mepu@mepu.com
www.mepu.com



